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江苏九鼎新材料股份有限公司 

项目投资公告 

 

本公司及董事会全体成员保证信息披露内容的真实、准确、完整，

没有虚假记载、误导性陈述或重大遗漏。 

 

特别风险提示 

 

本项目是公司主导产品砂轮网片生产链的首个生产环节，产品全部供下道生

产环节生产砂轮网片等玻纤纺织深加工制品，不对外销售，为方便估算，项目采

用了国内同类产品的市场价格作为项目效益的测算依据，因此，本项目中的效益

预测不构成对投资者的实质承诺，敬请投资者认真阅读，注意投资风险。本项目

对公司 2013 年度财务状况和经营结果不会产生影响。 

 

一、项目概述 

2013 年 12 月 10 日，江苏九鼎新材料股份有限公司（以下简称“公司”）

第七届董事会第十六次临时会议以现场会议方式召开，会议应到董事 9人，实到

董事 6人，董事长顾清波先生、独立董事韩庆华先生、陈尚先生因出差在外，以

通讯方式参加了会议。会议以 9票同意、0 票反对、0票弃权通过了《关于建设

“年产 2万吨高性能玻纤池窑拉丝生产线项目”的议案》，同意建设“年产 2

万吨高性能玻纤池窑拉丝生产线项目”，项目计划总投资 17480 万元。 

本项目系经营性投资，项目计划总投资额为公司 2012 年度合并报表净资产

值的 41%，总资产值的 15%，鉴于 2013 年 3 月 22 日公司第七届董事会第九次临

时会议决定投资 18536 万元建设“高性能复合材料连续玻璃纤维涡卷毡产品开发



及生产项目”，两项目投资合计 36016 万元，超过公司 2012 年度合并报表净资产

值的 50%，根据《深圳证券交易所股票上市规则》、《公司章程》等相关规定，

本次项目投资需提交股东大会审议批准。 

本项目投资不构成关联交易和《上市公司重大资产重组管理办法》规定的重

大资产重组。 

二、项目基本情况 

（一）项目投资背景及目的 

砂轮网片是公司的主导产品之一，经过多年培育和努力发展，公司已成为世

界砂轮网片最大供应商，具备了一定的竞争优势，为进一步巩固和提升竞争优势，

公司将做强做大砂轮网片产业确定为公司转型升级重点发展战略之一，并在技术

研发、生产管理、项目投入、资金配套上予以资源集聚，努力将其打造成具有持

续价值创造能力的核心产业。 

近年来，经过技术攻关，公司研发出了一种新型高强度玻璃纤维及配套浸润

剂技术，该技术一方面可以实现砂轮网片性能升级，进一步扩大产品在中高档产

品中的市场占有率，另一方面可以减少产品生产链中的部分环节，降低成本，因

此，及时实施新型高强度玻璃纤维产业化项目，对更好地实现做强做大砂轮网片

产业的发展战略目标，有着重要意义。鉴于：（1）国家西气东输工程已到达如

皋地区，如皋地区已具备了工业用天然气的供应能力；（2）公司为砂轮网片配

套的第 2座池窑（以下简称“201 号窑”）即将进入冷修并停产，因此，公司根

据发展战略要求及实际项目建设需要，拟决定在已冷修停产的第 1座池窑（简称

“101 号窑”）的基础上进行扩建，实施“年产 2万吨高性能玻纤池窑拉丝生产

线项目”（简称“102 号窑”），产业化新型高强度玻璃纤维，以推动砂轮网片

产业发展战略顺利实施。 

（二）项目主要内容 

1、项目名称：年产 2万吨高性能玻纤池窑拉丝生产线项目 

2、实施单位：江苏九鼎新材料股份有限公司 



3、建设地点：江苏省如皋市中山东路 1号公司厂区内 

4、建设内容：利用 101 号窑生产厂房及基础设施，新购置原料及配合料配

送系统、玻璃熔制系统、通路系统、拉丝成型系统、自动控制系统、原丝烘干、

配套公用工程及三废处理系统等国产设备，从日本进口拉丝机和自动上丝系统。

采用先进纯氧燃烧技术，建一座高强度玻璃纤维池窑。 

5、建设规模：项目建成后，公司将形成年产 20000 吨高强度玻璃纤维纱的

生产能力。 

6、投资估算：项目计划总投资 17480 万元（其中固定资产投资 14766 万元，

含外汇 243 万美元）。 

7、建设规划：项目自股东大会通过之日起全面启动建设，建设期预计 1年。

公司将根据项目阶段性进展情况及时披露项目进展情况。本项目对公司 2013 年

度财务状况和经营结果不会产生影响。 

8、资金来源：项目资本金不低于 20%，其余申请银行贷款。 

9、项目效益预计：项目达产后，若按照同类产品市场价格测算，若对外销

售预计可实现销售收入 15200 万元，净利润 3827 万元。 

本效益预测不构成对投资者的实质承诺，敬请投资者认真阅读，注意投资

风险。 

三、项目对公司的影响 

1、项目产品是公司自主研发的第三代高强度玻璃纤维，该产品采用独特玻

璃组份、专用浸润剂，经配套池窑熔制工艺制成，与普通 E、C玻纤相比，具有

更高的拉伸强度、抗疲劳性、耐热性等特点。以该产品作为原材料，可以进一步

提高砂轮网片的强力指标，从而促进产品国际中高档市场占有率的提高，增强产

品的获利能力。 

2、此前受如皋当地资源的限制（没有工业天然气供应能力），公司先后实

施的 2座池窑均采用的是电熔池窑。目前国家西气东输工程已到达如皋地区，如

皋地区已具备了工业用天然气的供应能力，因此本次项目工艺采用的是国内先进



的纯氧燃烧火焰窑技术，工程设计由中材科技股份有限公司（原南京玻璃纤维研

究设计院）承担，项目的实施可以实现以下目标：①产品质量稳定性会有较大程

度提高，进而为优化砂轮网片后道生产流程创造条件；②池窑的窑龄周期会延长

至 7年（电熔窑窑龄周期仅有 4年左右），可以减少后期投入；③池窑的生产规

模能够有效提高，本次项目年生产规模确定为 2万吨，接近规模经济，这此目标

的实现将会在较大程度上降低砂轮网片的生产成本。 

四、项目风险及应对措施 

1、风险 

（1）主要燃料动力价格变动的风险 

项目燃料动力成本占生产成本的比重较大，如果未来价格波动幅度较大，将

对项目的经营造成一定的影响。 

（2）融资风险 

项目建设资金主要依靠银行贷款，贷款的审批及到位进程，将会对项目建设

周期产生影响。 

2、应对措施 

（1）公司将在与当地政府保持密切沟通的同时，积极拓宽燃料动力供应渠

道，尽量避免单渠道供应价格波动带来的风险。 

（3）公司积极争取银行贷款的同时，将积极筹划直接融资等多种融资方式，

保证项目建设。 

五、备查文件 

1、第七届董事会第十六次临时会议决议。 

2、项目可行性研究报告。 

 

 

江苏九鼎新材料股份有限公司董事会 

2013 年 12 月 10 日 




