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第一节  项目概况 

一、项目背景 

    北京万邦达环保技术股份有限公司（以下简称“万邦达”或“公司”）是国内一

家专业为石油化工、煤化工、电力等行业的大型项目提供工业水处理系统全面服

务的工业水处理专业服务商。2010 年 2 月 26 日，公司首次公开发行的 2,200 万

股 A 股股票在深圳证券交易所正式挂牌上市交易。上市后，公司的综合运营能

力得到进一步提升，法人治理结构得到进一步完善，为公司的长远发展奠定了坚

实的基础。 

    陕西煤业化工集团神木天元化工有限公司（以下简称“天元化工”）前身为神

木锦界天元化工有限公司，成立于 2005 年 8 月。2008 年 10 月与陕西煤业化工

集团有限责任公司成功合作重组。天元化工是我国从事中温煤焦油轻质化综合利

用技术研发和工业化推广的新型煤化工企业，现有一项 50 万吨/年中温煤焦油轻

质化项目工程，目前已建成投产。在此基础上，天元化工计划未来延长煤焦油深

加工产业链，扩建公用设施，新增一套主要装置，使中温煤焦油轻质化项目的生

产能力提高到 80 万吨/年。 

随着我国社会经济的快速发展，水资源紧缺和污染的问题日益严峻。为了有

效提升水环境质量，促进国内经济可持续发展，国家和各地方政府陆续出台了一

系列政策对企业工业污水的排放标准做出一定的要求。目前，天元化工煤焦油轻

质化装置生产过程产生的污水尚未达到国家关于污水回用的标准。为了响应国家

和地方政府的号召，大力推行污水处理和循环再利用工作，天元化工拟委托万邦

达建设一套中温煤焦油轻质化废水处理装置并提供相应的废水处理服务。该工程

不仅可以改善天元化工所在地的水环境，形成显著的社会效益，同时也可以实现

水资源循环利用，并降低原先的污水处理成本，实现良好的经济效益。万邦达作

为业内知名上市公司，具有环境污染治理系统运营资质及工业设计资质，并拥有

完成大型水处理工程投资、建设、经营的同类工作能力和优秀的设计师、项目经

理与工程师组成的团队，与之合作也可以提升天元化工的社会形象。对万邦达而

言，实施该项目可以进一步拓宽市场，增加新的营业、利润增长点，增强公司的

持续盈利能力，并进一步积累 BOT 模式项目的经验，满足未来长远发展的战略
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需求。 

二、项目简介 

    “天元化工中温煤焦油轻质化废水处理 BOT 项目”，即万邦达在特许经营期

的 20 年内以 BOT 模式（投资建设、经营、转让）为天元化工中温煤焦油轻质化

装置提供配套污水处理工程的建设和运营服务，并在经营期届满后将项目及相应

的设施、设备全部无偿移交天元化工；废水处理量为第 1-2 年 48 万 m
3
/年，第

3-20年 96万m
3
/年；设计建设规模为预处理单元 100t/h、生化及深度处理 120m³/h，

最大处理量应满足 110%。本项目总投资额为人民币 38,900.00 万元。 

三、项目双方基本资料 

（一）委托方 

公司名称：陕西煤业化工集团神木天元化工有限公司 

住所：神木县锦界工业园区  

注册资本：人民币 74,969.00 万元  

法定代表人：毛世强  

成立时间：2005 年 8 月 25 日 

经营范围：中温煤焦油轻质化资源综合利用项目的研发和工业化推广；轻质

化煤焦油 1#、轻质化煤焦油 2#生产、销售及附属产品加氢煤焦油轻烃类产品、

兰炭、沥青焦、硫磺、液氨、液化气生产、销售。（凡涉及前置许可的凭许可证

在有效期内经营）。 

（二）受托方 

公司名称：北京万邦达环保技术股份有限公司 

住所：北京市朝阳区酒仙桥路 10 号 88 号 

注册资本：人民币 22,880.00 万元  

法定代表人：王飘扬 

成立时间：1998 年 4 月 17 日 
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经营范围：环境保护工程的技术研发、技术咨询、技术服务；投资与资产管

理；专业承包；货物进出口；技术进出口；代理进出口；销售机械设备、电器设

备、五金交电、化工产品（不含危险化学品及一类易制毒化学品）、仪器仪表。 

第二节  投资方案 

一、项目建设总投资额 

本项目预计投资总额 38,900 万元，项目包括预处理装置和废水/结晶装置，

具体投资额如下： 

单位：万元 

项目 预处理装置 废水\结晶装置 合并 

一期建设投资  14,600.00   15,600.00   30,200.00  

二期建设投资   5,300.00   5,300.00  

建设投资 VAT  1,400.00   2,000.00   3,400.00  

建设投资（含 VAT）  16,000.00   22,900.00   38,900.00  

二、项目进度安排 

本项目分两期建设： 

（1）一期建设自开工之日起至 2015 年 6 月 30 日。 

（2）二期开工日以天元化工出具的书面通知为准（提前 8 个月）。 

本项目经营期限自项目运营期开始之日（拟定 2015 年 7 月 1 日）连续累计

20 年（因不可抗力或甲方要求中止的事件影响，受影响期限不计算在内）。经营

期结束后万邦达将项目及相应的设施、设备全部无偿移交天元化工。 

三、资金来源 

本项目预计总投资额 3.89 亿元，其中使用募集资金 2 亿元，缺口部分由公

司自筹的方式解决。 
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第三节  项目实施的必要性和可行性 

一、项目实施的必要性 

（一）迎合国家绿色发展，建设资源节约型、环境友好型社会的需要 

    环境保护、资源节约是我国目前实现社会经济可持续发展的重要组成部分。

“十二五”规划纲要中明确提出：“面对日趋强化的资源环境约束，必须增强危机

意识，树立绿色、低碳发展理念，以节能减排为重点，健全激励与约束机制，加

快构建资源节约、环境友好的生产方式和消费模式，增强可持续发展能力，提高

生态文明水平”；纲要中也指出，要“加强水资源节约”，“大力发展循环经济”，“实

现废水循环利用”。同时，《国家环境保护“十二五”规划》提出要“大力推动以污

水处理、垃圾处理、脱硫脱硝、土壤修复和环境监测为重点的装备制造业发展”。

该项目的实施，可以有效地提升天元化工煤焦油轻质化装置生产过程中产生的废

水的水资源再利用率，并降低了工业废水排放量，从而迎合国家保护环境、节约

资源的可持续发展战略规划的需要。 

（二）开拓新业务，增加公司盈利增长点 

    开展天元化工 BOT 项目，将为公司创造一个新的盈利增长点。公司可以通

过建设投资、运营管理，从项目的固定特许经营权服务费和运营水处理费中回收

投资、建设、运营成本，并获取一定的利润的方式来实现盈利。鉴于本项目的经

营期为 20 年，意味着公司可以在项目建成后的 20 年内拥有一笔稳定的营业收入

和营业利润，从而提升公司的持续盈利能力。 

（三）提升公司技术水平和工程设计能力 

    万邦达长期致力于污水处理技术水平的提升，在业内形成了显著的技术优

势。本项目的实施要求公司负责天元化工界区至污水处理装置界区的供热及工艺

外管设计，以及污水处理装置界区内的全部工程设计，并将水处理工艺设备应用

到项目中去。项目要求的主体工艺包括：预处理单元采用除油、脱酸、蒸氨、脱

酚，后续采用专利技术“SH-A 节能型强化生物脱氮除碳工艺”及多层碟盘振动膜、
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MVR 蒸发结晶技术，实现高浓污水的再生利用及零排放。通过本项目的工程设

计和专业技术运用，公司可以进一步的提升其技术水平和工程设计能力，提高工

业水处理的服务质量。 

二、项目实施的可行性 

（一）国家产业政策的支持 

    为有效保护环境、发展循环经济，促进国内社会经济可持续发展，国家和地

方政府出台了一系列政策支持环保产业的发展。其中，“工业和城市节水、废水

处理”在《当前优先发展的高技术产业化重点领域指南》（2011 年）中被列入重

要内容；产业结构调整指导目录（2011 年本）中“污水防治技术设备”、“高效、

低能耗污水处理与再生技术开发”、“新型水处理药剂开发与生产”等项目被列为

国家鼓励类项目。《国家环境保护“十二五”规划》把“围绕重点工程需求，发展环

保产业”，“改善水环境质量”等作为重点发展规划。《陕西省环境保护“十二五”规

划》中也提出：“统筹考虑供水、用水、节水与再生水利用，提高污水再生利用

率。”因此，天元化工煤焦油轻质化 BOT 项目符合国家和陕西省地方政府的政策

导向、产业规划和环境保护的需要，为项目开展提供了有利的政策支持。 

（二）公司的业内竞争优势为项目成功实施提供了有力保障 

    公司经过十数年的发展，已经成为了一家以其设计与项目管理服务享誉业内

的工业水处理专业服务商，同时取得了一定的技术优势和服务质量优势。2010

年 2 月公司股票上市后，融资渠道又成为公司所具备的另一大优势。公司可以将

一系列的优势运用到天元化工煤焦油轻质化 BOT 项目中的投资建设、经营管理

中去，以保证项目的成功开展、顺利运行，并在经营期结束后将设施、设备等等

无偿移交给天元化工，使天元化工在经营期结束后可以继续使用废水处理系统，

实现双赢成果。 

（三）公司 BOT 项目的经验是项目顺利开展的关键因素 

    公司业已实施的宁东煤化工基地污水处理 BOT 项目目前运营良好，在该项
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目取得成功的同时也使公司在此运作模式方面积累了丰富的经验。实施天元化工

煤焦油轻质化BOT项目可以使公司充分借鉴宁东煤化工基地污水处理BOT项目

经验模式方面的经验并吸取项目开展运营中遇到的问题和不足，从而更好地确保

该项目的顺利运作。 

第四节 项目效益分析 

一、主要经营指标 

    天元化工煤焦油轻质化 BOT 项目建成后，公司主要的收入项目包括特许经

营服务费和废水处理销售收入。根据国内废水处理行业的基本情况和发展前景，

项目经营期内的主要经营指标预测如下： 

单位：万元 

序号 项目 
运营期第 1-2

年年平均 

运营期第 3-10

年年平均 

运营期第 11-20

年年平均 

1 收入总计 3,871.15  5,418.53 5,702.15  

1.1 年特许经营权服务费 2,850.67  3,377.57  3,661.19  

1.2 水处理销售收入 1,020.48  2,040.96  2,040.96  

2 年总成本费用 2,563.14  3,073.35  3,012.41  

3 净利润 1,101.11  1,977.99 2,270.86 

二、投资收益分析 

    本项目的建设期预计为 1 年，根据协议拟确定的水处理单价、成本及年处

理水量，在建设期结束后的 20 年运营期内，该项目平均每年可为公司增加收入

5,405.60 万元，增加净利润 2,036.74 万元，投资回报率约 10.18%，静态投资回

收期（税后）约 8.17 年。该项目可为公司自项目建成后 20 年内带来稳定的收入

和利润，且具有较高的投资回报率和合适的投资回报期，将使公司实现收入结构

和盈利模式的改进，并在神华宁东煤化工基地污水处理 BOT 项目以后再增加一

项 BOT 模式的业务，为未来公司市场的进一步开拓打下坚实基础。 
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三、综合经济技术指标 

序号 项目 指标 单位 备注 

1 综合指标    

1.1 总体指标    

 主要装置    

 污水处理装置 120.00 吨/小时 最大处理量应

满足 110% 

 预计提供产品价格及

污水处理费用 

   

 污水处理 21.26 元/吨  

1.2 投资构成    

 总投资 38,900.00 万元  

 建设投资 38,900.00 万元  

 建设期利息 0   

1.3 盈利能力指标    

 销售（营业）收入 5,405.60 万元 经营期平均 

 税金及附加 18.58 万元 经营期平均 

 总成本 2,990.87 万元 经营期平均 

 销售利润 2,428.66 万元 经营期平均 

 所得税 359.42 万元 经营期平均 

 税后利润 2,036.74 万元 经营期平均 

2 静态评价指标：    

 投资净利润率 10.18%  税后 

 借款偿还期 3 年 不含建设期 

 投资回收期(静态) 8.17 年 税后，不含建

设期 
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第五节  项目风险分析与对策 

一、政策风险 

    随着目前国家对环境保护、资源循环利用的日益重视，以及随着经济水平的

提升，民众对环保标准要求的提高，我国在工业水处理领域的法规政策有待进一

步的改善，对污水处理及回水的标准在未来也可能会提高，从而可能影响本项目

的持续达标运转。公司会随时关注相关政策的变动情况并不断完善相关技术，以

适应未来可能发生的政策、标准变动情况。 

二、技术风险 

    本项目拟运用的技术、设备均采用目前国内外较为成熟的技术方案和工艺流

程，并使用较为先进的设备，但随着国家和地方政府对环保要求的逐渐提升和技

术更新换代的加快，本项目所依赖的技术与设备有着面临淘汰的技术风险。公司

经过多年的发展，已经有了深厚的技术积淀和较为完善的技术研发系统，又能够

在项目不断积累经验、发现问题以提高其技术水平及运营能力；同时，公司也加

大与相关机构进行技术交流与合作的力度，从而确保业内技术优势和领先地位。 

三、运营风险 

    本项目运用工业水处理行业中相对较为新颖的 BOT 模式，虽然公司在神华

东宁煤化工基地 BOT 项目中获得了成功并积累了经验，但在与新厂家合作过程

中也可能遇到不同的问题，在实际经营中存在运营风险。公司将借鉴积累的经验

并根据具体情况进行改善，不照搬之前项目的模式，并继续坚持“以人为本”的人

才理念，吸收管理和技术人才，在顺利运行项目的同时也为公司以后的发展储备

人才资源。 

第六节 结论 

    综合以上分析，天元化工煤焦油轻质化 BOT 项目有利于公司开拓新的业务，
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获得新的稳定盈利点，有利于进一步提升公司技术研发水平，并增加 BOT 模式

项目的经验，从而促进公司未来长远、持续的发展。预计项目建成运营后的投资

回报率较高，并能够创造良好的股东价值，因此认为本项目的投资是可行的。 
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