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本钢板材股份有限公司 

非公开发行 A股股票募集资金使用可行性分析报告 

 

为进一步提升本钢板材股份有限公司（以下简称“本钢板材”、“公司”）

的综合竞争力，促进公司发展，增强公司的持续发展能力，公司拟向不超过十名

特定投资者非公开发行不超过 739,371,534 股人民币普通股（以下简称“本次非

公开发行”），现就本次非公开发行募集资金使用的可行性情况分析如下： 

一、本次募集资金使用计划 

本次非公开发行股票的募集资金总额预计不超过 40 亿元，扣除发行费用后

募集资金净额拟用于以下项目： 

单位：万元 

序号 项目名称 预计总投资额 募集资金投资额 

1 冷轧高强钢改造工程 610,000.00 230,000.00 

2 三冷轧厂热镀锌生产线工程 86,918.00 70,000.00 

3 偿还银行贷款 100,000.00 100,000.00 

合计 796,918.00 400,000.00 

若本次实际募集资金净额少于拟募集资金投入额，差额部分由公司自筹解决。 

本次募集资金到位之前，公司将根据项目进展需要以自筹资金或银行贷款先

行投入，并在募集资金到位之后按照相关程序予以置换。在不改变本次募投项目

的前提下，公司董事会可根据项目的实际需求，对上述项目的募集资金投入顺序

和金额进行适当调整。 

二、本次募集资金投资项目基本情况 

（一）冷轧高强钢改造工程项目建设 

1、项目基本情况 

项目 内容 

项目名称 冷轧高强钢改造工程 
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建设和运营主体 本钢板材股份有限公司 

建设地址 本溪市桥头办事处房身村 

主要产品 冷轧软钢、高强钢以及超高强钢 

项目建设期 
本工程分两期建设，一期建设期为 2.5 年，一期投产一年

后建设二期，建设期为 2 年 

投资金额 610,000 万元 

投资回收期（含建设期） 8.73 年 

投资内部收益率 14.63% 

2、项目背景和发展前景 

冷轧板是以热轧卷为原料，在再结晶温度以下（一般在室温下）进行轧制而

成。生产过程中由于不进行加热，所以不存在热轧常出现的麻点和氧化铁皮等缺

陷，表面质量好、光洁度高、尺寸精度高，产品的性能和组织能满足一些特殊的

使用要求，常应用于汽车、家电、机车车辆、航空、精密仪表、食品罐头等领域。 

（1） 下游需求旺盛持续提升我国冷轧板消费量 

随着我国经济的持续高速发展，人均 GDP 不断提高，2010 年达到 30,567 元

（按 1:7 的汇率计算相当于 4,366.71 美元），中国正式进入中等偏上收入国家行

列。2015年我国人均GDP达到49,992.00元，5年来年均复合增长率达到10.12%。 

1994 年至 2015 年人均 GDP 与同比增速 

 

数据来源：Wind 资讯 
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国民财富的增加带来的是人民生活水平的提高和消费的升级。汽车、家电行

业迎来了飞速的发展。2015 年我国汽车产量达到 2,483.80 万辆，较 2005 年的

570.49 万辆增加 335.38%，年均复合增长率为 15.85%。家电行业中家用电冰箱

2015 年产量为 7,992.75 万台，较 2005 年的 2,987.06 万台增加 167.58%，年均

复合增长率为 10.34%；家用空调 2015 年产量为 14,200.35 万台，较 2005 年的

6,764.57 万台增加 109.92%，年均复合增长率为 7.70%；家用洗衣机 2015 年产

量为 7,274.50 万台，较 2005 年的 3,035.52 万台增加 139.65%，年均复合增长

率为 9.13%。伴随着家电智能化趋势的形成，未来家电行业将迎来集中跟新换代

的高峰。 

得益于下游需求的拉动，近年来我国冷轧板消费量持续提升。2015 年我国

冷轧板的表观消费量为 12,559 万吨，较 2010 年的 8,385 万吨增加 49.78%，年

均复合增利率为 8.42%。 

2010 年至 2015 年我国冷轧板表观消费量 

 

数据来源：根据铁诺咨询钢铁数据整理 
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中国汽车工业协会抽样市场销售量最大的十款车型统计分析，得出整车使用

高强钢类汽车板产品的比例已经从 2000 年的 38%增加到 2015 年的 78%，高强钢

使用比例大幅度提升。 

（3）中高端家电对冷轧板的性能要求较高 

家电用冷轧板的使用部位大致为冰箱用面板、侧板，洗衣机箱体，空调室外

机箱体、内部结构件，热水器、烤箱、微波炉壳体，显像管用防爆带、荫罩钢带，

电脑机箱，微电机壳体，传真机、打印机、复印机等办公设备的内部件，影音设

备外壳等。 

家电外板一般要求有良好的抗凹陷能力，因此对钢板的硬度有特殊要求。例

如冰箱面板，在材质性能方面不仅对硬度有特殊要求，而且对屈服强度、抗拉强

度、屈强比、伸长率和杯突值等均有特殊要求，除此之外还对抗时效性能有严格

要求。因为冰箱面板在覆膜过程中要经过高达 250℃的后续处理，相当于进行了

人工时效处理，如果覆膜冷板的抗时效性能不佳，冰箱板覆膜冲压后将产生大量

的滑移线，类似橘子皮形状，将会严重影响冰箱面板的装饰效果。 

家电外板主要以冷轧薄板为主，厚度集中在 0.4～0.6mm 之间，经过简单弯

折成形后直接使用，使用面以平面为主，因此对板形平直度的要求非常高。特别

是冰箱侧板使用面积较大，成品薄板稍有浪形或瓢曲就会出现涂漆不均匀、钢板

边部漏涂以及涂漆后表面反光差异等问题。在冰箱、洗衣机等高表面要求的产品

中，钢板表面光亮及良好的涂漆性能非常重要，这种要求有时比汽车板还高。 

（4）本项目技术优势明显，迎合了中高端汽车和家电的用钢需求。 

本项目在规划阶段即瞄准世界上大型冷轧的发展趋势，采用具有世界先进水

平的生产工艺、技术装备和管理技术，优化工艺生产设备和辅助生产设施的配置，

实施生产过程的自动化操作和信息化管理，实现工序之间及生产全过程的物流跟

踪控制、产品质量控制和生产成本控制，达到高速度、高质量、高效益的工程建

设标准。预计将取得良好的经济效益、社会效益和环境效益。 

本项目的主要工艺设备包括：酸洗轧机联合机组（PL-TCM）1 条，连续退火

机组（CAL）3 条，重卷检查机组（RCL）3 条，半自动包装机组（CPL）3 条。 

酸洗-轧机联合技术是世界上目前最先进的冷轧技术之一。经国内外生产经

验证明，这种一体化生产工艺与常规的串列式冷轧机或无头轧制相比，具有工序

简单、生产周期短、操作人员少、节约投资、减少占地面积、产品质量好、成材
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率高等优点。 

本项目的产品定位于中高端汽车用钢、家电用钢。考虑到产品较薄、强度高，

产品质量要求高，产品的轧制速度高等特点，酸洗轧机联合机组引进德国 SMS(西

马克)的技术和设备，选择 5 机架六辊 CVCPLUS连轧机。同时配置有液压压下、中

间辊/工作辊弯辊、中间辊串辊、工作辊分段冷却、板形仪、直接测张力仪、测

压仪、激光测速、X射线测厚、交流调速等各种硬件设备和在线检测手段，能实

现轧制带钢的前馈/后馈控制、秒流量自动控制、板形闭环控制，具有较强的轧

制带钢厚度、板形控制能力，能完全满足中高端汽车、家电用钢需求。 

现代化连续退火机组将带钢冷轧后的脱脂、退火、平整、精整等工序集中在

一条作业线上连续化生产，与传统的罩式退火工序相比，具有生产周期短、占地

面积小、产品质量好、成材率高、便于生产管理和劳动定员少等优点。在产品质

量方面具有产品平直、表面光洁、性能均匀等特点。采用连续退火机组生产 DDQ～

SEDDQ 级高深冲产品、HSS 高强钢以及 AHSS 先进高强钢产品时，其优越性更加显

著。 

本项目三条连续退火机组，引进德国 SMS(西马克)的设备，产品品种覆盖

CQ～SEDDQ、HSS以及AHSS，超高强钢强度级别达到1,350MPa，板宽幅达到2,150mm，

填补了我国 2,080mm 以上宽板、980MPa 以上超高强钢的生产空白，并具有良好

的市场前景。 

3、项目的经济效益评价 

本项目年产能220万吨,总投资610,000万元，其中建设投资563,562万元，

铺底流动资金为 28,023 万元。本项目建设计划利用募集资金 230,000 万元。本

项目分两期建设，一期建设期为 2.50 年，一期投产一年后建设二期（二期建设

内容，目前未开工），建设期为 2年。投资回收期（含建设期）8.73 年，内部收

益率为 14.63%。 

4、项目建设的必要性 

（1）本项目产品将弥补国内中高端汽车、家电用钢的需求缺口 

我国冷轧板的产能近 5年有较大幅度的提升，但中高端汽车、家电的用钢需

求尚不能得到完全满足，每年我国进口的冷轧板中较大比例是用来弥补该需求缺

口。根据铁诺咨询的数据，2015 年我国冷轧板的进口量为 603 万吨。本项目达

产后凭借其较高的性价比将很好的弥补国内中高端汽车、家电用钢的需求缺口，

http://baike.baidu.com/view/1252490.htm
http://baike.baidu.com/view/1252490.htm
http://baike.baidu.com/view/1252490.htm
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替代进口，若同时考虑国际市场，产品未来的需求空间更大。 

（2）优化企业产品结构，提升经济效益 

公司现有热轧板生产能力约 1,600 万吨/年，而冷轧板生产能力只有约 360

万吨/年,冷轧板产能仅占热轧板产能的约 22.5%。热轧板向冷轧板转化是效益型

转化，向高附加值产品的转化。本项目建成后公司的产品结构将得以优化，经济

效益得以提升。 

（3）利用现有优势，引进先进生产线，增强竞争实力 

公司目前拥有的现代化热轧板厂，能生产出我国最宽的、优质的、强度最高

的热轧宽带钢。本项目充分利用现有优势，建成后将生产出我国最宽的（带钢宽

度 2,150mm）、强度最高的（带钢强度 1,350MPa）冷轧钢板，填补国内空白，全

面覆盖中高端汽车、家电用钢和高强领域用材，进而增强企业在国际、国内市场

的竞争实力。 

（4）提前布局，确保公司未来五年战略规划顺利实施 

公司未来五年战略规划提出在今后五年发展期间，力争成为国内一流、国际

先进的精品汽车板基地，从“满足用户订货合同要求的钢铁制造商”转变成“满

足用户需求的材料服务商”。做精、做优、做强自身产品，使之形成规模化、系

列化、专业化、高效化、高附加值化的产品优势，力争汽车板品种全覆盖，合金

化汽车板、超高强钢产品全面突破，满足汽车、机械、家电、轻工、管线和造船

等行业对高质量产品的需求。本项目投产后，产品将全面覆盖中高端汽车、家电

用钢，为公司未来五年战略规划形成一个良好的开局，确保规划的顺利实施。 

5、项目建设的可行性 

（1）生产原料自给供应 

冷轧板的原料是热轧卷，热轧卷的宽度、板型、合金含量直接影响到冷轧板

的品质。公司拥有完善的铁前工序生产条件，炼铁系统全部是 2000m3 以上的大

型高炉，铁水低磷低硫；炼钢系统拥有完善的铁水处理、大型转炉、炉外精炼、

连铸设施，钢质优良；现代化的 1700、1780、2300 热连轧机，具有完善的温度、

厚度、板形和表面质量控制手段，可以确保生产高级冷轧板带产品所必须的优质

热轧原料。 

（2）引进先进设备，确保产品优良品质 
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本项目冷轧机为西马克最新完善的新一代 CVCplus轧机，相比于目前国内通用

的 UCM 轧机、CVC 轧机，该轧机控制带钢质量能力更强，策略更多，更节能高效，

确保产品具有优良的板形质量、表面质量及精确的厚度精度。连退机组采用

DREVER 公司（现为西马克子公司）最新设计的新一代立式全辐射管退火炉，属

于国际上最新的退火处理技术，采用最新一代 UFC 高速喷气高氢快速冷却，确保

不同钢种的生产和开发。相比于目前国内通用的日本系退火炉和 DREVER 公司早

期的退火炉，该退火机组更加节能高效，环保智能。 

（3）公司拥有经验丰富的技术人员和产业工人 

公司的控股子公司本钢浦项冷轧薄板有限责任公司是一家汽车板专业供应

商，从成立至今已经为公司培养了一大批熟悉冷轧建设、生产操作、生产管理、

设备维修的技术人员。这些人员是公司的宝贵财富，本项目建成后相关技术人员

和产业工人在培训后将迅速到达各个工作岗位，保障了项目的顺利达产。 

（4）公司已有客户资源保障了本项目产品的顺利销售 

公司的控股子公司本钢浦项冷轧薄板有限责任公司从设立至今，已与 30 多

家汽车厂建立稳定供货合作关系，已累计供应冷轧类汽车板达 500 万吨以上，

2014 年销售量突破 100 万吨。本钢浦项冷轧薄板有限责任公司已经通过通用汽

车、一汽丰田、东风日产等汽车厂的认证，成为其长期供应商。 

本项目达产后，上述汽车厂的认证工作只需汽车厂派遣认证小组对本项目生

产线情况进行考察，极大地缩短了认证环节，提高了认证效率。 

（5）作为本项目的实施主体，公司治理规范、内控完善 

公司已按照上市公司的治理标准建立了以法人治理结构为核心的现代企业

制度，并通过不断改进和完善，形成了较为规范的公司治理体系和完善的内部控

制环境。在募集资金管理方面，公司制定了《本钢板材股份有限公司募集资金专

项存储及使用管理制度》，对募集资金专户存储、投向变更、管理与监督等作出

规定，并对资金使用情况及时进行信息披露。治理规范、内控完善的实施主体有

利于项目资金的有效利用，保证募投项目达到预期的经济效益。 

6、项目的备案、土地、环保等报批事项及进展情况 

本溪市经济和信息化委员会已出具本经信备字[2013]1 号《辽宁省本溪市企

业投资项目备案确认书》对本项目予以备案确认。 
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国家发展和改革委员会发展规划司已出具发改规划确字[2014]454 号《国家

鼓励发展的内外资项目确认书》，确认本项目属于国内投资鼓励项目。 

本项目已通过出让形式取得平山国用（2013）第 8号工业用地，使用权面积

563671 平方米，终止日期 2063 年 6 月 2 日。已获得辽宁省环保厅出具的辽环函

[2014]103 号《关于本钢板材股份有限公司冷轧高强钢改造工程环境影响报告书

的批复》。 

（二）三冷轧厂热镀锌生产线工程项目建设 

1、项目基本情况 

项目 内容 

项目名称 三冷轧厂热镀锌生产线工程 

建设和运营主体 本钢板材股份有限公司 

建设地址 本溪市桥头办事处房身村 

主要产品 热镀锌软钢和高强钢 

项目建设期 28 个月 

投资金额 86,918 万元 

投资回收期（含建设期） 8.82 年 

投资内部收益率 14.13% 

2、项目背景和发展前景 

镀锌钢板是为防止钢板表面遭受腐蚀，延长其使用寿命，在钢板表面涂以一

层金属锌，这种涂锌的钢板称为镀锌板。主要用于建筑、家电、轻工、汽车等行

业。其中汽车用镀锌板的技术含量最高，不仅要求基板有高深冲性能还要求镀层

有高附着性能、高均匀性能，镀层表面不允许有缺陷。 

本项目是在冷轧高强钢改造工程的基础上建设，利用公司生产的优质冷硬卷

为原料，采用德国 SMS（西马克）的进口设备，经过退火、镀锌等工艺流程生产

出性能优良、表面级别较高的适用于中高端汽车、家电的热镀锌板。本项目建设

符合公司未来五年战略规划“力争汽车板品种全覆盖”，“满足汽车、机械、家

电、轻工、管线和造船等行业对高质量产品的需求”。同时有利于改善公司已有

的产品结构，提升高附加值产品比重，增加经济效益。 

近年来，随着我国经济的持续快速发展，国内镀锌板的需求不断增加，镀锌
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板表观消费量由 2000 年的 377 万吨增加到 2015 年的 4,371.60 万吨，增长了近

11.60 倍，年均复合增长率达到 17.75%。2000 年以来我国镀锌板消费情况见下

图。 

2000 年至 2015 年我国镀锌板表观消费量 

 

数据来源：根据冶金经济内参历年数据整理 

我国有大量的民营企业建设镀锌生产线，其产能规模约占全国总产能规模的

60%。但这些镀锌机组规模普遍较小，大多不具备冷轧或热轧等配套能力，原材

料需要外购，品质、性能无法统一，因此镀锌产品无法满足汽车、家电用板要求，

常用做低端的建筑用板。根据冶金经济内参统计，2015 年我国进口镀层（板）

带 299.60 万吨，占我国重点钢品种进口量的 23.4%，其中多数是用于弥补汽车、

家电用板需求缺口。 

本项目整条生产线从德国 SMS（西马克）引进，并与其签订一贯制技术支持

协议。项目达产后生产钢种从 CQ 到 SEDDQ，还包括 BH 钢、DP 钢、TRIP 钢及其

它 HSS 钢，最高强度达 780MPa。镀层种类既可生产纯锌镀层（GI），又可生产锌

铁合金镀层（GA），镀层后的表面处理有钝化处理、涂油处理、磷化处理和耐指

纹处理。产品规格厚度从 0.42.5mm，宽度 8001,870mm。光整与拉矫可以同时

使用，也可以分别使用，因此能够生产各种中高端汽车、家电用热镀锌板，能最

大限度满足市场需求。 
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3、项目的经济效益评价 

本项目年产能 45 万吨，总投资 86,918 万元，其中建设投资 79,832 万元，

铺底流动资金为 6,431 万元，本项目建设计划利用募集资金 7 亿元。项目建设期

为 28 个月，投资回收期（含建设期）8.82 年，内部收益率 14.13%。 

4、项目建设的必要性 

（1）本项目产品将弥补国内中高端汽车、家电用镀锌板的需求缺口 

根据冶金经济内参统计，2015 年我国进口镀层（板）带 299.60 万吨，占我

国重点钢品种进口量的 23.4%，其中多数是用于弥补汽车、家电用板需求缺口。

本项目达产后凭借其较高的性价比将很好的弥补国内中高端汽车、家电用镀锌板

的需求缺口，替代进口，若同时考虑国际市场，产品未来的需求空间更大。 

（2）优化企业产品结构，提升经济效益 

本项目的生产原料是公司自产的冷硬卷。冷硬卷经过退火、镀锌等工艺流程

后转化成热镀锌板是向高附加值产品的转化。本项目建成后公司的产品结构将得

以优化，经济效益得以提升。 

（3）提前布局，确保公司未来五年战略规划顺利实施 

公司未来五年战略规划提出在今后五年发展期间，力争成为国内一流、国际

先进的精品汽车板基地，从“满足用户订货合同要求的钢铁制造商”转变成“满

足用户需求的材料服务商”。做精、做优、做强自身产品，使之形成规模化、系

列化、专业化、高效化、高附加值化的产品优势，力争汽车板品种全覆盖，电镀

锌汽车外板、合金化汽车板、超高强钢产品全面突破，满足汽车、机械、家电、

轻工、管线和造船等行业对高质量产品的需求。本项目投产后，产品将全面覆盖

中高端汽车、家电用热镀锌板，为企业未来五年战略规划形成一个良好的开局，

确保规划的顺利实施。 

5、项目建设的可行性 

（1）生产原料自给供应 

本项目是在冷轧高强钢改造工程的基础上建设，以公司自产的冷硬卷为原料。

公司现有生产线先进的工艺设备和技术保证了本项目能够获得高品质的生产原

料，进而保证本项目的顺利达产。 

（2）引进先进设备，确保产品优良品质 
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本项目热镀锌机组引进了德国 SMS（西马克）最先进的工艺设备，采用了多

级强化清洗技术、最新设计的新一代立式全辐射管退火炉、UFC 高速喷气高氢冷

却等国际先进设备和工艺技术。相比于目前国内通用的热镀锌机组，该机组质量

控制能力更强，更加节能环保，采用更多的检测手段和控制手段，确保产品的优

良品质和新产品的开发。 

（3）公司拥有经验丰富的技术人员和产业工人 

公司的控股子公司本钢浦项冷轧薄板有限责任公司是一家汽车板专业供应

商，拥有先进的汽车用热镀锌板生产线，从设立至今已培养了一大批熟悉热镀锌

生产线建设、生产操作、生产管理、设备维修的技术人员。这些人员是公司的宝

贵财富，本项目建成后相关技术人员和产业工人在培训后将迅速到达各个工作岗

位，保障了项目的顺利达产。 

（4）公司已有客户资源保障了本项目产品的顺利销售 

公司的控股子公司本钢浦项冷轧薄板有限责任公司从设立至今，已与 30 多

家汽车厂建立稳定供货合作关系，已经通过通用汽车、一汽丰田、东风日产等汽

车厂的认证，成为其长期供应商。 

本项目达产后，上述汽车厂的认证工作只需汽车厂派遣认证小组对本项目生

产线情况进行考察，极大地缩短了认证环节，提高了认证效率。 

（5）作为本项目的实施主体，公司治理规范、内控完善 

公司已按照上市公司的治理标准建立了以法人治理结构为核心的现代企业

制度，并通过不断改进和完善，形成了较为规范的公司治理体系和完善的内部控

制环境。在募集资金管理方面，公司制定了《本钢板材股份有限公司募集资金专

项存储及使用管理制度》，对募集资金专户存储、投向变更、管理与监督等作出

规定，并对资金使用情况及时进行信息披露。治理规范、内控完善的实施主体有

利于项目资金的有效利用，保证募投项目达到预期的经济效益。 

6、项目的备案、土地、环保等报批事项及进展情况 

本溪市经济和信息化委员会出具本经信备字[2014]6 号《辽宁省本溪市企业

投资项目备案确认书》对本项目予以备案确认。 

国家发展和改革委员会发展规划司出具发改规划确字[2015]433 号《国家鼓

励发展的内外资项目确认书》，确认本项目属于国内投资鼓励项目。 
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本项目已通过出让形式取得平山国用（2013）第 8号工业用地，使用权面积

563671 平方米，终止日期 2063 年 6 月 2 日。 

本项目已获得本溪市环境保护局出具的本环建字[2015]02 号《关于本钢板

材股份有限公司三冷轧厂热镀锌生产线工程环境影响报告书的批复》。 

（三）使用募集资金偿还银行贷款 

1、项目基本情况 

公司拟使用募集资金偿还 10 亿元银行贷款。 

2、必要性 

（1）公司资产负债率较高，借款余额较大，继续通过负债融资的空间有限  

近几年来，公司持续进行产品结构调整，并进行了大规模的技术改造，公司

固定资产投入金额较大。为满足公司流动资金及项目建设需要，公司主要通过银

行借款、公司债等进行债务性融资，截至 2016 年 9 月末，公司资产负债率为

73.02%，处于较高水平，短期银行借款余额达到 179.96 亿元，流动比率、速动

比率较低，继续通过债务性融资空间有限。 

（2）公司财务费用较大，对公司盈利能力影响较大 

2013 年、2014 年、2015 年和 2016 年前三季度，公司的财务费用分别为 4.02

亿元、7.17 亿元、10.63 亿元和 7.97 亿元。而同期公司的利润总额为 3.57 亿元、

3.54 亿元、-36.81 亿元和 9.33 亿元。公司财务费用占公司同期利润总额的比例

分别约为 112.61%、202.54%、-28.88%（因 2015 年公司亏损，故该数据为负）

和 85.42%。公司财务费用对公司盈利能力影响较大。假设本次非公开发行募集

资金偿还银行贷款 10.00 亿元，以一年期人民币贷款基准利率 4.35%测算，公司

可减少利息费用约 4,350 万元/年，扣除所得税（按照所得税率 25%计算）影响

后，可为公司新增净利润约 3,262.5 万元/年，公司盈利能力得到较大提高。 

3、可行性 

假设以本次非公开发行募集资金 100,000 万元偿还银行借款，按照 2016 年

9 月末财务数据计算，发行人的资产负债率将由发行前的 73.02%降至 70.95%，

增强了公司偿债能力，同时减轻了财务负担，为公司持续推动产品结构升级、提

升盈利能力打下了良好的基础。 

目前公司已获得相关银行关于提前偿还贷款的同意函。 
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三、本次发行对公司影响的讨论与分析 

（一）本次发行对公司业务结构及资产、公司章程、股东结构、法人治理结

构的影响情况 

1、本次发行对公司业务结构及资产的影响 

本次发行将促进公司产品结构的升级，公司的持续盈利能力将得到较大提升，

改善公司的资产结构、扩大资产规模。截至目前，本公司不存在业务及资产整合

计划。 

2、本次发行对公司章程的影响 

本次非公开发行后，公司将根据发行结果对公司章程中注册资本及股本结构

等相关条款进行调整。 

3、本次发行对股东结构的影响 

本次发行前，本溪钢铁集团直接持有公司 2,417,768,374 股股份，通过申万

宏源证券有限公司卓越 47 号资产管理计划持有公司 A股 24,547,695 股，合计持

有公司 2,442,316,069 股 A 股，持股比例为 77.88%，系公司的控股股东，实际

控制人为辽宁省国资委。本次发行完成后，本溪钢铁（集团）有限责任公司的持

股数量不会发生变化，但持股比例会有所下降（按本次发行规模的上限计算，其

持股比例约为 63.02%），公司的控股股东、实际控制人均不会发生变化。 

4、本次发行对本公司法人治理结构的影响 

本次发行前，控股股东一股独大的特征较为明显，社会公众股比例过低，通

过本次发行可以提高社会公众股东的持股比例，有利于公司治理结构的改善。 

截至本发行预案出具日，公司尚无对高管人员结构进行调整的计划。本次非

公开发行后，不会对高管人员结构造成重大影响。若公司拟调整高管人员结构，

将根据有关规定，履行必要的法律程序和信息披露义务。 

（二）本次发行对公司财务状况、盈利能力及现金流量的影响情况 

本次发行将为公司财务状况带来积极影响。在公司的总资产、净资产规模增

加的同时，募集资金投资项目的实施将使公司业务的成长性和盈利能力逐步提高，

公司整体实力将得到增强。本次非公开发行对公司盈利能力、财务状况及现金流

量的具体影响如下： 

1、本次发行对公司财务状况的影响 
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本次发行将对公司财务状况带来积极影响。公司的总资产与净资产规模将相

应增加，资产负债率和财务风险将进一步降低，整体财务状况将进一步改善。 

2、本次发行对公司盈利能力的影响 

通过本次非公开发行募集资金投资项目是公司基于行业的发展和相关政策

作出的合理规划，项目的顺利实施将有利于公司产品结构的优化、技术水平的提

高，从而提升公司的盈利能力；但由于募集资金投资项目需要经历一定的建设和

运营期，无法立即产生效益。本次发行完成后，每股收益、净资产收益率等即期

回报指标短期内存在被摊薄的风险。 

3、本次发行对公司现金流量的影响 

本次非公开发行完成后，公司将获得募集资金流入。未来随着募集资金拟投

资项目的实施，预计公司的主营业务规模将扩大，盈利能力将相应提高，经营活

动产生的现金流入将得以增加，公司的现金流量状况将得到进一步改善。 

（三）上市公司与控股股东及其关联人之间的业务关系、管理关系、关联交

易及同业竞争等变化情况 

本次发行完成后，公司与控股股东及其关联人之间的业务关系、管理关系、

关联交易及同业竞争等方面不会发生重大变化。 

（四）本次发行完成后，公司是否存在资金、资产被控股股东及其关联人占

用的情形，或上市公司为控股股东及其关联人提供担保的情形 

本次发行完成后，公司与控股股东及其控制的其他关联方所发生的资金往来

均属正常的业务往来，不会存在违规占用资金、资产的情况，亦不会存在公司为

控股股东及其关联方进行违规担保的情形。 

（五）本次发行对公司负债结构的影响 

本次发行完成后，将提升公司的资产规模，公司的资产负债率将有所下降，

不存在因本次发行而大量增加负债（包括或有负债）的情况。 

 

 

 

本钢板材股份有限公司董事会 

2016年12月9日 
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