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  通化双龙化工股份有限公司 

关于公司拟投资筹建热硫化硅橡胶混炼胶生产线项目 

的提示性公告

 

 

    一、拟实施项目基本概况 

通化双龙化工股份有限公司(以下简称 “公司”或“本公司”)

拟在吉林省通化市二道江区铁厂镇投资 5565.3 万元筹建热硫化硅橡

胶混炼胶生产线项目。 

上述拟投资事项已经第三届董事会第三次临时会议审议通过，并

授权公司管理层负责具体实施。根据《公司章程》等有关法律、法规，

本次拟投资筹建热硫化硅橡胶混炼胶生产线项目在公司董事会权限

范围内，无需提交公司股东大会审议。 

本事项不构成关联交易，不构成《上市公司重大资产重组管理办

法》规定的重大资产重组。 

二、拟实施项目主体基本情况 

名称：通化双龙化工股份有限公司 
 

注册号：91220501244584110P 
 

类型：其他股份有限公司 (上市) 
 

本公司及其董事会全体成员保证公告内容真实、准确、完整，公告不存

在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏。 



 

住所：通化市二道江区铁厂镇 
 

法定代表人：卢忠奎 
 

注册资本：63,600 万元 
 

经营范围：精细化工产品（不含危险品）、食品添加剂（抗结剂

二氧化硅）生产、销售；进出口贸易；货物运输、仓储（不含危

险品）。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展的经

营活动） 

    截止 2016 年 12 月 31 日，公司的合并资产总额为 255，476.67 

万元；负债总额 74,895.77 万元；净资产 180，580.90 万元；营业

收入 74，650.41 万元；利润总额 23，474.32 万元；净利润 18，

987.40 万元。 

三、拟筹建项目基本情况 

（一）项目名称：热硫化硅橡胶混炼胶生产线项目 

（二）项目建设的意义和必要性 

1. 项目建设背景 

1.1 橡胶工业已经成为我国支柱产业 

橡胶工业的发展历史虽然不到 200 年，但是在行业的重要地位

已经被世人所公认，随着工业发展水平的不断提升，越来越多的工业

领域需要用到橡胶产品，橡胶工业已经成为驱动现代工业的“轮胎”，

成为了反映工业发展水平的一个重要标志。 

为了提高橡胶制品的使用性能，改善加工工艺性能，节约生胶及

降低成本，就必须在生胶中加入各种配合剂。在密炼机上将各种配合

剂均匀加入具有一定塑性的生胶中，这一工艺过程称为混炼。经过混



 

炼制成的胶料称为混炼胶。混炼对胶料下一步的加工和制品的质量起

着决定性的作用。混炼不好，胶料会出现配合剂分散不均、胶料可塑

度过低或过高、焦烧、喷霜等现象，使压延、挤出、成型、硫化等工

序不能正常进行，且导致橡胶制品性能下降。所以混炼是橡胶制品生

产工艺的重要过程之一。 

1.2 热硫化硅橡胶混炼胶应用前景广阔 

硅橡胶混炼胶是特殊的有机硅生胶和以高纯度的二氧化硅为主

要成分的混炼橡胶，兼具有无机和有机两方面的性质。有机硅橡胶具

备其他有机橡胶所没有的各种各样的优异特性，在以电气、电子工业

为代表，包括办公机械、汽车、食品、家庭用品、休闲用品等产业领

域内发挥着重要作用。 高温硫化硅橡胶由于具有优异的耐高低温性

能、耐气候老化性、电性能、透气性、生理惰性等，近 10 年获得了

很大的发展。 

预计到 2020 年，硅橡胶占橡胶消费总量的比例有望达到 20%～

33%，即硅橡胶制品消费量有望达到 300 万～500 万吨。。 

1.3 国内热硫化硅橡胶混炼胶技术水平有待提升 

目前，国内高温胶产业总体的技术水平仍有待提高。未来，主要

的技术开发方向将集中于通过对生胶分子结构设计、分子量控制、乙

烯基含量及其分布的控制及其共聚技术，开发高性能和新型热硫化硅

橡胶生胶；开发无卤阻燃硅橡胶、低压变高抗撕硅橡胶、免二次硫化

硅橡胶、医用硅橡胶以及耐高温、高强度、高透明、高阻燃、高导电、

高阻燃、高阻尼等特种功能硅橡胶；此外，高温胶的技术开发还将致



 

力于攻克苯基硅氧烷环体和二甲基硅氧烷环体相容性差、开环活性差

等技术难题，开发出苯基含量可控、质量稳定、高苯基含量的甲基苯

基硅橡胶。 

由于行业出现了一定的产能过剩和市场萎缩问题。因此，今后高

温胶领域必将以结构调整和产业链整合为主要发展态势。企业应尤其

注重下游产品的应用开发和丰富产品种类。未来，产业链整合能力强

的企业将有望获得更大的市场份额。 

2 项目建设必要性 

2.1 项目建设是进一步提升国内热硫化硅橡胶技术的需要 

世界发达国家的硅橡胶产量及消费量都已达到了很高的水平,而

且发展十分迅速。虽然我国近几年来在热硫化硅橡胶混炼胶的生产技

术和生产能力方面有了很大的提高,但我国的硅橡胶工业与国际先进

水平相比,仍有不小的差距,特别是在中高档品种方面。因此,开发和

建立较大的具有经济规模的热硫化硅橡胶生胶及混炼胶装置,开发混

炼胶系列品种特别是高品质产品,对于改变我国混炼胶在产量和品种

上都要依赖国外的现状,促进我国有机硅及其相关行业技术进步有着

十分重要的意义。 

2.2 项目建设是进一步促进当地高新技术产业发展的需要 

“十三五”时期是全球战略性新兴产业的孕育和爆发期，是高新

技术产业的新一轮增长期，高新技术产业引领发展方式转变的示范作

用日益突出。项目建设地早已开始着力推进传统产业高新技术化、发

展技术密集型产业，大力培育战略性新兴产业，为推动经济发展提供



 

有力支撑。本项目的建设将对当地进一步加强科技创新并不断调整优

化产业结构起到积极作用。 

2.3 项目建设是进一步增加企业自身竞争力的需要 

随着近年来我国热硫化硅橡胶行业的蓬勃发展，项目发起方依托

自身优势，着力提升项目产品的生产技术水平，本项目将购置先进的

技术装备，采用规模化生产经营，扩大热硫化硅橡胶混炼胶产品的生

产主业，延伸企业下游产业链条，促进企业可持续性发展，进一步提

升企业市场竞争力。 

（三）项目实施地点 

本项目拟实施地址：吉林省通化市二道江区铁厂镇。 

（四）资金来源 

项目投入总资金 5565.3 万元，均为企业自筹资金。由于投资规

模较大，应确保资金及时到位。可以说，项目资金来源问题已经明确

落实，不存在实质性障碍。 

（五）项目建设主要内容及投资计划 

项目建设地位于吉林省通化市二道江区铁厂镇，占地面积为 30

亩，总建筑面积约 8605 ㎡，总投资 5565.3 万元。项目建设主要内容

为新建热硫化硅橡胶混炼胶生产线项目配套生产车间、研发中心和相

关生产设施；购置用于组装生产产品的相关工艺工装并完成配套工

程，同时准备项目所需流动资金，推动项目建设和运营。 

四、项目的风险提示 

 



 

（一）法律及政策风险 

项目可能会面临各种法律纠纷或者政策限制。比如用工纠纷、

国内投资管理政策变动、税收政策变动等。这些风险都会增加项目

经营的成本甚至会导致项目被勒令停止经营。 

为了防范法律及政策风险，公司在项目建设和运作过程中会聘

请律师、会计师等相关人员来协助处理各项可能发生的纠纷。在签

订用工合同、办理知识产权保护时，咨询通化市投资管理办法、了

解各项税收政策，做到了如指掌。 

（二）市场风险 

项目市场风险主要指因为市场需求不稳定、市场竞争激烈等因

素的影响致使项目经营受到影响，这些风险会造成项目收入损失和

增加营业费用，是本项目影响最大的风险。 

本项目产品热硫化硅橡胶混炼胶所处的行业为有机硅材料行

业，政府对本行业持鼓励态度，国内项目相关产品市场需求将会进

一步扩大，将会吸引更多企业进入该行业，本项目各类产品将会面

临更大的市场需求，项目市场空间将大幅增长。因此，项目建设不

存在明显的市场风险。 

（三）人才流失风险 

核心人员的技术水平、研发能力、市场开拓能力及管理能力是

发行人竞争优势的有力保障。能否维持核心人员队伍的稳定并不断

吸引优秀人员加盟，关系到项目能否继续保持行业技术领先优势和

未来发展的潜力。 



 

对于人员问题，项目拟采取两手准备的策略：一方面在项目前

期物色国内优秀人才，另一方面公司团队可以内部培养部分急需人

才。 

综合而言，项目人才风险防控措施严密，各项问题均有解决预

案。 

（四）管理风险 

管理风险主要指的是项目运营单位因缺乏经营管理经验，从而

使得项目在经营期内无法按照预期目标实现经营效益，本项目中，

项目建设单位属于业务多元化发展。项目建成后，企业将积极整合

相关领域的专业人才资源，配置在关键岗位，使得企业成为敏捷经

营实体，项目管理体系将逐步完善，管理风险在可控范围之内。 

五、备查文件 

1、第三届董事会第三次临时会议决议； 

2、独立董事关于公司相关事项的独立意见 

特此公告。 

                           通化双龙化工股份有限公司董事会 

                              2017 年 5 月 12 日 

 
 




