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巨轮智能装备股份有限公司 

投资者关系活动记录表 

                                                      编号：2017002 

投资者关系活动

类别 

 

□特定对象调研        □分析师会议 

□媒体采访            □业绩说明会 

□新闻发布会          路演活动 

□现场参观  

□其他 （请文字说明其他活动内容） 

参与单位名称及

人员姓名 

2017年 5月 18日，本公司参加由广东上市公司协会和“约

调研”数据平台共同主办的“2017 广东上市公司投资者关系

管理月活动-机构投资者交流会”，进行了一对多交流，现场与

公司交流机构 12家左右，具体如下： 

1、中信建投证券股份有限公司  罗政先生 

2、深圳前海海润国际并购基金管理有限公司  白杰先生 

3、平安证券股份有限公司  胡小禹先生 

4、中邮证券有限责任公司  李海华先生、吴旻先生 

5、中国中投证券有限责任公司  曾令超先生 

6、国元证券股份有限公司  钱建江先生 

7、浙银汇智资本管理有限公司  徐禾先生 

8、广州广证恒生证券研究所有限公司  曾博文先生 

9、海佑股权投资基金管理（上海）有限公司  杨志华先生 

10、 深圳市信诺资产管理有限公司  李融先生 

11、 前海首润投资管理有限公司  徐春珍先生 

12、 中信证券股份有限公司  陈致宇先生 



 

时间 2017年 5月 18日 

地点 广州珠江宾馆会议厅 

上市公司接待人

员姓名 
公司董事会秘书：吴豪 

投资者关系活动

主要内容介绍 

 

2017 年 5 月 18 日，本公司参加由广东上市公司协会和约

调研数据平台共同主办的“2017 广东上市公司投资者关系管

理月活动-机构投资者交流会”，进行了一对多交流，现场与公

司交流机构 12家左右，交流内容如下： 

一、问：公司发展历史、未来规划、国外投资情况？ 

答：巨轮智能由发展子午线轮胎活络模具产业开始创业，

通过走科技创新的道路，着力拓展相关产品领域，现已发展成

为包括轮胎模具、液压式硫化机、工业机器人和精密机床在内

的综合型精密高端装备制造企业。公司明确未来产业发展规划

为深入开拓工业 4.0装备领域，发展工业机器人等高端智能成

套装备，在巩固传统主营业务，夯实发展基础的同时，开始着

力发展新兴自动化、智能化产业，以成套智能化装备集成在轮

胎、机械加工等行业推广应用，重点发展以工业机器人为核心

装备的具有自主知识产权的自动化、智能化成套装备,目前已

成功开发出多个规格型号的针对不同作业内容的系列化轻载

和重载机器人成型产品和成套装备, 并在关键部件取得突破，

正在加快推动产业化。为加快国际化发展步伐，公司投资设立

子公司巨轮印度、巨轮美国，并购美国 NE公司，参股德国 OPS

公司，不断积极拓展国际化道路。 

二、问：公司业务构成、轮胎装备前景？ 

答：巨轮智能在做精、做专、做强轮胎装备产业的基础上，

运用丰富的技术自主创新、技术引进消化、产业化和市场运营

经验强势延伸产业链条，加快新兴产业布局，积极拓展产业领

域。目前已形成轮胎模具、轮胎硫化机、工业机器人和精密机

床四大高端业态，并先后在印度、欧洲、美国、德国、比利时



 

设立子公司，形成崭新的国际化发展态势。公司传统主业稳中

有升，优势延伸至轮胎工业 4.0，轮胎工业前景向好：（1）国

内汽车市场发展仍有空间，轮胎需求稳健向上且花纹更替变换

加快，带动轮胎模具行业稳健向上，公司规模居于行业前列，

增长较为稳健；（2）受益于液压硫化机向机械式的加快更替，

公司凭借原有产能和质量优势实现较快增长；（3）公司凭借对

轮胎生产设备行业多年深厚的生产工艺流程的理解，结合工业

机器人、智能设备的布局，率先开始自主设计轮胎生产的智能

工厂单元，在轮胎行业工业 4.0领域发力，首条中策自动化生

产线已成行业典范。 

三、问：机器人及核心部件介绍？ 

答：巨轮智能原来产业基础良好，机械制造工艺先进，设

备技术积累雄厚，为迎接未来“工业 4.0”的挑战，充分挖掘

和创造轮胎市场的自动化、智能化装备需求，巨轮智能在前期

产品与技术积累的基础上推动开展工业机器人关键部件和系

统的开发，利用设备、技术、人才方面所积累的优势转化研发

成果，现已针对相关行业成功开发出多个规格型号的针对不同

作业内容的系列化轻载和重载机器人成型产品和成套装备，正

在加快推广中。公司与以色列 Servotronix Automation 

Solutions Ltd正式签署技术许可协议，获得工业机器人控制

系统 softMC 源代码技术，用于机器人核心零部件控制器。同

时，公司充分挖掘公司参股公司德国欧吉索机床在 3C 行业的

加工优势，逐步形成了机床加工中心+机器人上下料的 3C行业

机加工自动化解决方案，并已实现销售。未来几年，随着我国

制造业的发展，特别是汽车及汽车零部件制造业的发展，预计

工业机器人的装配量将会稳固上升。同时，与国际工业机器人

市场发展规律一致，工业机器人应用领域正逐渐向电子信息产

业以及建筑、采矿等领域延伸，为工业机器人提供了广阔的市

场发展空间。 



 

RV减速器为机器人的核心部件，占机器人成本比例较高，

具有精度稳定，效率高，传动平衡，噪音小，寿命长等特点，

各项性能符合设计要求，公司的 RV 减速器主要为公司的机器

人产品配套使用，性价比方面具有明显优势，可以替代进口产

品。 

四、问：公司未来利润增长点？ 

答：公司主要产品为轮胎模具、液压式硫化机和机器人及

智能装备，公司作为国内汽车轮胎模具和液压式硫化机的骨干

生产企业，在国内轮胎模具市场占有率保持行业领先、液压式

硫化机市场占有率保持行业第一。同时，公司大力发展机器人

及智能装备业务，制造能力有所突破，业务收入增长较快，是

公司业务未来的增长点。 

五、问：智能装备发展前景？ 

答：在未来中国经济进入新常态的大趋势下，巨轮智能将

积极响应“中国制造 2025”战略和《广东省工业转型升级攻

坚战三年行动计划（2015-2017年）》的实施，立足于工业 4.0

技术前沿，通过信息化、数字化、智能化改造持续进行转型升

级，着眼大型高效智能装备成套技术，以战略性、前瞻性和前

沿性技术为重点，突破制约产业发展的关键共性和应用基础技

术，强化空白产品核心技术供应能力和提升产品档次，主要针

对我国轮胎制造和机械加工等产业转型升级发展的需求，深入

开拓工业 4.0装备领域，发展大型、精密、复杂、技术含量高

的高端智能成套装备，并根据实际需要，加强外延式发展，完

善产业布局，补强产业体系，提高公司盈利能力和综合竞争力。 

六、问：模具加工工艺及应用介绍 

答：目前公司轮胎模具花纹加工已大规模采用具有国际先

进水平的精密铸造铝合金技术和高速高精密数控模具制造技

术，克服了传统的手工雕刻和电火花工艺的技术弱点（如对复

杂花纹无法处理、不能适应当前小轿车轮胎花纹变化及不断更



 

新的要求），产品具有精度高、质量好、重量轻、速度快和减

轻劳动强度等优点。本公司产品的设计与制造采用西门子 NX

和以色列Cimatron的CAD/CAM软件。公司引进了瑞士WILLEMIN

五轴五联动加工中心等设备；采用进口大型三座标检测仪进行

CAD联机检测；采用德国、以色列 CAD/CAE/CAM系统进行设计、

模拟、制图，公司建有大型的轮胎花纹和造型数据库，关键工

序实现了从产品设计、制图到加工无图纸化作业。 

七、问：公司人工成本情况 

答：随着高科技的迅猛发展，智能装备逐渐替代人力劳动，

为更好激发员工积极性，近年来，公司先后推出股权激励、员

工持股计划，不断完善各类奖励机制。公司始终坚持“以人为

本、以人兴企”的用人理念，构筑学习型组织，创立员工与企

业同步发展的人才战略。 

八、问：应收账款控制情况 

答：近年来，公司在应收账款方面采取切实可行的措施，

制定合理有效的管理方法，做好应收账款的事先预防、监督回

收等管理工作，以保证应收账款的合理占用水平和收款安全，

尽可能减少坏账损失，降低公司的经营风险。 

九、问：今年业绩订单情况 

答：当前外部环境市场止跌回稳，稳中向好。但行业面临

的形势依然复杂，一方面是稳中向好有所巩固；另一方面是稳

中仍有忧患存在。今年以来，公司新产品机器人及智能装备产

品市场开拓加快，未来产业化进程加速可期。公司在多年业务

拓展过程中，已积累了一大批优质客户。利用公司过往业务合

作中在产品质量、供货速度等方面的优势，将深化与现有客户

的合作，以获取更多的订单，总体行情在向好的方面发展。 

附件清单（如有） 无 

日期 2017年 5月 18日 

 

https://www.baidu.com/s?wd=%E4%BC%81%E4%B8%9A%E7%BB%8F%E8%90%A5%E9%A3%8E%E9%99%A9&tn=44039180_cpr&fenlei=mv6quAkxTZn0IZRqIHckPjm4nH00T1Y3PHnduW7BnWmvnhF-nj630ZwV5Hcvrjm3rH6sPfKWUMw85HfYnjn4nH6sgvPsT6KdThsqpZwYTjCEQLGCpyw9Uz4Bmy-bIi4WUvYETgN-TLwGUv3EPH6Ln1cLnjcz

