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	合肥美亚光电技术股份有限公司
	关于投建涂装、钣金生产基地项目
	可行性研究报告
	一、项目概述
	二、项目投资的必要性及有利条件
	1、新增涂装、钣金产能，满足市场增长需求
	2、提升加工质量，降低经营成本
	3、打造民族品牌，推动光电识别行业发展，振兴民族产业
	美亚光电一直以推动农产品检测、医疗影像、工业检测行业的技术进步、打破国外技术和市场的垄断为己任。新项目的建设，将有效提升公司在涂装、钣金机加工方面的产能，实现配套产业的品质化和规模化，引领行业的发展，并以此开拓国际市场、振兴民族产业、打造民族品牌。
	4、项目规划详实，保障有力
	5、公司产业资源丰富，项目发展可期

	三、项目建设方案及内容
	1、项目建设思路
	目前公司的涂装车间产能只有1万台套/年，而钣金机加工则主要依赖外协，产品的质量和供货周期均得不到有效保障。为有效提高公司涂装、钣金机加工能力，公司决定投建涂装、钣金生产基地项目，提升公司高端装备的基础供给保障水平和加工质量，满足市场需求，巩固市场地位。
	2、项目建设目标
	项目建成达产后，新增涂装产能1万台套/年、钣金机加工产能2万台套/年，为公司在农产品检测、医疗影像、工业检测等领域未来的发展提供高效的涂装、钣金机加工解决方案，为企业未来的持续增长奠定坚实的基础。
	3、项目建设内容

	四、投资估算与资金筹措
	1、投资估算
	2、资金筹措

	项目预计于2018年09月开始设计、施工，建设期两年，2020年09月开始逐步投产。
	六、组织实施和管理
	七、效益分析
	1、经济效益

	项目建成达产后，公司涂装产能将新增1万台套/年、钣金机加工产能将新增2万台套/年，预计新增产值约4亿元人民币，新增税收约3,500万元。
	2、社会效益

	该项目建设将有效提升公司整体技术装备水平，巩固公司的行业领导地位，并推动地区产业结构升级，引领民族品牌赶超国际先进水平。
	同时，项目可新增约300个就业岗位，促进税收增加，提升经济活力，助力区域经济发展。
	八、项目风险分析
	1、管理风险
	2、环保风险

	九、结论



