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REIBCAD A7 B 2 7 A AT B W S 58 7 I S5 B e 2 ¢
< RIRAT 5y Z JHAr W S5 ) 4 7t (BT ARD )

HAMRE A WP

C RR e Bt 2 TRE B A PR 2w AT A7 I
KBTI SR E T B RIS RS 1 (BT
K )

HE AT

E A TR R AR, 2w i SE Rz dil N
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T 8RB TR AT A ]
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i 2 A R AR, clil)a o b E e T
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A

HEFEE RED Badl, o FeRPraflk

RAEBEAT IR

KA THUM L. B s Be vl e A PR 7

I 7 [ B

CNIC Corporation Limited C[E#7[E PRyt vi 4 R 2
A

ESpIE Rl

o [ AT R AT 4

Pkl

Ivey Holdings Corporation Limited

P [

AGIC Partners (UK) Limited

&)

PAEBEA

\g

Asia-Germany Industry 4.0 Promotion Cross-Border
Fund I L.P. (Cayman)

Pl TR AT

Hh AL R AT PR T

etk AR

China National Chemical Equipment (Luxembourg)
S.arl

AZHFRIT . AR
I A T HARA T

B PTRR AR 100%AL, = HILHL. B A
I . e, B s

R RS

CNCE Group (Hong Kong) Co., Limited (#14k T .3
& RS AIRARD

%Ak Tk

CNCE Industrial Group (Hong Kong) Co., Limited
Ch e T AR (s TR A D

P IR

CNCE Global Holdings (Hong Kong) Co., Limited
Ch Ef R BRI (FES) AIRAF]D

Pt

China National Chemical Equipment (Germany)
GmbH, J5iE4 0 KMG

Ji KM 2], 5 KMG

% Onex LP - 2012 4 M Madison Capital 4ttt
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KM £ [F1 B T OISO 44, I KMG B e i1 %
JygeJe B S EICH U, JEMHS ) HRB200415;
2012 4F, Onex LP EIcE KM £EH1R, Jit KMG
& KM SR — R AR

Onex. Onex LP

Onex Partners Manager LP, % —ZxILIEFAGERAL
B4, KM SR B A T2 mi i s e 48 )
A

KM £ [4]

fudE KMG. KMT. KMB. Netstal UL} KMC %%
TN AR N A AR S

KMG

KraussMaffei Group GmbH, B[ & 5 #2511 1t
ESN A AL

KMT

KraussMaffei Technologies GmbH, 4 KMG 4%
S P

KMB

KraussMaffei Berstorff GmbH, & KMT &% F /2
H 2

Netstal

Netstal-Maschinen AG, & KMT )&% F/AH 2

KMC

Krauss-Maffei Corporation, & KMG 2% A Hl 2

hu)

KMG K HEE /N

KMG. KMT. KMB. Netstal Ul & KMC

FEMARHL

FEMAR R LA TR 22 )

ARG A MR 228 P38

=y

FEMRBEHL S 4 o
an FHAEAL i FHAS B BRI LA 1 A7 PR ]
AL i PH 2 AR BB AT R 2 7]
= WL FEEAE = B T PR A 7
Ve T I N N
B A= R AR BRI A PR A ]
e T U1 O AE E L. . LB
ML R T2 A PR A ]
SPV FER H 44 (Special Purpose Vehicle)

Engel. RH/K

ENGEL AUSTRIA GmbH, S #3471 B b F1)

Arburg. [l fiik%

Arburg Group, A7 -1 &

Reifenhauser. 3E255:4r

Reifenh&user Group, st #5407 T4 [

Battenfeld Cincinnati. &=
FEAER

BC Extrusion Holding GmbH, & &BA7 T4 [H

Troester. i 5

TROESTER GmbH & Co. KG, B ¥pf7 T/ [F

Cannon. JE[#

Cannon S.p.A., SN TR KH
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— e
?;; Standard. JRAERT & | Davis-Standard, LLC, 347 T35
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P AR I & | Larsen & Toubro Group, 7 1B
AL & | Nakata Engineering Co., Ltd., AFBA7 T H A
s i | Desma Group, il T4 [H
LWB & | LWB Steinl GmbH & Co. KG, s A T4 [
REP i | REP International, & 347 Tk E
Ernst & Young GmbH, 4 2016 &84 24wt
KM B[4 5 H B 7 3 e B i 5 (Review
s g ., | of the Purchase Price Allocation for the acquistion of
2 KA ] s . . .
KraussMaffei Group GmbH by China National
Chemical Equipment(Germany) GmbH as of 29
Apirl 2016) 1 A HLAL
RAEBE 1) 25E 25 TR AT B W) S FLHFAT () e 4 7
FREE 10006/BAL, 11 =WIHEHL. 85 A3 RAT B
WA SEELA = A O s Te ey eee s[RI )
ARREM . RIS ff | AHE 10 # R G SR 2 3B s LIRS T RAT
et )7 R E % &, SR ER & LY
4 102,600 J3 G, ANERIEAS A 3K 58 7 A8 Sy
) 100%
Seay 2016 THEAEH Onex ) KM 4
CRAT AR W K 8 7 1 i CRATIRAR W 2 =il (BaAM)) 5 CRATIRG
o) U SR N (BEAD) ZERR
RAERE 5L S IABRT 2017 42 12 H 6 HE (T
CRAT AR W SR8 7 e By RFEBAL 7 TR A A R A 7] 55 CNCE Global
H

W AD)

Holdings (Hong Kong) Co.,Limited < China
National Chemical Equipment (Luxembourg)S.a r.l.
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IMM

¥ 4%, Injection Molding Machinery

EXT

B ¥ 4%, Extrusion Processing Machinery

RPM

SV U B 45, Reaction Processing Machinery
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XSRS B AT IRAL B L&
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AL (Computer). {5 (Communication) HIVF
FISH T (ConsumerElectronics)
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FE b I 454 45 HE ) CIFRS,  International Financial
ReportingStandards)

IML

LN UGS 3 (In Molding Label) & — e v 9 45
LA TRCE Filn JHE R BE 1 98 Jie /I W0 5 T P e AR

PVC

EH L (Polyvinyl chloride)

PET

K = W R 4 — BE B C Polyethylene
terephthalate)
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g 20174 20164
ENAON 43,710.04 37,266.84
ELF) 251.67 244.11
ZAIFEPSE 314.10 339.92
R 248.73 281.27

T LRSS R 2 i
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AT 55 i 4 7

HEIE AT BRSTAE 2 )

5. HEBRKEAR. EREFIAN. ETARZ F KPR RERIK R
HERASNLIN 55 W ) i 28 2 H R A IR =L, BRI A . R AR R BBy . R

SESUNS OIS AP IR

] 5% e 1 A7 9 7 Wi

EHERR

100%6
A
Ak T HE A )
100%
A
-*”“Ljéﬁwﬁ KNP AR A H AR 2 e AT R R W (R I 7 L L
AT PR 2 =) Dig R/ AHLI VERS AT PR 2 ) Bl L 28 AT PR 2\ )
100% 5.71% 4.28% 1.78% 0.36%
A WAL T F A R S P A e =W e M MR 25 PR KIEZWERSE ST
MU AT PR ) BIAFPR A B2 =] ] PR 2w
12.85% 4.28% 2.14% 1.43%
8.56% 58.61%
| R AR
A7 PR =]
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6. FEak
WA SR 2B H, S B R -
LR | A | A | RRh TELE
IR TR Rk, G
EikEs | . e ALETEE . JhA B LR
prprpsem | R SOJIIE | 0.00% ot el HRE
SEHURERPE. LB o TROAE

=, RSB ZEAMEBEERR—RTHAER
ARA AT B IAER = WL LRI B 200 BTl 2w Sz i
EAL T i 1wl B RIS
= RGMAE LT AR REZERRE. #F5% EAR
PP S AP
AIRAT Sy R T et PR Bk = WAL HUR AR F 20 Tl 28 ] s Bz il A Hb [ 4
TR T AT, b BT AR TR B AR R o
M. ZHMAELHAAREERNESRER AR
BR
ElARBAESF 8 AL MiH 3N mAEHAG S N, R E N E ol
(A R A I Al e N A =T S DN AT O T
MGG E, 1955 4F 9 AR, DUKR, EBEFE, JCESNKASEEE,
e o, KRR, Lo gy, ARG TREN . AR T AL
PRIET B 26 =PSB ER A, B BhBE ., BBt seZeZe bty A LML THU S A
ANWHFFTBRETT BemI Be i 56 & s R THIU A B St 78 vt Be e s TRE
i BB BEl, ek il PEA TR B AR RSP o E TR AT
FUBEBE s KA TR A ST 78 st BeAT PR 2w 5E &5l s IR L
PUB A B SIS BETE B PR m B gL 7 B R e B db o TRE B3 A PR A ) 3
F Ko
TPV L ES NS PN PSS

|

BR
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ESiREEE
J 100%%
R E T
 100% W 100% 1 100% ), 1o0%
S A o ‘
prnE || FEREST || pTass || #8408
[ 3 Efr
0.73% 0.73% 51.56%
v 1 100% 100%
FHEpR EETE R iTHE
67.12% | 32.38%
EET
15.84% | 24.16%
v 100% b 8. 56% |
=RR{AN, EBREIT EEHE
1 sz 619
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HEIE AT PR STAE A )

AT 55 0TI 47

5

A

VA B

18

(=) ZRHNsIERFS

REMAREEFEETEA

=
DA

~

RIEAFES

Nes

L5 B,

ZFFUPBRPWERRSEIFND

AT 55 0t ) I A A B 2 H S WAL TR S A A 4y ORI R

KRFIFIA U T RN
ML UG
T R Bk Y i A WiF&EM ﬁ%‘\ VFASH
= rﬂ%
Mo E| (A N
=t
1| =Wl | % AR éfgﬁﬁ 2014.1.6 ifE | 87.46 | LM | AL E
N %t AR
o BH &% W W5 R RE %
2 | =Wl |46 T B bk é A&%{P 2013.11.6 fft | 158.88 | L | A HZ &
VN 7 R K
. R 7 8| ‘
— AL " fEEA Y B . 663.29 | —HIHE | Bt AR LH
3 g 0BT e |28 ik | | wemms
/A =¥
(D) B EERIEAESEEFUBLBRNERREIRIR
AR AP S5 ) W52 E 2 H, B B ik AR S & A 9y A R &
KRR FRPTR:
AR JITT
z [R5 Wits S EHLH B8] BiREM | FAGR | FASH
o AR PNES
ERR: ¥ . .
e _ | NP | 2017.7.25 PHIEN | BEIL A T
1| aeE | R A A BN s 143.00 E&; Yyt b
CTIN) A 4 B
%N
Bk 7 SE K A7 B R RE %
X ) AV E | 2016.8.31 99.00 " .
2 [ AR R . N - CRF  |[RARZL e
e NRERE | Sk | sk VI
IR o B R RE %
K mi# | 2017.2.23 X :
s | etz g | O 2RTEE ) aa00n | g |meai
A = L " ZEAH R
B AER] LAREH S 2014.12.17 B AR RE %
4 | A | R TEBXA ﬁﬁz?ﬁb}% 105.00 ORIl | A EA e
] Rk | SR
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HEIE S A IR DT A H J0 TN 55 ot [ 4 15

Tloms | ows | mmAR | e | SRem | FRER |

o | R i | 017 | sesas | ke [we ki
g, | MR | ®E | RESR | WE | SAEE

B RIS, AR ARSI 55 B R T 258 2 H Bl A A, e ARk
= WIACHURT AR A 45 R I T B8 N DA 8 R 32 21 55 I 57 T AT DR IR AT U4 i A
FIEALTT, WAL I 5 AP A 947 S FR RS SR VA B8 R 16 D o

BEEASRLI S5 R iR A F L H AL TR N, B IABR. =W hLAmn e
18 B S T B BN DO AE ARSI KBTS « AR JEAT AT B2 I 55758

Sy A T DT D o
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FOT X BREKRFR

AL AT G AR 10 A R 25 7T AR e 100% R, — HIAGHL LA S Aig A 3 Ak
R L B Mo 26 5 587

—. EEZAHREL100%A%Y
(—) MEEEHERIER

1. EXEFR

NCIEZY China National Chemical Equipment (Luxembourg) S.ar.l.

[ A JRREE Y ACHLC

YAy PR BEEAIUT AT R STAE A W)

s ; 15, rue Edward Steichen, 2145 Luxembourg, Grand Duchy of

ERTER P AR Luxemburg

D AVAEE ] 2015412 H 18 H

A B A 12,500 KX 7T

BT B202807
) AT LUARART 77 20 77 R B a3 At 1 [X 2 55 HC A A b i )
SOE R v w) H AR DLE R A, WS, AT s AT oA 7
ARG AT RATHIES . HAB A WAL UEZR . i F D 2R
BESE. A A LS 5HAA R 6o, AR A
T A] LB BT L A s AR AR AR A
A F) AT LT AT A 3K (HAR A5 A ] LURAT
Sl BigE LA SATAT R R G SO S R AIE S o 23 w) ) B ) 3L

B RRACINIP R /N A R O ESR (WA E S A e O R R CIN = @ |

= ISCRAT S o A m WA LU AR L R W) sl 4] Hioth 24
AR . A A AT DAL L R B LA 7 U 4
Oy BRI . A W ANFBEAT AT AT 52 G R T R I
.
AU B RO RS S 2 H RR A  REA OG
770, AT R ORGP A 7] S0 52 B T Sa 8RR 2 JRURS: DL R HiAth X
Bty e ARIATHATRDEYE . SRbESATE B R, H%
BRI AR T L H IS 53 7 A 5

BV HR ]

2. PIEE

(1) 2015412 A, ®Ar

2015 4= 12 J1 18 H, Wise Services S.ar.|. /A3 H[E 4L T 3% 754 5 AR %,
JfH1 Wise Services S.ar.| 3745 55 45 75 AR £ BB AL
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B AR RO H L Wise Services S.ar | K45 A7 Ak B 10006 AU 145
P, FIH, ke s BB he o 7 AR B 100% BB 145 he 56 A 0K

2016 4 1 H 6 H, 3% /7 AR Ae 5 AR s AT T i S8 d, 1S 0 B202807,

B A5 /TR VL I AL AN T

L BRI

FFs AR A4 TR 1844 HY B H ¥ Ll
1 P IABK 12,500 100%
it 12,500 100%

(2) 201749 A, A& EH

2017 4F 9 H 22 H, B HER GRS R BB B, BB 4 B Efont
H AR Ar 1T 188,442,126.38 R T 1 SCR TR 12 46 5 AR BRI RS o A TR A3
S EATERG, B BRI B 4% /5 AR 1 100%/B B

3. HEBBRAR. LRREHAZ R RFREEHIRR

WAL ) H 5 228 2, B4 5 AR R IR I A5 N e 4% IR B, 5
LEAI S 100%; S8 Brda il Ak A T

WA ARSI 5 28 2 H, B iR S P R AR Sebrdaiil Az
[ FREAS A Fl) 45 4 G L s
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4, ERMER T A AEL
HEEBINEAR UL e 7 AR BRI S BT A FBEA R Bl

K

China National Chemical

Equipment (Luxembourg) S.A.R.L.

il 55 e [ B 2
100%
HET
100%
Y5 5
100% 100%
el SR
67.12% 32.88%
|
Hegg Tl
15.84% | 84.16%
|
s 45 FFER
100%
e S ORE

KraussMaffei Berstorff GmbH
(KMB)

Netstal-Maschinen AG
(Netstal)

100%
KraussMaffei Group GmbH
(KMG)
4 100% | 100%
KraussMaffei Technologies GmbH Krauss-Maffei Corporation
(KMT) (KMC)
100% 100%

WEEBNEAUR AL, e R T N E A F RGN R PR

PGBy ba cyigiun L] S HEMAAGEE A BRI A B i Ll
KMG 2016.9.15 i 25,000 KK T 100%
KMT 2012.11.15 i 2,000,000 Kk G 100%
KMC 1966.8.2 [ ANidEH 100%
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A F K E A 1] A EMAAEFEA LA A B B EL A
KMB 1910.2.5 1 11,510,000 k¢ 100%
Netstal 1922.3.10 it 1 29,041,500 i 100%

HRBINEARAEOEH, KMG RE & T AR —H 7w . KM 31T
b 72 W) O FEASE DL W

5. AR GHHIR=RELBRNEWHIRE . &3EERDERE

ARAE Gy bR B 58 7 e % ) Ak B L2 22 TR IR S5 K h 2016 4R 4% 2 W] J ]
FrEBREE O KM S Prsear. b, 38 A FRIBOLE SPV & &
L5 [ [ B 36 ) H 8 7 e by ke o b B AR B8 AT [R] HY 9% e e A5 P
IR R PARRIE A Y r e % T AR B A A B BB [ . FaR R SR A B
IRt BN . BERE . BS S RISE R b RIS P R A

BTN EZZIRBLE A ) KM S D7 58 El e i e s, ARk 55
BICHE N MO FNE N AR IRFFIEE

KMB R 5 & 1910 4F %7 %) Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt
GmbH, Netstal B 7+ 1922 4, 88 R AEH L UESR A5 T AT L a5 AR A
"o KM AEFTT 1992 4, 1994 4 LL KMT #ij 5 e 24453 U T Nestal A1
Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt GmbH. [H ik, JE& T KMT FJ& KMB.
Nestal W5 KT A#], 70 &E AFENESSHER, KMB 58 5t AU A B S HUR ]
R SS, Nestal 8 UGS A B35 . KMC O KMG 1966 4 %
ST RBERT AR, HAEZIREEN KM SRR SE X 14 5 5 RS .

gi L, FRINTE I 2 R IR S K 2 B RO AT KM SR 1P SR 28 TR R, 2
NEER Lz HE, A A PES .

6+ Bl Py K —HIAE - B E O

AT L), e T AR EE AR AT R 23 I

(Z) EBETEFRRAEREFR
1. KMG
(1) EFF
KMG e /o AR EE I 5t 1 m], KMG ZEATS UL R PT7R
YNEIEZ S KraussMaffei Group GmbH
Fiohlxk e J& P 2 M e i LR
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aoa i T E VR T A PR 5T

FEFTIEBIIA R Krauss-Maffei-Str. 2, 80997 Munich, Germany

[EAYASE 2016 /£ 9 H 15 H

VM B A 25,000 KX G

BicrEMS HRB228251
B O [ N AR X Ak, JCHAALFE T A i
WA EIN T . RS, T HZ 0. IR E
BRI T B3R R Tk, A &)l EFrd s
2. NEAPCRI YIS T T AR A AR EE RS

ZEHE IAZ Zy o ANV AT DAL A SEHR, FFEears . S
5t 5 RN LAt b X AV R b PR VG Bl , (AR EARATYESE 1 (D)
(a) 42 X _E1) Gesetziiber das Kreditwesen [&4h. 23] 1] LA
R LA 2 AL A b B AN A B LT R . A |
] UK AR a4 L S5 e B 45 T g 8 7 T Jig

ZE R Jo B3

(2) KMGHEHE

1) 20154 10 A, #AL
2015 4F 10 A 10 H, FORATIS Grindungs GmbH i %t %37, Mainsee977.VV

GmbH, B KMG [T 5 .

BT, Mainsee977.VVGmbH 7E 1 % vt i S e W T 84, TS
5 HRB103631. Mainsee977.VVGmbH i 37 i [ AL S5 I T

FAT: BROG

F5 AR 4 R k4 H B H ¥ H )
1 FORATIS Grindungs GmbH 25,000 100%
25,000 100%

2) 20154F 12 A, F—KBAEAL

2015 4= 12 J 11 H, FORATIS Grindungs GmbH ¥ H454 (] Mainsee977.
VVGmbH 4=l A L2 3 4 A it

2015 4F 12 H 17 H, Mainsee977.VVGmbH % #4Z & >4 China National Che
mical Equipment (Germany) GmbH, BIZEME, AL ENG, 2%

T R AL S R

Az BRIT

5

JR AR A4 BRI 4 H B H %% Ll
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1 e 25,000 100%

=an 25,000 100%

3) 20154E 12 B, B IKBAUELL

2015 4 12 JJ 21 M, Beae B R T 2 2 18 1] 4 AR BB L 2B 2
AREE. A H, e AR E ARV 22 v i F G IS T I AR AR G, BT ROR
e ARG AL SERS S, e 4% T 1 A S R T

Wi BRIG

F5 IR AR AR H SR Hy Bt He
1 e AR 25,000 100%
a2l 25,000 100%

4) 2016 € 9 A, WUWIR KMG. ZRF /i

2016 1 4 H 28 H, HREEWINER KMG A RAL, B KM S
TR o

2016 79 J1 15 H, $e & 0IE A5 )8 B ML Bedk AT iy 81, A n) 8l
AL AR AR B R AR R, NS AR ) HRB 228251, AN A VA 22
R T -

5) 2016 £ 10 A, BH&EHIR KMG

2016 10 H 6 H , Zear i [ gt RS I8 KMG BEAT T AR DY i 7y 336 id

ARG TG, BB E SRRk R KMG BN 55 R st ™, I
KMG H& I8 /G A3 F AT &Il 240 R4k 1 )5 KMG 1)
LRI 2 FRAR T A KraussMaffei Group GmbH.

(3) FEKMGAHRN B HE R A

1) JR KMG #HR ) B ¥

DKM £ J2 3 FAR B AL L

1838 4, Joseph Anton von Maffei 37 KM G/,

1887 4, Kraul3Maffei Aktiengesellschaft /37, 154 KM S (11878 Sk
AR e A 7] o

1910 4, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt GmbH %57, Bl & k(1)
KraussMaffei Berstorff GmbH-.
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1922 4, Netstal-Maschinen AG f{37..

1966 4, Krauss-Maffei Corporation {37

1986 4, Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH 7., Bl J5 K i) KraussMaffei
Technologies GmbH.

@Onex Wty KM 4141

Onex LP - 2012 4£ )\ Madison Capital 4b38 i i It =44 J5 KMG Yl KM 4E
4, Ji KMG B IC LI N B e R il kL, VS 0 HRB200415. 2012
4, Onex LP iy KM AEHTIN, 5t KMG J& KM 815 — KRR .

(32015 4F 10 /1, &AL KMG HIHTH

2015 4 10 A 10 H , FORATIS Grindungs GmbH H! % ¥ 37
Mainsee977.VVGmbH, B} KMG [#7iy £ .

WAL}, Mainsee977.VVGmMbH 7E 1k >4 T A8 i S iC WU B T8, M
4 HRB103631.

Mainsee977.VVGmbH ¥ 37 I [ AL 5 R I

HLAT s BRIG

5 B 7R 4B TR I H B HBEEH (%)
1 FORATIS Grindungs GmbH 25,000 100%
it 25,000 100%

@2015 4 12 FI, ZB— kAU AL

2015 4F 12 H 11 H, FORATIS Grindungs GmbH ¥ 3 ¥ H i
Mainsee977.VVGmbH 4> A FE 1145 25 4 s

2015 4F 12 H 17 H, Mainsee977.VVGmbH #Fx4:5 4 China National
Chemical Equipment (Germany) GmbH, I 4485 ,

AU L5 85 208 2 FE (1 IR A S R

Wi BROG

5 BRI H # A HE A (%)
1 B Atk 25,000 100%
it 25,000 100%

2015 4 12 H, IR L

2015 4 12 H 21 H, 24 L E G 10 236 £ 1l [ A SR AU L2 28 4% 7
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ARG [FIH, Rt EAEIL 22 vk i FE OO TR AL, ORI
RAE
AU LSS5, e A8 (1 B S5 T

Wi BROG

5 IR TR H AN HBEEH (%)
1 Bt R 25,000 100%
it 25,000 100%

©2016 £ 9 H, Wl KMG. AL BV

2016 7 4 H 28 M, FAMESIER KMG AiBRAL, B KM &R
IR

2016 9 H 15 H, FeAEELELE B A AR TS 8id, BAFE
TOHB Y 22 AR AR S R e TR, TS AR R HRB 228251, Jf[R]INVESHIEL >
SUAR R 6

2016 4 10 /], W EIFE KMG

2016 410 1 6 M, Fe & [ 5 JOBc & I F 5t KMG BEAT T AR 1 7 =38 i

BRI, e B E AR IR KMG A RUR] SL55 J v, it
KMG #3805 F Zh 2 b AT HA B o e 4 pa [ [m] i 7 4% T IR KMG 119
LRI 2 FRAR T A KraussMaffei Group GmbH.

2) AP R KMG A5 i L EMHERE RN E

ARIRAE G B IR B 7= )it KMG M T8, 6T )5 KMG )R A
L AR IR A Sy BE AN ) B AT, E A S I KMG AR (1))
SV RO AR I A5 R AR AT A IR AE o Jit KMG £ Onex HITA
W KM B ROE E A4, T 2012 AR HAr . w IR AT T )5 KMG )i 58
OO, ZEEREE SIS TR KMG [ 307 DOk A 43 i 2805 B
MR R IR KMG IR 585 BAR AR AT R B B EUR. KMG i
RUES A AT AT IR o

BRT A 25 i in) S AR Ll PR EUR KMG AR, R A THE B &
St A BRSNS BT U 5y 2 sl v A
AT IR AY, ST (b2 w0 I 5% 5 e Ml 55 B ) TR KA DR E
AR A% A 5 S B AR Y A R
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HEIE AT PR ST 2 )
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(4) INEKOnex/Ad] HERKMGHZKIE
IHEK Onex A F] AR KMG AHCE L FE WA 2 “— . 245 7 AR £ 100%

JEAL” 2 CHPOD BRSO IR EAC T 507 A IR N 25
(5) BOEWIER—HIEEM %50
BT JTRKIG

TiH 201847 H31H 2017412 H 31 H | 2016412 H 31 H
AYaeary 35,879.36 37,579.22 39,876.04
UikTiaeens 36,293.33 37,254.72 61,490.86
iEEE:r & -413.97 324.50 -21,614.82
VA T BEA R A A A G -413.97 324.50 -21,614.82

TiH 20184E 1-7 H 2017 £ 2016 £EfE
ENIA 127.39 227.63 256.08
R -742.52 3,020.72 -3,323.91
UEUE BESw] BT 2 1R -742.52 3,020.72 -3,323.91

o R R U BRI % H KM 2 [ P S0 2 43 T P
RIEARLH ) KMG BEA R 45438, #(F 2016 4F 12 H 31 HAI 2017 4E

12 H 31 HrE E M 4% 4-21,614.82 J Kk JGF1 324.50 J1 Rk IC

» LT

B H R
AT JTRRTT
TiH 20174E 12 H31 H 2016 4E 12 H 31 H

TRl gt 12,466.43 13,645.24
AR At 25,112.79 26,230.79
HrEAh 37,579.22 39,876.04
mah i Gk 10,044.46 13,147.62
Emsh Gt 27,210.26 48,343.24
i it 37,254.72 61,490.86
IR R & 324.50 -21,614.82
VA )& TR | T E AR 324.50 -21,614.82

BRSO A, s g il [ B A T 5 AZRR G DT T30 A8 2 3T IR 324+
TREME A KMG & If, Edfeiss Fot, B KMG 1B b 3k 7 Ak

LIPS

. 2016 AR, LSS Nt

TEKMG KA R H R in 2

47,830.84 JTRRIG, I SE 2016 4K KMG JEdmsh fufoi Kimsehn, {453 2016
EREG P NE R CERUE MY 453K 31.8 MZE, 2017 4 FiRfE
— S TFUE KMG A KMT, Kt 2017 4F K KMG BEA &) T4 25 H 38 140 2% 72 5

¥ h A
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L EPTiE, 2016 K KMG BE2 7] U 55 40 1353 7y D0 580 32 28 2 i O
PAAEE M5 KMG W59, B85 FUTITEL

2« KMT
(1) EERFL

KMT 25 KMG 4%t A ], KMT BEAE LN R JTs:
NEIEZY KraussMaffei Technologies GmbH
Bk e e B L e i LG
afoalezit) T RIS A R DA
FFTIEBEDAH R Krauss-Maffei-Str. 2, 80997 Munich, Germany
Jar H 3 2012411 H 15 H
EM A 2,000,000 Kk G
BiekMs HRB 201924

Bevh, A RETENNREOR . R T Z LA A SN
RUARSC TAP U B w6« HLas FPEAALer, AL s
FIRRIBETE, AR % R RS R S5 NS =Tk
LB PERFINRAR ST, BLAHRIE e ERIRE s A 2w Al A 2
RMERRR RS, WOTE R, BRE R, PlasdEd,
REVRALNY, IRR RN ERGRBENET; Wk, T
o

ZENR e PR3]

(2) s

1) 20024E 8 A 23 H, #®or

2002 4= 8 H 23 H, MPM HoldCo 3 (drei) GmbH (Rl KMT Hi5) 7548 [F i+
FEIRZ R I 7 BE i B SR S e WO d v BN, M54 HRB 42955, i #8454
25,000 KK JC

MR AMNEAR IR, B P80 B I AR Z ] 4 1 MPM HoldCo 3 (drei)
GmbH (¥ JRALE ) o

2) 200343 H, B—KWEKEMHARE

2003 4 3 H 10 H, MPM HoldCo 3 (drei) GmbH 5 444 MPM Mannesmann
Plastics Machinery GmbH, Jf7E%%)e FHh 5 vk B i S s d gL s i M, vt
524 HRB 146984, 1M #t A4 % 200 J7ERIC.
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4 MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH - 2007 4 11 H 29 H e
[ 58 J8 5 V2 e B i AR H LSS IC B AR 44 ), MPM Mannesmann Plastics
Machinery GmbH 245} ff)iE— 5 4= 5 MPM Holding s.a r.l..

ARAET 5, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH F A 25 # 4i F

FpT: BROT

Fs IR 2RI H B H %% L
1 MPM Holding s.ax.l. 2,000,000 100%
=278 2,000,000 100%

3) 2007 ¥ 12 A, HB—RKAFBAZE

2007 42 12 H 11 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH 4% 5 S {
EVE NI A W], JFEE44 8 KraussMaffei AG.

4) 2012 11 A, BoRAFRBARE

2012 47 11 7 15 H, KraussMaffei AG (122 m] %2 048 Sk 4 [ R A
BRTTAT AT, JFHE 4K KraussMaffei GmbH.

2012 4212 H 19 H, KraussMaffei GmbH 544 4 KraussMaffei Technologies
GmbH.

5) 2016 4 10 A, BRAZXE

2016 1 10 H 6 H, KMG W& I 5t KMG J5 4534744k )5t KMG R4 R
X455, B KMG JriF KMT 4 EREAL, KMG Bl KMT FRME—JBZR

RUAZESERIG, KMT BARCSEAanF :

BAT: BRTT

5 R AR k4 H B Hi 3% EL
1 KMG 2,000,000 100%
&t 2,000,000 100%

FR A 358 AN R R 2, MRS KMT 78 i G810 LG & R s I AR 2 i CH
WA 2017 4E 5 H 18 H) , KMG i KMT [fME— & %<,
(3) BIEPER—HEEMESEIE

Bpr: JTERIT
Wi H 201847 H31H | 20174E 12 H31H | 20164E 12 A 31 H
HrEATr 138,212.65 138,740.98 88,363.30
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il 85,894.75 87,648.94 65,977.89
IR & 52,317.90 51,092.05 22,385.40
V)& TR w ) BT EH A G 52,317.90 51,092.05 22,385.40
A 2018 4E 1-7 A 2017 4EBE 2016 4ERE
BN 43,096.93 78,384.44 74,291.77
A 1,203.65 -60.57 3,633.84
V)& F-RE | BT 3 1R 1,203.65 -60.57 3,633.84
E: EARNEATEBRSEFRRE R O LS KM AR P R e 20 B R 4L
3. KMC
(1) EAXBFMR
KMC & KMG 4% 1A . KMC JZEATE B~ K AT

NG Krauss-Maffei Corporation

Bk E e LR R /N R

roa| eyt A R A

s ; c/o Corporate Creations Network Inc., 3411 Silverside Road,

EEFT/EZIP AR Suite 104, Tatnall Building, Wilmington, DE 19810, U.S.A.

oz H# 1966 4 8 H 2 H

VEM B A ANiEH

Joe A% K e A Fh 28 2,000 eSS, oS IHIE

FieEMs 644328

Z B BIRERAL. TEEENL. SONVIESENL. SR TR AL F

- HUAR . $RHUEIR S MAG A2 4%, MONFEAH KI5 3l

ZE R TC BRI

(2) IEHE

1966 -8 H 2 H, KMC iz, Ml HI10h 2014 47 12 H 31 H A k15,
Ji KMG £f47 KMC 2 #IAL, & it 2,000 JBG S T E B fr -

MRPEEEAMEFI IR, T KMC B R A w8 A, Taikn s
B UEIL o8 B0 Py s e o MRS BEAMBENTIAF I BERE, KMC 1 [ s v S bR T
KMC T~ 1966 4F i Krauss-Maffei AG 7132 [E fr b7 48 M 5 37 1995 4F Krauss-Maffei
AG I FA I KMC A5 AU il 45 KraussMaffei Holding USA, Inc.. 1999
4, KraussMaffei Holding USA, Inc.#% Mannesmann Corporation 4 7, Mannesmann
Corporation %4 KMC KIME—%Z<. 2001 4=, Mannesmann Corporation ¥ KMC
(R A #1145 Atecs Mannesmann Aktiengesellschaft, 7F 2002 4F 45 2004 4F 5 2H 3
[H], KMC [REA S #4k%4 Mannesmann Plastics Machinery GmbH 4 . 2004 4£
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12 H, KMC BBA#: 1% MPM US HoldCo, Inc.% K.

2006 4, B+ MPM US

HoldCo, Inc.#1, KMC [ #% ik % Madison Capital 7 3% &l %7 (Ko 44

MPM Holdings 11l Corporation % F .

2014 “F, MPM Holdings Il Corporation #

KMC Wl &34
(3) BIEPER—HEEMSEHE
BT JTRRIT
TH 20184E 7 H31H | 2017412 A31H | 2016412 A 31 H
R 21,426.87 21,170.83 14,764.70
it 15,341.34 15,554.79 14,019.04
i # B 6,085.54 5,616.04 745.66
& TR\ P E A GG 6,085.54 5,616.04 745.66
HiH 20184F 1-7 H 2017 4ERE 2016 4EFE
IR 15,698.68 31,171.24 25,111.17
A 337.73 881.11 601.93
VA8 TR\ BT 2 1R 337.73 881.11 601.93
4, KMB
(1) EAXBFMR

KMB JJj KMT [4% /7], KMB AT LU T R AT

NIy KraussMaffei Berstorff GmbH
LEAIBS DU BT 24y e v = il Lo
o A R YA IR A FR DTAT A )
BT EBED AR An der Breiten Wiese 3/5, 30625 Hanover, Germany
B H # 191042 A5 H
HEMEA 11,510,000 k7t
BiddMs HRB 3787
1. il ArE. BB TR, SR A
PRFRIAL S 5 % s
-~ 2. Bevh. liE. B e R BB A
EEVEE 3 B M LB T R A 55 1 24 7
4, AEFEE ST N AN SEHLR
5. 5T LE MmN )
ZEHARR TG B 1
(2) JI¥EE
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RPEEEAMNIAIS RS, T KMB O AR LA W] Dy &, ek
BAUE L SE R D SV o o ARG AT HIBERE, KMB D) S v i n F
KMB 1T & 1910 4F B A57 1) Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt GmbH,
FFAED A BT VA RE I R S Sl Lo A M, 1S4 HRB 3787, HLE4A1K
%A Hermann Berstorff, VESFE AN 275,000 7, 3 A= 57 LRI E ML

1966 -, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt GmbH 44 #%4% 51 ) Hermann
Berstorff Maschinenbau GmbH, ZEGHY KRR A, HEM A
TG IRE BAR RALEL I o

1994 4, Berstorff Maschinenbau GmbH #f Krauss-Maffei AG (El KMT ¥
5 Wy, Jf 5447k Berstorff GmbH, VEMFBEAKE N4 1,151 JI KT, 2007 4,
HFRAEH k) KraussMaffei Berstorff GmbH.

AR T AL KM AR B E S AL B0k, KMB 3T =4 R R A2 A
k225, KMT #54 KMB {14 AL

(3) BIEMFER—HEETSHIE

Bfr: JTRRTT
TiH 20184E7 H31H |20174¢12 A 31 H | 2016412 H 31 H
et 33,547.05 34,328.51 27,165.96
fhfii &t 14,650.33 15,011.16 12,904.72
iREE:p & 18,896.72 19,317.34 14,261.24
VA& T REA F P BB A 18,896.72 19,317.34 14,261.24
b= 20184 1-7 H 2017 4EJF 2016 £EfF
BN 10,244.82 21,244.98 20,544.64
R -428.37 212.33 -417.52
VA& T-REA | BT 2 A -428.37 212.33 -417.52

VE: AARREADEREFRNE  E % & KM AR A B et 70 O R R 2

5. Netstal

(1) EXRFER

Netstal & KMT f42% 7~/ 7. Netstal FEATE M40 T 2 s

YALIEZ Netstal-Maschinen AG

gk & 65307 M1 75 2 2L (Handelsregister des Kanton Glarus)
ol Bt R AT (R 4 A7 L2 7 (Aktiengesellschaft, fiiFk AG)
T EED A S Tschachenstrasse 1, 8752 N&els, Glarus Nord, Switzerland
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AL H 31 1922 423 A 10 H

EME A 29,041,500 Hft -7 BR

BicEMme CHE-101.107.606
LB A B IR A AR, 25385 . i

ZEVEE SERVH S By . ARV E VS N AT REE RS &, FE R
JB 2R B B w) BRAEE AR

SZEHR JCFR A

(2) PIRwE

MRPEEEAMEAR AR, BT Netstal Sz i A R A = Dy A&, Tz
IrAIE LS RE B Iy ST o AR AN AT I Bk, Netstal ()77 52 #5454
T Netstal 57T 1922 4, 8 RAEHG IR 5 BT AT ETAZ S A A
HAE I 4 A Coppetti ZK i, el J)\H4EAR, BT Netstal [l 0445 K 55,
HAR g AR R . 1992 4, Krauss-Maffei AG (Bl KMT #i5& ) Yy Coppetti
FK SR T EE Netstal 8. 1995 4, Krauss-Maffei AG £F45 Netstal 89.9%Y]
KA. 1T Krauss-Maffei AG 241 lX 4« Mannesmann Group E 41, Netstal fAL
1k % Mannesmann Aktiengesellschaft. 2002 4, Siemens AG 5 Mannesmann
Aktiengesellschaft 3L [A] %545 Netstal 99.33%H 4. 2002 49 JJ, MPM HoldCo 3
(drei) GmbHCE KMT 55 &Y T Siemens AG 15 Mannesmann Aktiengesellschaft
JLFIFFAT Netstal 99.33%[) B, FJa £EH0E T 42 ) 0.67%/B: A - Netstal -+ 2002
11 H 28 Hilli.

(3) WITWER—EEW SR

Bz JTRRIG

i H 20184E 7 H31 H | 2017412 31 H| 20164£ 12 H 31 H
SRy 22,396.88 21,412.62 18,435.24
et 10,635.69 9,545.34 8,565.04
R R 11,761.19 11,867.27 9,870.21
VA J-BEA W T B AR 11,761.19 11,867.27 9,870.21

i H 2018 4E 1-7 A 2017 4ERE 2016 4ERE
ERIAVON 9,631.59 17,194.59 18,545.91
e INE| -210.26 -1,572.43 -630.20
VA 3 BE W] T AT 35 1 R -210.26 -1,572.43 -630.20

VE: R R RE R O 1 KM A R A S o e
(=) FEEFENBRRE. RRBEAEEERRIF
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1. PR HAUR A

AIRAE G RR R 77 g2 4% 7 AR B8 100% A o AR AS UK AT S HRIAE 5y 0k 77 7
FEARGAY, AIRAE S AR = =AU T, BANAEAE AR sEal i s H A A
SR UL, B4 AR R AR B A R ER O BRI AR I = ) Se 48BUR, AR
JEAHF . PSRRI R, IRAAEAEVRIA . bk, RESRIPAA T 25 5 K S A7
RIS BB A I LB TR o

2 BB KA e B A

(1) BHE™FR

MRS L e TR TR ) A= 2018 457 H 31 H, &S
FREE A5G IF AR B P L

Hfr: it
I H & iy b
BB

ik & 46,274.03 3.35%
FT Ak A Rl gt = 872.84 0.06%
V&S TS ANA LS 28 158,051.66 11.45%
FHAT K 19,540.23 1.42%
oA R 3,207.81 0.23%
1715 270,416.12 19.58%
HAthmizh 8 5= 10,499.98 0.76%
RINBEr=Ev 508,862.66 36.85%

RSB =
KK 24,890.98 1.80%
KA AL A5 % 117.35 0.01%
] 5 % 116,361.56 8.43%
e TR 5,321.82 0.39%
TIE ™ 361,934.51 26.21%
TR SCH 11,347.59 0.82%
i 341,583.66 24.74%
KSR 2 1,632.23 0.12%
I 9E P AS Bt 6,505.53 0.47%
HAb ARG Bt 2,254.00 0.16%
RSB = 871,949.24 63.15%
Bt 1,380,811.91 100.00%

(2) BEERF=E
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M PE A A o EL W) (g R TR ) , A 20184 7 H 31 H, KM 4E
I e B8 R EARE L. Sr R AR . Mlgs w5 . [ 8 B8 HAARE L4

wr:
Hfr: Jiot
=] JRE Bt TKIEIHE BB 3
+ 4 18,864.77 - 18,864.77 100.00%
5 2 @) 35,818.02 8,736.31 27,081.71 76.70%
PLas &5 101,822.37 48,516.35 53,306.02 53.45%
oA B A 42,316.98 25,207.92 17,109.07 41.40%
=078 198,822.15 82,460.58 116,361.56 59.74%

#42 2018 4F 7 H 31 H, KM £EHIfEE TREEHN 5,321.82 J1JG.

3. BEN=HR

AT ANEA S EIEH , KM SRR R I T2 AR BE A= 0 00T
P fegi oo Horp, A TARE A AL =4k, Sl AT e R ) g
(AN VA e B PR 0 Y Y el b e e A VA e A R e o S i 5 R VA R e
MAZ = Sevt—ib, BT 2R NG . KM BB R R A HA
AN B LA U0 D AR ST 5 I il 25 B

4, FEMAZ=ELR

HARBAMNEASREIEH, KM Sl K& 32 87 2w LB 0 ANBh > - 244
PEFE M R EE RIS P A S A M, FL AR S WA ST 0 55 i) 4
PR =

A, B4% 55 A% 5 )\ Leon Edward Real Estate S.a .l Ab&FH— 4L AR 13 ~F 7
KIS E R I AP AL B 2016 4E 4 H 26 HiE+ AN, ALY i i
[ A A — A B AEAT — 7 B R AN H T T8 AN AR o

5. &R BURSL

(1) BEHRKMERSZ F4EZ LA HR=

IR EL ML PR A, R EANE IR H, KMG A 2 1A
F AT B KM ] AR 15 R 451,086, HLAARSE B E LA Bk 70U 45 5 1 4% 7
B Y

RPEELAMNIAS PR, BB ANEASMEUEH, KMG R FE 1A H]
H A BUKMAE A F I I R bR L6050, FLAACHE 0 7 DL AR 37 04 55 ot i) i 75
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1.
(2) H5RE=J7 A RMIR=

WA AMNERY SR S, RS ANERAYS R, KMG AL FE 2 1A w
L NP A VE S I

KMTI#) 1 £ Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH ( “KMK” ) ¥ 3RJE T
Mannesmann Demag £ 41, 4 It Mannesmann Demag Krauss-Maffei GmbH

( “MDKM” ) FFATKMKIZERAL, 2 JFKMKMMDKMR -

EEXHAE M I $7DD6499445 “KRAUSS-MAFFEI” FlIT 5 “Krauss-Maffei”
A RS 1 R A 385 5K

200143 H15H, MDKMAIKMKEEZVFAf il ¢ “VFrl L ), MDKM
YRR KMKAE A ERYE [ A 4 F 7 5 “ Krauss-Maffei” , JEB#f T KMKR] % 7
SHNV e, RIERENIN AU CELARAME &) ™ S vt il A
EMESS S A S IRSS C AR D o AN, VERT BRI — 2 4E, 1R
IR A P AT A KM A R 5 A TSR Ay AR, L MDKMIAE A 4 )5
MDKM#AE [ i) AR B A AEAL U AT 5 “ Krauss-Maffei” .

2009 4= 6 H 26 H, MDKM. W] Ffr2am (R MDKM [IBtAw)D 5
KraussMaffei AG (T4 & JF, L KMT) « KMT Z531 Rl ¢ “Figihisl” ) o
i P BORE AR VF AT BRI FH VS Fl K %2 KraussMaffei AG, [A] i KraussMaffei
AG B9 “Krauss-Maffei” , H KraussMaffei AG 3K#E [n] A ml #4217 0] .
05 R AB MR b DD649944 43 10 AR Fibs, Forp— RN KM
A BTG, 200 RN T 5 vt il A 5 b 25 S AH JC ik
% o {H {1 MDKM i ¥ 2 P i b AN BEUS RE 1T 20 &1 KMK 5 KraussMaffei AG
WA FAEINE ST 2 W= BRVE L CBRBIR R AR A F AT, HASF R bRAL
VFAIANAE KMT AR BEJEAT MBI B4Rk S5 I Ay a] U i

MRS AMEA SR T, AR L 29 7€ 1) KraussMaffei AG i 22 4+ 1) 300
JIRRTERAN ELF 2016 I ARG « i KMT 1E) KraussMaffei AG [#&72:4k %
Tk, CHUEREILIN T KraussMaffei AG JT 547 ALK, 2015 4F 8 A 13 H,
KMT [ 78 B A 5 R b = FROSVE S B Ry Ar “ KraussMaffei” , - 2016 4 1 /]
25 HEZBGEM, DRy 45T 2025 4% 8 J1 31 H Jmiiifi «
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MR KM AL 3 I 28 = sz i R IR L5 KRAUSS-MAFFEL”
FIAR A T A AE TR EARRIARICA MO0, 3 Al AUy
TEVEAE L Gy R XUG «

AR & A B AMEA R, LR AP BUZ  KMG 4% 14w KMT
=73, AMEAEHA KMG BT 555 =07 30 . LA R Al AL

(3) FBUAFATAEH B AR

WA AMNERYS RS, SRS INERYSHEEH, KMG A 325
H A IEAE A 58 =7 BRBVF T R R B L P IR 7S . KMG R L 3237
O3] I EAE AL 1R 28 =7 B Al A8 (0 S0 AN AR i L Ak oy
LRI TE o

(4) 5B=J73F BaIRF AR S

R AMNERS R L, KMG A 322724 ) 5 28 = J7 0 H AT 1 ™
BT PSR ARTE ST

1) Egeplast Werner Strumann GmbH&Co. KG 5 Krauss-Maffei Kunststofft
echnik GmbH -} 2017 4 11 JJ 23 HAZZ MBI, 2458 X5 BRI [A) I & e A iy
7 AR BB B A AR Y EL SRR A P

2) Linde AG 4 Elastogran GmbH J- 1999 £ 7 H 8 HAZ ML, WYY
5E: Elastogran GmbH MILEEA T K7 A AT/ A48 T Al XU 35
AEHBOM, W] DIERBLS B & TR, (B FIBUAER € 1
BN & F B ;

3) Bayerische Motoren Werke AG 5 Krauss-Maffei Kunststofftechnik Gmb
H 12006 ¥ 12 H 19 HAZF ML, 4L Krauss-Maffei Kunststofftechnik Gmb
H BRI 1% F AT T A B AU AR FA, 15548 IR FE A |
TS AR TCBRBI S AR A LA AT B L R A3 A

4) Rthm GmbH 5 Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH - 2007 48 H 1
6 HAMX I L F& (patent family) Z5B WML, BN : Krauss-Ma
ffei Kunststofftechnik GmbH #i 4% T Hii ik HoA7 L R AL AL, 125540 AR A T 5t
T NI JEBRI . KA LA AT i1, Jf H. Krauss-Maffei Kunststoffte
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chnik GmbH 1] LAk £E4Z AL OCER T DA K AT H] Krauss-Maffei Kunststofftechnik G
mbH S FLSCH T 7 il B LR B 2 T

5)Technische Universit& Dresden 5 KMT 5 2012 4= 7 H 18 HAZ ML,
BMY 252 Technische Universit& Dresden 5 PR3 [F] K 16 & W 224 (R A AL
Feik4h KMT;

6) Graewe GmbH 5 KMT T 2014 4 2 JJ 18 HAZB ML, PHhildR T KM
T XA A B E N - KA H KMT W4k SE5 4 oAl )y
54 Graewe GmbH [A] ({H Graewe GmbH J& & FIF fy ANfS4E 4[] 2 1%5%
FHZEO

7) Covestro Deutschland AG 5 KMT J-2015 4 11 H 19 H (2016 41 H 1
HAERD 2B M2 T X7 “Pultrusion 2.0 35 HF & H O3S A & W54 354 L
PN

8)Technische Universita Dresden 5 KMT 2016 4= 12 H 1 HZZ 1 HMY,
PR T KMT Dy JLAR 408 2 H BT AE T AERIE ST A i K i AR BRI AR

CRAAS R

9) Plasmatreat GmbH and KMT 2017 4= 8 H 8 H4:# 7 X F EP 159932
7B1 LRI F M G- A AR PN, KMT A& 7] Plasmatreat GmbH #iki%%5%
A 500 T AT B o HRAE IR T BRI 20 5, XU #RAT AU B HA A F ik %
FIEFZHI =0, (BN 24— P34 5,000 Kot (IEANTE S2AS s S A FARBRG ) o

(5) BHRTIEAERTH R4 EF B 7R FERF (Opposition Proceeding)

WA ANERYS RS, RS ANERSHEEH, KMG L 25 A ]

IR 1 0] B i I A T S SORR P (R AR Bl T

r — | %A | RN AR N R
| NS | FRMEKER EAAALW

5 KMT iz 8 AT BRI ,
P e MX 251 “Spin | 2485 7 il LR AR BT 0O B
Form” H-5 [ KRTE | 4F 20 JTRKIG, FFH KMT Aokifks
WL, I HYS KM IS | AR R, oA 7 SOR R )
BRI KMT {4277 48 A7 AE R ANH

i

1 | EP06725134.8 | KMT

WK MX R F“Spin | EEMEEN, HEMUNHTH &N
2 | EP11749809.7 | KMT | Form”Z5 KAy | g8z b BRIL, BRS04 bl
B BRI % | B, WASK KMT A= &08 s
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P RANH S
‘ . IR H AT AR AEH], D%
9 NS R T
3 | EP12772271.8 | KMT gféi’f%fﬁia LR, WASK KMT 24
Y PG TR
I IR o W& F =)
YA 0 A SCHF Netstal 25K o {HER
B T i 73
4 | EP06741674.3 | Netstal gﬁ?ﬁ@iﬁgﬁ;ﬁ % 0L R ey, A &
PRI Netstal f92k et e TR
H
S T 7 9 L ZIE ) H AT EAE ] (HizIe
5 | EP07857349.0 | Netstal ;f;ﬁ?:}?ﬁ@ﬁ FUBRES, AN Netstal #1242
SRR | st m R Rl

(6) HAhATMBAEBEARS “Krauss-Maffei” XI55 =28 i) R4k
W, HICH N KIS

WRIEEANEAUL R, B ESNATR AL H, KMG K E# 7Aw
5550 = 3T B G DUEARTE L “ SR UUTT Ao bR RS A S I 22
=) BEBEBURRGL TG I LG I 2“5 AR AU L
Z ) BE=JTHATATRC AR AR . KM ERVE BRI, oAl
NAJHTBAE IR S “Krauss-Maffei” (15 T2 A4 KM RN 55 M2 3 ik

Gyl
6. FEAMIFR

RIS A Chéae A AR THRE) #2018 47 31 H, &k
FERREE R O OF AR B E AU DL R

L JiIG
I H &M 7 b
B i fi s
T K 5,329.14 0.55%
AT A= g A 4 4,699.16 0.49%
P ASE S B A I K 144,779.33 14.99%
TR I 150,545.58 15.59%
I ASHHRU T 357 P 41,054.40 4.25%
AT A B 5,984.32 0.62%
A A I 2,804.63 0.29%
LAt A K 7,277.16 0.75%
— AN B AR ) £ 29,673.62 3.07%
wmFRE 392,147.34 40.61%
ERBh SR
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KIE K 333,557.85 34.54%
KR AT 1,570.19 0.16%
I AT IR T 35 93,118.06 9.64%
Tt 1 4ot 40,543.20 4.20%
196 90T P A 471 40 104,705.61 10.84%
RS v 573,494.90 59.39%

Uik a7 965,642.25 100.00%

7. FEFRE. KMG AHFET AR MERBBUREE M

(1) R R

MRPEEEAMNE IS RS, 2016 4F 2 H 5 H, &k (WEABREA R KR
HEN) , KMG BH EZ A (FEROET7 RISARUEN ) 5 HAMAR I % & T —
f3<h 625,000,000 WRTT ) 52 F R V24 o KO R s b AL o ke 95 ) AR B - KMG KL
FHE T AF/ENTE )T UniCredit Luxembourg S.A E AR HAHE{ (I, Natixis
J Unicredit Bank AG 7EAAEREMA AN SCRIAREE . MR BEN A HLAAR 2 5
T 2016 4F 3 H 25 H J% 2017 4F 11 H 30 488 T #ARLZ P M BT Pl %
AT (G BB o FabE b 500,000,000 KRG 4 0%
# 50,000,000 BRIt HIEHME BT LA K 75,000,000 KT HI PR K o

1) 500,000,000 Kk 7G 1) 73 B BEK IR AZ 00 Sk

& &R E M

i 4 H & e
e
(BRIT) HH#A (W)

W B AT R | 2017 €9 J 30 H 15,000,000

5l ) 22 W | 2018 4E 3 H 31 H 17,500,000

JCA AT [RE 4 | 20184F 9 H 30 H 17,500,000

R % 5% ) | 20194F 3 431 | 20,000,000

FEGE F N | 20194F 9 H 30 H 20,000,000

500,000,000 2022 49 H 30 H —EMFR i | 2020 4E 3 H 31 H 22,500,000

e ] | 202049 H 30 H 22,500,000

1.75%-3%, | 2021423 H 31 H 22,500,000

KM SRR %E | 202149 H 30 H 22,500,000

TR | 2022 45 3 H 31 H 22,500,000

SE) 2022 49 A 30 H | 282,500,000
2) 50,000,000 KK JCAHIME GEHIAZ a4 2K
&8 e Al RSTRSH (BT
(BXJ5)

50,000,000 202249 H 30 H | /63URAT RNLIRAE R | AT SR B i g — R 28
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B TCHAT [FNEARAE R | A4
RERRNFE A M | TS 1AL 34
—EAFE CIsFERy | Hy 6 A H B AL
1.75%-3.5%, i KM £E | (13 H]
EilSESE e g4 1]

)
3) 75,000,000 KX JGHIFR B FRAZ 0 55 K
(ﬁiﬁ FHIH g EERREH (Ko
KX JT)

M BURAT FNE IR AR 2
B TCARAT [P AR A A
26 55 TR 2R A8 i 3 0 ik
75,000,000 202249 F 30 H | —sEAIZ Chnsads il
1.75%-2.5%, 1 KM 4£
(1) BF 3 ¥ 57 5 2 1
)

AT BT CAE I B fE4H
DRIVIFRE A 1) F R B 5E

(2) ERRPVOR T K2 HIAEE B ) BR 4t 4 3K S NG5

R PSR 4 AR B 1 4 ST

PR

1. 38 R EEAN T O e IR BRI 42 98 T A Wl s

2. KMG AR 5 77 AR EE R 58 1A ) 5

3. HIRIIWSERE, J5 KMG AR KMG 4% 1A #l 5

4, B/ AFAE L

(1) B3 8 REEAMET 51%AL

(2) HAR) CEFFEARTRAL SR Pl

OFEH A 7 AR KMG IR A K B 5S1%MBEERG 5

AT i BRI £ 5 AR KMG ] R 22 B0 1) 38 = 5 R) SRR (1 5 BN 5L
o

@R}z % 75 AR R B KMG [ 2 2 5 0 B T B (s 7 s 45 FRBUE 138
a4 85

5 DU g% ARl A R A 1) FA S5 5 G B B2 B ) B AT 2 46 5 AR BB I 25%
P BAL EE A o >

MR BEANEFR IR, ARIRAE 5 S ki (R sy il o
ok, MR8 TR EEAN PR BE R A BRIN AW 1 A ] FEHIBUE R BTG, (Rl
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BRI TR IO, T R B A K R R T . T 2R A R
FhisC R FAb R A= 3 1, 957 BRI G 3 DAL

FRYFEE MR PAHR S, 2017 458 H 25 H, UniCredit Luxembourg S.AAX,
T CERTEO TR ARG O R ek (Waiver) , XTAIRAE )
W R b A ) 2 R s B R TR AR B 4K T AR S

2017 4F 11 H 30 H, ST EHET (EREE P EThc— , &
RS PIMAL PR R T TR T R A BT B X0 R 50—k 1y ek T AR AN N
BERRIABRI T T AFBEON <1 3 /7 AR A BN B A IR ER A [ 1) 42
A R/A I 20 B ST N G B O Ny ()8 A X A ) SO U N E ot s e ot
BEPMMITT B R 08 AN S U

g5 b, TR AR SR 2 7 ARG R S R IS 42 TR A BT B A
P 2% CRED) 52 T AT 1R X 4 Mt o

(3) ERFE AR RE

MRAEELANEH IS, R T AR KMG AL 2 w3800 32 il Bt 1
BTN ARG SR T4 AN R AR S A A DA ARIE o

HRYE EREE I, BT R . KMG KL T A r i A AR A KMG
LA m BB, 0 SRR s A R A5 R E AR

|22 FRAUTH 3
HEA AN SR N B
5 WEE HH
2 UniCredit

1 %%; * Luxembourg S.A 100%KMG MAL 2016.04.27 |  f[E:
UniCredit

2 KMG Luxembourg S.A 100%KMT AL 2016.04.29 7 ] 3
UniCredit

3 KMT Luxembourg S.A 100%KMB H%AX 2016.04.29 i ]
UniCredit 100%KraussMaffei

4 KMT Luxembourg S.A Technologies, spol. sr.o | 2016.04.29 | Hrigfk ik

o JBeAL

UniCredit

5 KMT Luxembourg S.A 100%Netstal JEAL 2016.04.29 By
UniCredit 20 29PN

6 KMG 100%KMC JEEAL 2016.04.29 %. , I

Luxembourg S.A. PR EH

B AT IR CRAUE R BB 2 4, KMG A4 H 5, UniCredit Luxembourg S.A.
VERALRARER, T~ 2016 4 4 H 26 H it 5 e 7 B 4 I ke 25 28 1A 4 [ L I 1 (1)
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W AR B S AREEAE A FE LT, UniCredit Luxembourg S.AE A 521k
12016 F 4 J 26 H 22158 TR BT AL K G L B

(4) & FHRBEZET BAFBRAURI K Z M

MR AIRAL 5 INAE Gy W 7 RIS A% A, 4% 77 ARt 100%)BBL ™ B
BER% T AR EE BRI IR O A SR bR B B 7 B e BEBUR), AAEAERAT S i
SRR R o

WA CRATBAR I IS BE P ) S ILAN TS UL €, BRARE L i o, b
T2 ) JEAT STATAE G i A S % R 5E 56 BUAS IR AT B AR 9% T 25 (1) SC55 B LR
F SR GAT O ARG B0 A2 0 B e

D RGO R M RERE 77 TR e a5 AR LN R T A R B8
Pes B B RPAMBLR . BRBUIRESEER A IRAL 5 BA I E (R &

2) (eI A ke 5 AR b KL T 8 T A I BNEW&E, AMAAEER A R
XA P RR G SN T A E RS R L B AR LRGSR 2 e
Jis gty BER BRI ET SO I 32078 O AR B A BT AT g 237 AR T AR
MRS Fl, & ARAEIVE I, R ts KL T e T ARIR KA
FAREE AT

3) LEHIN, ke ARG LU T 8 T A R R A E L R e e SO F
e B EARAROR] AR AR, AR R AR SR AT A K51 55

4) B IRERIBRIAFILRUE Y S BUS . e 5288, AEERBIdE. R’
P R Bl EE K T U

5) BAMIKOREAT T CRATIBRA W I8 7 D) 2 BAR U e X555 &
A ATA R DL 58 BIAT N 5

6) FLAIABR L 70 0 JEAT RAEA IR A 2y IH) A B P SRR 7

7) AFFAERRS 251 BUPOH AT Zy ke AP LR AT SR BUR 348
FTRI A Bk, BoE RS, WAAFAEATAT SR RS 5 1 i3 b 5 < 4 5 7
A EERANRE I (R T AR PR TR VR L Ak, Ak, B, HoeBizE 4

8) e IAER L2 PRI 4 /1 AR B8 10000 KA L itk B 5

9) AR 5y CAFAFIAH =TT AL VPl e AR, SRAR T

O R TN AIRAZ Ty FITi eI b a2 w) B A48 8 I 4% % 5
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@ 55X A IRAL Ty BT S iy 11T 2 wi) B MR 08 I 45 52

@R 45X A IKAL Ty BT S WA R B 38 6F F T 2 ) s B R I e L 52

@AM 5 (A G BT B BORER 1] o T 4 L& 52 s

GFs 4 /7 ARG AR 625,000,000 R TGRFE BT 2 A AR B 45K
A s

©AIRAL Gy vy T AR A Ay o062 () ORF I8 ) 5EE = 77 1) = i b bk 1 7 )

cil

100 WML A R34 Bk .

KIRAE Gy e e, B A m)H B R4 7 AR B 100068, 1My B3 JReAL
AT K e e dn h KMG L 3222720 ) 1000547, IR /o AR e i fy
A AR e 100%/ ARG T,  HAE £ 5 kb SIS BT T RlgE st 45
AR B8 4R R e, AEARDGVEAR AR PR CRAT A S 08 =il (BEAh) ) 1)
SR FAFAFLLE AT DL T, FRATE 71 ) BE e AN AR R RS, REAE
2958 W1 A Ip 2158 e L B 7% T8

(5) FEZFHREEET BAF KRBT HAEF=ZENEEERAFZ
G

2016 4F 3 J1 25 HAITHY (HREBE M)  CBITEhsl—) , 3e& )/ RNt
N (Parent) K JsidH{R N (Original Guarantor) , KMG (J5E & [E ) Ky Jifl
N (Original Borrower) FljsifH{f A . 5 KM 45 BLZ RN, BT xBOn

CERLBE ML) BT 5 ALK TT 7 I BT T2 AR [E A J5t KMG IR I 1
KMG 7&4H, 2016 4 4 H [z 2017 4F 1 H, Ml CERBTHL) 4k 31.8 L€
RIS T UL, B KMG 25 1A\ KMT ok ME— AN

R AAEE 5 ALWIT WIDTKER S AS S R i 2.03 ALtz 4bh, Nk
fii %% 2% FH1 Ji5 17) Deutsche Trustee Company Limited 74 22405 £+ 3k 2.86 12Kk ek
TS B, M55 AT B T Bk KM AR A A5 95 B AR BAs

MR KM LR BEZ AN, KMG S H 20T J& 2wl I IABUTH 4 B Ak JF
TRk T R, KM 2211 H 2016 EFs AR T 5 2B R RR e HIB
B AR BT A B A5 15 AT B T PR KM AR R H A5 55 B8 AR 1k
Ao B,  ERBBUTHT AT AT KM 3211 A2 7 408 AN AR B R AR5
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(6) %2 Fo AREEXT R DA I S TR AT RE T
CEREBEERIO FPRIIEF S5 5 ACKKIT I 7 DT, AR ARG L

ALY o

MR CERE M) BT RS MBI B ) ARSIk SR, M 2017
43 H 31 HE 2022 43 H 31 HAM, &4FEM 3 H 31 HA 9 H 30 HF a4y %

R 3 5 EE A9 2 30 0 23 B, S TE 2R IR AR B e A

DU R AU EL B

43.5%, P4 56.5% A4 T e 2022 £ 9 H 30 H—kPEid . BHARZH W T

Hfz: KRG
433 H 3 EEERKEB AERB BE&RKWKE

1 2017 43 A 31 H 15,000,000 485,000,000

2 2017 49 A 29 H 15,000,000 470,000,000

3 2018 4£ 3 A 29 H 17,500,000 452,500,000

4 2018 4£ 9 J] 28 H* 17,500,000 435,000,000

5 2019 £ 3 31 20,000,000 415,000,000 | KM 4EHZE L4
6 20194£9 H30 H 20,000,000 395,000,000

7 2020 £ 3 H 31 H 22,500,000 372,500,000

8 2020 49 H 30 H 22,500,000 350,000,000

9 2021 £ 3 H 31 H 22,500,000 327,500,000

10 2021 £ 9 F 30 H 22,500,000 305,000,000 | KM &AL B4,
11 2022 423 H 31 H 22,500,000 282,500,000 | FF5H H R OB I
12 2022 49 H 30 H 282,500,000 - PN

MYE (CERBEEY  GEIT— RAB T ) ALEZ1E, 5 ACIKITH]

SLEECRI 2y Euribor 5 R A A A B L], ARG B L,
2.50%, L7 EEBIRR S5 KM A 1 RO BR300 0 B R EAT 3, IXTR) D 1.75% % 3.00%,
BEAF (1924 1911 8 £E 800-1,400 J1RRICZAE A7

L G ARG AT RIAR S R IS, B KM AR A R &0 S o

T
Bfr: JTRERIT
2018 4 2019 4E 2020 4 2021 4 2022 4
S B B FH T 1,400 1,250 1,150 1,000 850
TR A T

8,483 8,540 10,257 11,158 12,633

CHEE MR B A
PN U 3,500 4,000 4,500 5,000 5,000

L EIEERI Fh 25 A iR AN AR, DU 4 0K FY ok SE bRk H .
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H1F KMG A1 KMT J HoAth 322817 2 7] 22 Ta) 284 T B it i, KMT R
G B R LA R I et P 2058 Al KM B2 17 24wl RS 1 Bl e
BRI AT, AR o AT AR EE VP AN IR T T, REEEE A IR (5 S 4 A
B mm TAG LA, Ik KM 2R A 9% I BLERAE AT %5 I 47 45k

AR WM T 32 R BRAEASL . AL I R T 7R B0, 5055 N — e DT ) 211301
i 18 AN H 22 A SRR S BTN AT E AT, DU R IR PRI . Rl el
WEIASE T A BT R DTRG0 ARHE KM ST B2 A, BR 56.5%[ A 4> 4
WAL, LREFEHE TR KM SR8 i3 it . JF H, 78 LR bEak
vHRIT 2022 4F 9 H 30 HEMIATY 1-2 4, KMG #H2a1 5 HAR ST i, LA
Ty 5 R R DR A Ak 2 3

KM £E Rl I Seid sk R4f,  HARGF .

HH#A Tl Bt 5 L 2232 HAT (MLA)

UniCredit Bank AG

ARG 7.75 /LW T
200249 H24H |7 - CIBC World Markets plc
TR 4 1L0KE P

JP Morgan plc

R HI TR 5.65 10T

. UniCredit Bank AG
2004 4F 12 H 23 H | T35 H 2.75 1Rt

Jo Y 1 AZRKE Commerzbank AG

R A BT 2.90 10T
2006 4 6 JJ 29 H | fi¥ &M 1.25 /2T UniCredit Bank AG

Je 24K 1.05 LB G

AR5 3.25 1LBRTT Credit Suisse Securities(USA) LLC
2012 412 J] 28 H | #E¥MEHH 0.75 2Rk IT RBC Capital Markets

e 2K 1.05 2R T Barclays Bank plc

AR BRI T R 2255, IR KM SRRV BZ B, R Ay b Dot
Ak KMG [IEH 48 7 B B R AR i ] e
H T KM S2 P E GO0 R Af, HLP7 S RhBt i sk R, AR WO T 7 ) B 1452
o, gk AREEAUAE S RIBIAET 18 /N H Ze A 180T S ORI T R, DA
SE R IR EAE L PRl e e 1125y SR B R DU, A SR AN AR B
KI5 55 A R o
(7) %% ARBER B UIBOR T FET A BAURIAT I BT AT 5 1§ L
MRAEERIIREZRAZ 5 Bir_E 1 28 w) ] A0 S AL TREA U A A PR A =] CLUR fif i
“IALE L) T 2017 4 TFRCER IR AAT IRCAR W SR B 7 I S A e £ % < R OGIRAT
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Gy RS 1 B S R B 5 A 5 SO, AR E C RSO DU B R (R D AT RR A

CLAN fRiAR<PUIBR AR E ) 100% A, DY A il i ¢ 1 2w PUIBR B8 s (B HLSK
W BHBRAF . PUECR I CRaE) A PR J R R S A B A R R i e
PrAME AT BR A 7 74%J8473 o bz R AT BR A W AL R R 7w A 45 is 78 sk
s

2013 4% 6 J1 28 H, WYBRAHE S [H AT W MTR S (Ol , DUIKH
W ) [ TFAT B AT A5 3K 2.672 103600, JRI A0 1w DU R B IR (B HLR D
FIR AR CBURRFRPUBEER" TRk Palabora Mining Company JKZAY .
AT REGERE, 20134 7 H 16 H, PUBCEUE S E T H TS (Rt T
PRSP M SR I DY IR B3R 100% B BUR 45 [F T AT & s 4017 M3

CBeOy BTy , — BOERaEsy, EIFAT B AT A B0 DY IS SR B AT b
B o IR BSOS R W 2% 5 R BT AR EAT Al B3k, DU 1K 5 10006 /B8 - 2017
8 Hoeaskid .

MR IRIIIEZR A T it bl 24 w) WL B 7 T A PR A ) (BT R RR < B L
770 1 2007 423 FEABCER IR R AT B0 W S % 77 O S AR L 42 % < B OCIRAS ) A o
o B S B IAI ST 8 o3 15 SO, WSS S EAZ IO CBCH 1l 62.61%/%47, Uil
Wl CBCH V 100%M8:/#¥ CBCH Il 30.76%/% 4y, BRI & FA
CBCH 1193.37%Jlt 7. CBCH Il il 5 i 22 7] CBCH | 1547 0% [E B 100% 5477,
AR R B B G i 7 A T A S5 B AR, SR A BRI A (R Lo S SR R

AR B 5 G AN 2838 (1 5 TR, 4% CBCH | T RiAT 1 Ak [
B3 100% M8 {3 75 N (1) — FRALEE P 08 7 A DG DRk B it 17 S sl i £, i
JRASL LA B8 8 7 HRAR HE LR AT R I 43 5 R BT R BEAT B, EIR B 2 T+ 2018
T 6 HoeasHid .

gi b, PO A I AUTRAT hy FREE A I Rl DR WA (5 R, 454
TR Sy, FRHRIRAT R A5 I R ATV A TR0, AN AR IRAL 5 1)
VARG o A T AR 1000 BB T I, FEAH DGIEHAR P CRAT I3 I 3K
AL (B84 ) IS AT UG S JEAT OIS0 R, bR o= i fr sl e B
LRSS, REAT 20 R N 058 SR 3 B T2 BRIk, RS &
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ChEmAr ER = EAEHINEY 45 (10D T, HPY =488 —3C8
CY> THRLE o

(8) EREHBORT 0.5 ILKTTHITEIME G LA K 0.75 LBKTT I fR R A8 FA 1
SLAI R

B 5 AR E ) E RS P AL AE 5 AZRRIGKI o WAGEEK . 0.5 1ZBRITI
TEIE B LA S 0.75 ALBKTCHILR R o 5 AZBKTT o BB (90— 43 T 1) S2 7 S A
B A8 Gy A, FER Rk B 9 S 382353 1 1n) Deutsche Trustee Company
Limited S ZEH AR AT 3K 0.5 ACRKTTHRFE B by vl EME F (R ARA T4 A5 7 s (E
MUEWIM (2022 4F 9 H 30 HAl) AHUEHEE (0.5 4ZKIT) W, A AT ) 5%
FATRE « 2 WHIEFEEOEE, Tt CHRBER A AR B . #i s E 4l
WG REEZH, PEME T A AR AR, 1% 0.5 ALROTIFER
fEPRIU R4 500 J BTG U 44 42 il 0 s A JLABAT WSt R A DG 4 ik AR 5 T i
TREREIRE . A% 2016 FF A, 2017 4FK J¢ 2018 4F 7 J] 31 [, Hifik 500 JTEX iR
BRI S LA FH S840 00 Y. PR B LR AR 4043501 24 8.0 JT BT 171.6 J7 BT A1 0.0 J7 B IG 6

0.75 ZERICOR R A ARATVE A PRIE N ) KM 2R 5 5E 132 2 AN TFAL IR DRAIESC
P, BATBRUE A ARIE N KM BRI 1) 52 2 NS BRI S50, FRARAT A HH AR i
BT RILE AR AT o I ORBR7EAR S RS, % 2016 4K, 2017 4K
J 2018 4 7 J1 31 H, 0.75 LW TR BRI AT I 70 % . (R 4H GRS 83 70 A
0.51 12Kk G+ 0.52 12Kk I 0.34 AZRK TG

AR R, KMG B dL 3= 2R Ja 24 m] (¥ AU TR AR 6] 5 A - il
ML N T AR, BEE 5 ALRRIT A I EEK . 0.5 ACRRTIRFME T LA & 0.75
LR TCAR R o DRI, 5 R0 ST RN R o 4005 A A P A A5 BRI AR R I, G 5 FA0
HRREINARCRIS . [RIAE, ARSRAAE R 2 D3R AT DERIOR BRI TR V)
I RIEAE G, KMG KL 812 5 J7 REAR BRI o

0.5 {ZBRTCAGIME % H AT WA F HASRE AR, AFZIEIE OE I~
£ 500 J7 WK IC 4% = Rl 0 B30 AR AH DG 4% 39CAR 5 3k R BR B < 0.75 ZBR TG IR
BRLEAR S R BT

T B 1) AR FH 3 2 B BRATAE R RUE N 1 KM SR 1R 2 25 1 S Al 4
Tie BFAHL T, KM SR S AEA F%AT 5 1) KM 1S4 A I S —
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5E FLBI TS 3K D T Wi tR KM SR & TR EAT I 055, 20 7 EkR AT H A
CIZ P 2 et NIOERER, ER PRI KM 4R AR R B E 7] A 2405 I AH 96 XL 5%
IS, ERAT A PRUE N RSB OR B8 BT R AR 54T, AN sk e LA ANEE L 25 ) SCAS 1Y
T PR o AR T2 Rl D030, 2 ARAT OB AT B 2L R0 JEAT DR R T A 3K
G5, KM AR Y 24 57 REEAST BRI 1% 55 3K I e T Ok bR B PR P A KM 4R
P 0 2 2 R D 1) 25 7 JEAT SCO5 R SEBRR B0, — AN 2 fid & PR eR I T BRATAE by
TRAE AR, Pl KM 82 BTG /5 st 0] BRAT SEBR EA T A M B A

AR T2 RS B S A AT PP AR DG 453, 2022 4 9 H 30 H TRl B bl
TR G BERI R B F7 15 28 1L, i I KM AE A T B2 A BT 450 ) ELATS e 4R ORI
W HIOR BRI, HARTT N R ST DR bR, B A7 NSRRI 2 4 2 FE48 K OF:
H AR IR AT REBCH o AR W T 3 B R A A9, A e I I T IR0, 5
55 N ARG Z 1L AT 1-2 SRS S BB Ui i 2 205 0155 228k R4 KM
SEAEHZRIHN, KM PR R R AE 2RI Z 18 D TR BRI E 4L
Ja HPEAR A, AR S BT T U A S AR AR IR« T s DRk A T S B BT 45
RIEH AT W B DR pR T S SR AR B R LR S BEOR BB A AR 4%, DU R ik A
FRAT 2811 i A T S B 1) B B AT AR NSRRI T, el SR AR - 278
A e 3 B AR

(9) ] Deutsche Trustee Company Limited SZ AT SEIEMEAT 3K L HITRE B
B BAR R ] KA B

5 1Bk TG HIPE K Hh ¥ 2.86 {28k 76 H] T+ [7] Deutsche Trustee Company Limited
ST EESEARAT . KM SRR 2012 4F 12 H 19 HEAT, 2IWIH 4 2020 4F 12 H
15 HIKIAM I H AT BTG, A4 3.25 /ARG, ZEIHFIZ N 8.75%, JHiH
RAT NARE SR HIT 252 AR [ 4 b i iy DR [ e 10 G A S I Ao 52 40 B 1B 8L 1%
I S 2 N A SR 40 1) 32 FE4T S AB R4 H 4T 04 Deutsche Trustee Company
Limited.

WA AT UL 4D, A8 AT N SE 5t 55, JHAE KM & R e P fy 1
23w EARIBORAE A B AT 55 7 L B SR AR 2 KM B B AR 45 iR AR B =
TN, BRARESEZ B AAT N QB FEAT AT SR A I R R, A5 W SR R A N A B
SRBAT NHEAT [ - AH R SAS BT AR AT IR
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2016 7 1 H 9 H, PHEMTABE 1A w34 2w LLAB G 598 07 7045 [ 1
SEIIRH A A AR (FEA T DU E T (ERRIEND) , HnEX
Onex 2745 i %) Munich Holdings 11 Corporation S.ar.1.%8 7 (AR I L)
I N = K25 7] Onex BT [ KMGL00%JBA o T A THIff 9 by i 24l i 2 11%
T A LR LUSEIRO, 28 5 WU AE (IR IS illy h25E, EASHIH, ek
Tl R A T, 20 ) iR SR 4R G AT S LR ACHEAT Deutsche Trustee Company
Limited SCAFERAEMEATER,  HLIRZER A o] B A AR AR S Bk 2l I AN ek 3t
FIRER] OB M SR iSL) T 25 R A FBR T — I N FERIAZ S 0 d% 9.25 LT
R AR AAT U S, 2016 HF J A AT 52 A IR ] B BT [ e A Ak S
AR H) 106.563%HAH N SCAT T ARATFIE . BRI, Dy A kE iz SR 4l e 45 24 )
B ST 2. TTL AL IR 3K 2% 0.085 ALRT AR, G714 2.86 {LRKIT.
L TR AR AT B SR A 2.6 ACRRTTHIFE AT IE[R1ER 47 0.171 AZERTTAT 0.085 LKk
JEH R 2 I IERIAS 2 ks 9.25 AZBR TR .

zr b, #9y2» WDk Deutsche Trustee Company Limited 745 2245 g+ A
ITREAT (1 45 8 4 ) & B R RIAE T8 RAT IZSFRAE KM SRR R BT 1 A L fs
JBEERAE N I A 28 7 BRCE TR IR, HARBIBCE RS O B 2 i R N
TR BAT NIBAT IO X 55« O 1 At B o iz 2 U 4 1 ) B 48 O LL s Bl
W, A5 TAE AT SRSy 24 5 BEAT 421 [0 JF: P 2 % A ] S A S 40 i
¥

8. ERARREFBERTFA. ME. FEBITBATHENR

(1) EXFARME

2R MAEGIA, % 2018 4 9 H 19 H, KMG J L 327 A a4l it A i
R BIAE RV S AT E P A 0 T DA ST I 55 Mt ] 41 75 B A

R R PR AR, R KO WA, ARG AT IR AR 4 32 4
SRS

ARRYFIA . ARG | SRR TR EIp

2 2018 4E 7 H 31 Hik, KMT £E 8 Al
KMT PRI AT THISR 2K, DRl e 2% /5 AR R 3R IS
AR AT AR A

Hager ElektroGmbH &
Co. KG (Hager)

A% 2018 4E 7 H 31 H 1k, KMT £ gk

PES Co MU o AR R R R AR
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BRIV

A 2018 4E 7 H 31 Hik, He4 /5 AR T AR

AVAS N
ﬂiﬁ}fﬁfﬁw KMB | BH M N AR AR AR, A
i AH A5
HE 2018 47 H 31 Hib, &SRB T—H
Telefénica Germany KMG PGS RIA T S, Wk A AR A
GmbH & Co. OHG LTS N T 3,500,926.75 76, BNV AfIA T
TH £ foi

Hector David Moreno | Krauss Maffei | #%% 2018 4F 7 H 31 H b, B4 /S5 AR I Tk
Arzave L f Mahara | de Mexico,S.de | S H 0 Al A T vt ) bR &l Ak W AR KA S K
Elisa Ascencio Arzave R.L.de C.V. | ZEAMZHIK, RIILARBE NI H DT

KraussMaffei A 2018457 H 3L Hil, &/ B TH
Hugo Korkes . VRIATRHERE . WOUR AT REME LR AT REI 243 0, T
do Brasil Ltda. . . .
PETTE 91435 782,330.00 JG.

KV 45 18 B J2 7 02 T0H BT AR G VR VA T G AU (¥ A R AR M A -

B, KM SRS 2 i 3% T ARG = 5 ST R AE A R ST AT R, o U
VA PRI 42 T AT A 4 1 1) S AT A5 6 30 P 787 26 55 A . 14 9 D5 0 S

HUG KM RS BZ VR IA VSRR R T A BT RIVEAY 25 5 8 22 it
JEE o R A TR 432 1 RO 2 25 TR 32 T Rl E o9 AE B 2R I ] RERE BEAE HE I, JE S i is
GEAT S 1 0 4 R IS AR I HEAT 23 B A VP AL o 1 AR 48 AH 520 B A0
fili, KM SRR BEZ S AR VR TA B DU TR TR 440, R 5 () o 42
Pt A

25 b, B AR Tl 1O AR PR A S % A BT AT T IR 23 1A
B, R IR AN KM A P2 2878 R A S 7= HEAT AR B KRR S

(2) 7B

RGBS AMEAS PR, R EANERRHEUEH, KMG A H T A+
A5 I AAELEAT B T I

(3) &K =B

MRIEBAMEAS PR, RSB ANAHRISHEUEH, KMG A H T ZE A H]
S G AR WA ANAE AR S A BT A 305G T 5 W e B S s WAL KR A VR AR
TR E 115 T o

() EEWESERER
1. EEWS
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B RN AT, HEEF AR TAF KMG I NRA
GiR

KM 4 4SRRGSR I TAUBRAT Y I A BRI e A, 2 ARG I % &
G T ERIAUTE, RE B FEE %% (Injection Molding Machinery,
fAFR“IMM™) . $F ¥ £ (Extrusion Processing Machinery, fiFR“EXT”) FlJz W
B 3 4% (Reaction Processing Machinery, faiF#x“RPM”). 2017 S48 AR (5
tEI3 5 R (IMMD 63.0%. $5f B2 4% (EXT) 23.1%. W M i # (RPM)
13.3%. KM SRR RERADELE G THE. SR BB AR M N 2 —.

KM L[4t 37 1838 47, B EEAZ T 18 E 5 e R, AT 3 o7 W7 35 5F
(KraussMaffei). 557 B3 4E- DURIIHE R (KraussMaffei-Berstorff) i 54
(Netstal) = KA. ba 55 Wi SR TR . BRHRI S N e B B s 5 57 Jr B
FE- VURBHER LA BT U EOR s T JlRs 2 b 9 A e o reiofe B E SR A R 7
FAN T . KM ERRIFE AR 7 A ZIA 14 A5, Ry 78 d 4Bk
AN A IS5 M, 6T 134 Ab4H 8 ORI 1100 44 8545 ik 55 B 52 12, 24
100 AR5 N2y 700 48 5SS 0 L. B JEIRSS /2 KM AR B2 AR
5 2017 R A FIWNINZ 22%, HUBBA BN L)l 78%. KM 4EH] ™
ity B B DX o R L AESE DA R R AF I X, 7 it B P AT ML 78 5 v ke
BRIV B A . KM AR RT3 8 s IR AT e Ak, fnse 5

=

WAl FRSh. KA FEH. LI, Swatch, = REAESBRTRMN., &4k
PR
¥ C@Bi) / ER g - HuAne | ) MAC === =) ) ) )
KE @ A, PAIMLERS = g TEY% [CCE=38 ()BOSCH @'@@ .
a% | Ge@l G A i potar
HRBRHE | Mexichem Schneider SIEMENS
R - IOV =A% G00DFYEAR ¥ Y0HAVA-L/HANKOOK | \ITZTTTT)
4 +
D'BASF IBAYER) » H
AT o BASF @ E/ = KRRz é!% Ex¢onMobil
WRET | swatch: P @ LG GBoscH, ¥ siemens [ Electrolux Hgier

KM B L 1) FL 2 S A3 i i )2 5 5 o™ i e e T 1) S 81 o e 7
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%, BEME A IR S e R R R AR R RN B
ZIAE IS JE AL K 3C A2 BEAL IR 2Ry KM S [ 1 & i K i BT
RAT BT 3G K8 )

2. EEMmAHAR

KM G211 3 7 43 o = KB, v s it (IMMD L BF HH e Bl

(EXT) A B B s (RPMD.

(1) F##E%& (IMM, Injection Molding Machinery)

IR JE P ™ A i B R D7 7 A RS SRR 5
TSR EIEALD X AATES AL BT Sl . e PT LR A v Rl [
SRR F SRR 2R ASE L st A% b TR P B A

1) FEBEHEALH

AL GERBEND SRS R4 (Plasticising and
injection unit) 54 R4 (Clamping unit). H458 00 R - iR

Mesd- ] e S y Ly
Moving Tic ‘“'Tq Fixed Hydr trontot crew  OAlng  Matarial - Scrow
platen bars ool platen  cyWnder Thue oy platas hoppear drives
. v - e STew. . M
Clamping unit Plasticising and injection unit

7R FA 4 B R

_ _ Moving platen (2ZI 9D
Clamping Unit - ™
o, Molding tool LR
= Fixed platen Iii] 5 JEC
Hydr. Cylinder VO A 15
o o | Screw WRAT
Plasticising and Injection Unit Heating plates e
ESPaR i K SyIF ,
B SRR R Material hopper i
Screw drive WRAT SR 5

3 8 23 () A R B T ML S v S B T A 2 KM SRR A T
77 VESBHLER B 7R 1) B A5 M 4, TR O ARG 5 ) R g8/ AR (Control
system/Control cabinet). Ll (Motor) . J& B (Base frame) . iA %24 (Gear boxes).
Ahae Chousing) &%, LAAMHERIE A 3.
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O W5 &S (Plasticising and injection unit)

TS RGO BRHE ARG Rl IR AR, SV L A SR 2 —
FAE M 2 — 2 B R AL ), AE— @ I DA T, Sl R AR
FEREERNE AR, ARG SRRSO EHR R E Y

TS R G0 BB BN S AL b B B B A B AR IR AL iy
W LI, RTINS 2 g A 36k 2 7 T s ) R ORI A AL

@ &R (Clamping unit)

B R GORE ST R GEE S HER A BT e 2, & B B BGE AR
ERARGENERUEB R & TP 8 LI il . Ry, fERR &), ft
ERH G EA ), ARG RBR I ARSI A R [ g, B R T
g, R AR N S B s s — U =03 )y
B YA

ERARRE LR EHRRE . Pla. WA TR 75 e B
BB B A LN 22 A R W LAY 2

2) EEHLTAERE

TEIRAL AR By Ve o [ e AR, Rl AR A J5ORE,  ndasopt
JETESS AR, TR e AWTE R BRI, A KR R
H o SN AR P F TR S e AL, B A IR (BiAEZE) 1
#eJ), F OB IIERIRS (RURRAS) RN ER NG IBEN, &
I 4 5 e BRAS ) 1 2l R

TS B — NMEAR AR, B M AR, e R e —
Jitl s VE S — ARV Z— S I o B SR ) SRR, BEAT R — MR

— PR A LA R T2 R 2 1 e R RDIR BB IR BRI AN L N
3L AT 0 e 2 MIBIL B2 DB I Al 90Kl b IS RIDIR A IR B WA 1) AT HHE2E
AN EAAR fey 64 s ) AEE PR R 3 BB B R AT BE BRI TS AR N, 2 —oE
IR PR KF S Vo2, AL RS, (S mT TR il it o V5 BT R A
SERIEIAA . VEST AN o B SR ORAIE e 2R ot R RS, T A AL
AR, VRS ZRORUEAT A2 () Hs g R B2 o RIS, bl T3 6 s AR e,
FA B AERR G o A AR s 0 S g, Db 0 L8 KA A )
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3) KM A FEFBE R AW

KM 2B 3B &= i B0 dE 7 RIESNLR IR 2 K TNHLER Ao, 730
i CX+ MX. GX. PX.PET-LINE. ELION /% ELIOS &4, i &4 /5 (Clamping
Force) 5kah#5ix0 (Drive Mode) ARIZEATRIS;: LUK FRYERBUHLAS A (Linear
robots) A1 TMEALZE A CIndustrial robots) FR51, HALZE A5 EEAT KM 4
F G IR, SRR TR R P 32 2 A A B3k 2 1T
W B RIRL A A BRE RSE, RESELF s & % P AR e AT oKk, Wi 2
JERZ D RE H B REA A, R S AT SE 4 FARLEAE D 4.0 Jrii=
R Ae —. P2 A2 B vl an T

AR et WEER | AES (kN
CX &% G2 BLEE s 350-6,500
=vS]
MX Rl i [mp agh,?ra = i e 55 WA Wik 8,500-55,000
—2 Tapg u i
GX &% e, 57 W EL SR W 4,000-9,000
PX &%) g [BLE[S CER 500-2,000
PET-LINE N . ]
27 [RELESE W 2,400-5,000
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7R % s X | ABT) (kN
Eg;N i Bl Be 1,200-4,200
E% | ;;S i B L 4,500-7,500
iﬁgﬁm i ERE / 350-55,000
TALHLEEA 7o 55 MBS AE / 350-32,000

(2) HrH#E%& (Extrusion Processing Machinery)

Fr LT LUR I SR S B BV IL, 2B Rt B AR P, A
PRSI G, WA W, M. W22, mez. AT B B O
M. SRM . SR, AR, B, B AU SRS N TAT Mk
13202 PR Z —.

1D HrblEARLEH

DA e A g 308 FH 1) SRR 55 UL R 9], 5% HH LI 32 22 45 A0 5 55 1 e
(Extruder) F1J5 246276 (Ancillary downstream equipment), 4540 &l it

7N

|
L - 3 —
L=t . :—,]:i@%;¢: e
N5 _ i {
! |
Gear Materal Scraw  Barsl 1 Tooling | Calloratien Vasuum  Spray bath Haul-aff cuting unit Tip
box hopper : : unit tank table
L J1 "\ J
T ! ! T
] 1
Extruder Ancillary downstream equipment
—y ) 7
7 A 42 Fon 1
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Gear box WA AR
Extruder Material hopper e SE
FrigoT Screw HEFT
Barrel ESE]
TR Tooling TR 2
Calibration unit FEUESE &
Ancillary downstream Vacuum tank HAE
equipment Spray bath WGT AR
JE SRR T Haul-off e | B
Cutting unit TR E

2) FrHPLTAERE

BB AR R E . AWINRIEEN R, R EORHRESE AT 1 B it e e
TP PRI R, LA BRI 5 — LA A s ki 1 = b i H I, il angein
A B %t T Y

ey R LT &, O SRR e NG AL, 7EIR
FEORLB A F 52 FRBF 5K, 78 200 FE 2 A7 (¥ it 1 30k W i 45 B A 5 RHA AR
I i AL AT BR800 ST R4 HI B

B L BT RO DR AR, AR n] T R R k) . B R
SRR, A, KR 220 B . R B RA,

3) KM R EEH B &7 i

KM 2 H A 7 i B 7 iR PE 2 o 6 AN 2E2R A, 433l o B
HHHAL. RELRE XURHHHENL AR AIGFIEI . LARE R A IR S
TR R AT P A2 AR 5L T

e I il FEENAHTL

Single Screw Extruder

AT AL fet
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System Engineering
T
RETH ke
Twin Screw Extruder
SUBAF B L REM BRI %e
~ -
Rubber
e
SRR h
Foam & Flat Film .
T, FRSUAIFER it
Pipe, Profile & Sheet .
P SRR

B IZIRE IR

(3) RMRAIH % (Reaction Processing Machinery)
S TMLAGAE B 15 %, T 3 B A P e 7R 2 e
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ANBE R, TResgm. eyt dalwap e rhve Js A, it
SRS BRAS T 2IRTT, Yl A 2 SN S8 T o

FE SN BTG 1T, 5057 W AER LR AR A R R AL 5
P In 2R 2R RN FAth S S BRRY o 367 it e )32 B ARV 2R M A
BV TS R G AR IR R

1D RMEAINEA S

SN SR ALIFEAS 25 0 A JrURHMit i (Tank poly, Tank isocyanate). il i
%% (Dosing pump). JE#SL (Mixing head) Az H (Mold). SN REHHL
SRR B TR

N i

.

- TR BEES e .
Taw Tark Mg Aot Waig (Vo E Mol TAxd
Polyal ic urps nead camer e’
=sanin Yoreed) o=,
I -
"Wet Side" “Dry Side"

@ ki

JEURMigs SEA A7 JRURE, A IR e SR e . OB RE— R A, 2
JURERHRE (Tank poly) 15 BRER KM (Tank isocyanate), M5 28 AHE
Pz

@ iH#E%E (Dosing Pump)

VS (Dosing pumps) WFRZ Ry gL,  FoAE F &R JsURMif 0 1) JsUk
Wk ARACL . ORHRETR WP OB (22 0 AN S R INE ) 40 KA T LG R w4
P, NG AR RE T EEIE, R 2 R e P S s R Ak o

@ JBHIL (Mixing Head)

Ak (Mixing head) FI TRy J5URIEEAT 78 70 R 5, DASRAS Be ) e Y
ROR o B R T B A s Rk, AR TR A AR g F) s R v
FRG R, ERAED A BRI B ARS, R IR A FURHAE AN R
B

@ HARAE (Mold)
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SN R S AE RS (Mold) Hh SO L e JRORHE TR AT Sk Hh 7 o0 T
Ja, RGBS s gy, AR ISR, R SRR AR 1 4
R RN, TN, FIIRERH R AR AR, A AR
JT R B TR o

2) R RE TAER B

SRR AR SR By AR, Sl R s e B AR 7 i, H
AT B R NTE A S 2%, T8N, RN, JroRhdE ABH AW i A R 7
X, TRAEBENIEEAT @ RN, thah, 77 A A R S R
HRESWEDI L. A B WG R, ZAEHRRC LER B, mila
EOE TR, 0 AL B P RRRA AL BIBERE Sk, A i s AU
RN ST, RS B SO 5 7

3) KM &RF 8 kM SRR &

KM ST Re 87 S Nl R R A 25 P b 07 7 (R o 07 %6 il Je
S Y £ B G il BRI R

72 i SEES

PPN THRARCE GRID
TR TR E GRID
Il & R8¢ TRERS CH)
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77 4l e

JR R TR CFD

T A&

B A&
3. LE&HE

KM LR p s AT g U B & i, B T2 T8 32, BRI &
SR T AT LA A ke TR A LA A R AR O, F T RS
JOPAERR, DUNAAE A RIEAT 45, B, Q. BESENLIN T 2. 58t
s R IR B (8 A e e ) e A N SN TN T N % SR S
PE—A BT T2 AR KM R &A= T2 i R8s, MR
TR A, WA T2 T ZUAE B LA e, JF il e i
S8 A T SRR (R 2 B AR A e, LA 0 7 BB LA A I Tl = A 5

SN, LR 2 SRR I A R UREAE ™ il 2B A (A AR R ke T B

WA O At etk 2) TR 3) ARl 4) 43
FFERARE. 5) P RLT B o UL S A T I A L 2R I
:
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MRS E | EFERIE R . FEtEm
FRILAL H Ll i

i |
A e IR ABAH

/! Ji
s e IBATEE e s L

i

BT SR L PR A B R TR R R T

4. BEBK

(1) RGHER

B i S AL, KM EERII =0l Se i (A9, HF i,
SN R AR A IR R BT IEE o SR T KM SR BRI 148 —
L, ST KRR T RGN S5 o SR S LA 2 Bl i 5 i e A
R 2K SRR & ELA N o

1 R SBEIFE

B, AR AR P T RE AT 10 S B AR 0 e L 4% 1 R
FERATEL, IFIL R E] SAP (5 R L R F ki (MRP) i,

LU, RIS T VAR 1o 75 3R ) 43 S i SRR I 755K, R ARG LA 38
G R il T R R LT B (R 2 50 T, i BRAS TR AR S Gy T SR P SR . R
DS T30 5 AN B SR AR B AL B i, 3N ) LA A S LA A it
DA KM AR 172 A0 77 SR DO 5 L, DA ORI il BB 2 I R DT O 79 31 AL
£t

LEGERY S AN FRARLS, KM B2 FH Py i 2o 1 1 10 4 72 g ) 34T
SRR o 3T AFEASAT KB O BER B, KM A2 I 25 RIS e
PAGRAEAZ A, G 303 W o A3 B 5 SR A A0 S 185 e LA I AR A=
ol R A AR AL RV e 4

2) BERIRE R

ST FTE RG] L, SR SR A 3 MR . A % ) e
SRAE—RE 2 B B SR AL RC A BN IR A8 A I TR)AS A LA S8 S SEAR AR B A i 81
Abo X5 T PTAT AL AT A IR R I T SRR ATy, 08 ) I A SR 08 1 2 A A0 L
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B EE AT, ISR IR KM BRI ) M R
W20 100-150 Ay, FERCRIGIT H H HEZY T 0.1% (KM B2 BIREAFE ECRIET
L) 15 TN,

3) KA 5HE

KM BTSRRI AR - FL S DR i o — 45
o SR () F= R W 51, R 53 4 T S5 MR & X R b 75 SR TN (2R
FEEIBN . TREEBNEE) REATIENE, FHHIT B YRR SR . 5 R 511 1
PR P 7 o 2 MR o6 I AR R SR T e s B A LR AL 22 B0 32 R DA A7
THEE S S R, AR I R AL TSR A e . T KM SRR
FeS TR A AR 55, T 3R AR BT G TR I 4 R AT A LR
3]

(2) A=

KM BT A2 7= 5 o 2 2200 U e 4% 5 e i e &, H i il e %
P8 5 00T P AR R A RSP, 3 SR A = B AR AR o KM
B AE  Z H R BRE E S H BERO™ VHRIEAT, 8. Frh . SOV R
ATV 2R A R

BAGEERE, KM SRS E—FHig e 4 i, msiEod. B8
T, FRAEATISIAT H S AT W ATE BT, . B
I R b 45 R T iR R Sk 3-5 AR R, RN B A 45 3 2
VAZIN T B SR BT . AR UE RIS T 2 IR A RO A%, T T 7 o s
TP TR e HE . & Flb s AR R H SSRGS i 1 . B8
FETFUT G BURVES B 1 U AR = TR AT S A& A, &S IR 6 878
RS RHAT

(3) HEHEK

1D BT SHERR

KM SR 5 R Brify ROV =R, A5t R % i)
TP AT AR, % AT R ZE . e, JEmiE. IR, L. BT,
T2 o B AN AT ML R 25 )RR SRIDUAS [R] (R0 A P 5 R 25 A8 2L

BIAERAATE, KM SRR 2 POy A A i, o S L
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FER PR — o TR R W S O R A AR BB B
B B R RO A I, SRR RS R AN R T AT R, —
JBT & — R AR A o e R I B R R AR Y, R A I
FEARH R T KM SERIRE . KM 82 BT T i 4 A i A R o R+
MBS TERI, h ERAIRS, 4T

KM 2 (R H 15 o R A e S8 RIS TAC BRI . ke, i
BT IR ERF AR, KM SEFTHE 2 (A2 B B bR U 3 4%
717 A At L4 v it 1 HR A B A IR A BRI T 220 InVF 2 7% 7 Bk KM SE T
I R U T RIAS A B 4 i o A P e I TR R T 6, A IS 1) IR
FEAZIN RS KM 2, A5 BB g A 2k

2) SreEisk

WIEAF T, KM SRR IHE P2 IR ERE RS . AT m
WY, KM W H 7 AR I EERS T% 7, W THRE T, KM 4
P S el SRS DI B 7 o ek 2 W) B I 2R v e 2 A B 7
P E

KM LRI AL 7 80%, ZFH AL 20%. BRifE4h, HARPK
R AL EAH B A B AR o b [ N P R e T e i R g,
M AU, TR IR SR A, KM A1 B AR A rp [ R 2 0 0 e %
A AFITREEMS, HFENWAEE 720855 3 e k8.

3) EH

KM 2 37 S e O Js ), — s T 000 H A+ e R 2 1A e

KM SR8 e o iR PRk S0 H A, SRS ARG & L 1T B s Al
B LR AT DN 22 e S AS T RIE 2825 ), BTG [ 2 P AR R 1 o AR B I R
T, RO FSARZ T A LB, M0 W AT . 85 KM R4
AR 17 3 15 00 5 A0 i LR 2 SR EAT P R, RS ELE O TR RIS
FRIEER T Wp B 3 7] 58 1 o

4) PR 2 HE SEERY RS

BRAURBL A B A0, KM B BIE H & PR IR 65 5 % (LR iR
“HEGRALSS” o Ui RERKINAES 2 P OCR,  DRAr i AL R E AN FoRG b
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U EYEDRME S5 AE KM B85 5 A AORT s vh H i 2

KM ZEATELE DR MY 5 FB e ) T ah e 2 7 i deng, 8l =l
B 5 RS AH BT 5 RER SE PRI ) i 6 25 1 I EOR T oK, T DLUEE B (R 44 % 1
KA, CHRENTRLE S .

KM 52 [T RIS HET I R B I 2 S e DA B D i o5 A el o 2
KEB)VAF I T Prdeth, siA " RESE GBI T TR . Pty ]
A LA AL o0 2 555 13 B 20 7 P RAR 22 AR AR 57 2, AR 1 R A RO 3] 1) )
e FHEEE P BV S RIBN BT, AR IR S, A KRIR PRI, KM
SRR Rt AE B I i T RATT A AT SR BR AT A2 ) S v 551 25 7 ) RE

KM SERIEPR . 4Bk T8 Ik 55 085G h S e T Se gl TR EBOR B R G0
%, HEH T U5 APC plus. DataXplorer. Euromap 77. Analytics 2531 2 408 i
55, ARIRMERRER S, AR Rt TR B RSS . E-service A2 H. ARG
BT IR E T IRGS, ARRIHRE S KM S ) SE g g K i 3h )

5) WA SR N

KM S99 52 35 10T FRERESH LR R G0, MR A B B 2628 1 7 5 4%
Zer s R o WSO S ) AT AT ASURE S5 B XGRS FH AR I e 4% Oy Js U A, 52
g A Hh A R ] o 0 14 ] o 5 o A HE DU (451 41 FOB ) A1 IFRS Ftfe o

5. FEFMAEFHERN

(1) EE> R

Hfr: JIo0

20184F 1-7 H 2017 SFBE 2016 5B

H e S e HH e HT

R 386,527.35 | 66.57% 676,292.99 | 62.98% 615,218.05 | 61.80%

P& 128,327.15 22.10% 247,851.53 23.08% 253,546.11 | 25.47%

M i)
Ei;:ggjb 61,019.39 | 10.51% | 142,298.79 | 13.25% | 118,816.37 | 11.94%
23
H AN
:fﬁEZii{ 4,731.73 0.81% 7,321.89 0.68% 7,849.53 0.79%
T EEGSTE

=7l 580,605.63 | 100.00% | 1,073,765.21 | 100.00% | 995,430.06 | 100.00%

(2) EE=RRAER
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v B IE 5 R AT A ) ST VA 45 e 4
BAT: TG
HH 20184 1-7 A 2017 4EBE 2016 fERE
N
£/ ttb S ke SR e
FEIE YK 288,248.71 67.19% | 506,301.29| 63.90% | 473,460.64| 63.11%
Brifix 100,727.33 23.48%| 195,593.45| 24.69%| 197,339.61| 26.30%
AN RN & 41,916.46 9.77%| 105,186.62| 13.28%| 88,627.04| 11.81%
oAt iRk | -1,872.43 -0.44%| -14,76159| -1.86%| -9,191.09| -1.23%
&t 429,020.07| 100.00% | 792,319.77| 100.009% | 750,236.20| 100.00%

(3) AT HERE P HEBR
20164F ., 20174EM120184E1-7 H, KMEE A1 [ Hoiiy 1K 26 7 4 5 405073 A
9,872.46 J1 ¥k It 10,283.05 ) Wk JGA15,555.97 JTRR TG, 43 il v 45 440 5 o 40 LU 431
[1)7.76%- 7.49%F17.49%.
KM A R 5 399 P 1) 0 T4 3 P B B I ol

BT JTRRIT
A1) B HELSM HERREH
B 1,824.74 2.46%
el 1,179.65 1.59%
2L 920.80 1.24%
2018 4F 1-7 H ‘
LGN 840.43 1.13%
®K 790.36 1.06%
=uin 5,555.97 7.49%
A 3,098.11 2.26%
®/B 3,014.55 2.20%
P C 1,436.85 1.05%
2017 4EJE ‘
D 1,381.97 1.01%
EPE 1,351.57 0.98%
=un 10,283.05 7.49%
/B 3,243.57 2.55%
HA 2,037.02 1.60%
®IF 1,838.77 1.45%
2016 F )&
BHG 1,549.92 1.22%
2P H 1,203.18 0.95%
&3t 9,872.46 7.76%

T AR ZE S R HIACRR A U 3 B T ARIK 22 7] [ Bl 55 2808 FIA Tk 5 4 1) R
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o RE, AAFAETRRE I DA R 1 A B0 7 SR At A DL JEA T IR o

ME (e MEN 26 5) ZBPUSE: dTib KESPLE . mlAbE (izod
AR TR R R R AR 55 ) SERFIR AL, ASHE U RILE (0 5215 JE Bl
ST AL e PR AR, BT A T DA T AR A1, (H Y 2 AR S Ry
HH P A U A 2 AR DU SR A T 40 e s A I Dt DAL o o I M 2 DA Oy A 40 e
£/ P o T/ASST VA7) 3 A

W IL R i AR A ml s R RS, B FRUEARI A R4 I}
BEAIRAL Gy 5 e AHIAARRST & KR e 26 5 ) 125K

KM Z£P1[1% 7 22 0 A ERTER R ANV AR, RS dh— i 2 X ft
MR o T BIENUA T RAEES 5, %07 AE KM AR PR AT A (16 S g Ak ) S 11
PLES Al e AT 248, AT B0 25 7 BREAF (MU L% 2 A S g SR ZE 50K
BRI B A W ST R Z S oW . Ak, T KM B2 P B ZE, AMr
FEFAN B AR AT BRI 7, 8% P A N s, DRk
TR AR R A AR B 227 . B AT S, ORI B UBOR ) T 22
B LA SKBOR eas o B, L IR E BBV RN o4 TR,
B AR LAMUZRE O T2, AL AN 2 P RSN 23 A1 8 5 AE 45 T B TR AN T3
HAEZR A AL AR 2 I . HE KM £E14] 2018 4 1-7
R ICRE AR OO, & B ) 1 ) KEER I 4T 20 K&,
5 CL &S DA E B KM SR ERE S, XU K&
ERAR.

KM SRS 0 A+ 70 150 3Rt A AN 1) 5 20 B A LE ik i >4
TN S 500011 175 2 o™ AR A D 0% ) R 1 o

I KM RIS . mZU0E B A OER N B, At
FORIT BT KM 42141 5% L EJBAR (AR AE KM B2 140 %0 )7 b AT
B o

(4) FEZ 5= g™ R RIF 0L

KM B2 - 1) FL e ) 4R 036 o i P50 B o 1 7 i o 22 T P S 380 e e 5
5, eI 2 R BRANR 2 R E AL A 5K o KM AR 3228 i AR HAT LN A
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1. EFIEET™: KM S5 AN S R AR B ) R ™ i g AR 25 e
Pt IR AR TG SRANASEA EESRBEAT A2, W SR HEA AR AL 250 1)
LA, AREARSEHIILE, AFRBRERMIFOER, &R

2. Wk AR KM SR A5 A ip IR T B DR 2 7 A 7 K AN [,
[l 5 SEAE ™ AR S 2. AShAGTREE . R REAL . (5 B A Tr i b 25 7 S ik e )
RS, IF 5 P IR e TH s = n], ff 702 7 L A SR KM SR P B 3G
[l e TR AT A 48 4 iR 73 A 2 ) LREMR R 5o IR, ANRNT F i 2R i Re
B RST IR vt 2 A SR B I FA O M PR SR S HON - 4R 25K

DLk, LA TR KM SR BT A T 20h i EE0RE, JF i T i
SE BT R, AR SRR MO B0, I LR XE SR BT 5 I A AEROK
ZE5t, MU IR RE R 20 il BE LA A I TR e g sk i) E 2R 3R . I, %
DA R A AR A VARAG B 23w B0 BEAR 0 o 28 W) 3 WS £ 5 2% R8 AE 7 a5 IR A O A
RE s AR A R ST B BOR . ATV IEAT SEE g, FOAE 2 1A A D18
A E AR IR . DAL, FENLAS B IR B RN TR T, BIHUOI T
SISO Bt R S 22 ] B 7 BE A DU D 2B 1HERA o

I, KM B4 BE IR 7 BEA ™ BEA I DL an T -

AT /N
IH 2018 4E 1-7 H 2017 4F 2016 4F
FRUE TS 253,650.55 427,068.78 427,574.94
SRR T 237,840.73 411,265.19 393,713.10
FEREFI % 93.77% 96.30% 92.08%

I, KM S LA ORFFRE, 7 RER R B

(5) EEFRRHENHEMRHIFLR

1) TEZABEAMY S5 ACERAT FRVE B O R 13 D

BB AN SRR, KM SR (R IR 5 S A SR, 27N
IR GRS N, KM BRI 8 15 2% 154 5 1 A P 38 4
BN OLU

AL TROT. B

HH 2018 4E 1-7 A 2017 4F 2016 4F
TESHLAY BN 377,548 676,682 605,882
Sy 998 1,583 1,555
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SRR E NS 378 427 390

T ARSI SERB S SN, AEEE. BRSO, R 2k 55 hicsk
BN RN PR AR 225
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BEAHOCHLBE 9 FH AT H J5 R AR I .

3) Wlgs. O Ak (Cost Approach) , HIAEILSL4: T BBy &
AN RBOIRAS IO DAL 8 7 P A I A RAS DR E AT PRAL T (R SRR R IH
(B ThBENE MR IHIZ (AN 28 5 R TH I AR 1) 2220

4) A7 AFDR B = 2RITH AR, AR A5 i 57 e . @ AR
S 2 7K A T EE L FRAC D) 0 A 20 e D R T, R 22 B 2 I i ) L ek
JERR R, DSl FL W 0 B S A ) S R 2 Fo (s @ AR e 77 B A
IARFIER 0) IE 358 TRA M TP R BRI i) TR e i) &
HERRE A @) 7R B B RS AR 1) PR SR ) &
e RS M AT

BB, 3 S T AF B e ZR AR 45 5™ R e e 3l B R I v 22 S CRIDK (i
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SRSy O -0.30% 0.79% 0.72%
BWBA & 1,212,369.97 1,272,391.53 958,028.21

B BE AR 2 L2 B AR ARG I THUA T b A& e 0, 4f A Al
XFARK b A WIS AR i, =
AR A A5 WO TIUYIGE 282 [ S ST Bk 3

H 5 s 2 b e Ay 55 1 5

B TR
2017
=] i 2018 2019 & 2020 4F 2021 4F 2022 4F
10-12 H
Nar iz RIAS
ZJI?M%/IL/;% 234,810.40| 880,236.00| 939,364.20| 988,089.80| 1,032,780.90| 1,080,005.00
B e
(EXT) 108,903.31| 325,158.50| 338,411.50| 347,998.20| 365,682.80| 384,163.70
S 18 R
w % 53,940.30| 182,151.10| 185,678.40| 190,618.00| 199,189.10| 208,148.60
(RPM)
oo b
16,839.79 13,872.29 12,149.02 12,141.98 12,128.90 12,116.05
(Others)
NA
%‘ A 414,493.80| 1,401,417.89| 1,475,603.12| 1,538,847.98| 1,609,781.70| 1,684,433.35
IIIVI

WP A A MO (0 TIN5 7 LR AL EOR Al By SR B s 0L, s
SRR AT UL AEAR M IR 2 K o PP AL AP A B N RIS 2 B i I oK
RGOS, T3 KNG T3 B 5 08 R Al v 37473 400 10 1981 4
AR AN TSI I SR I R SRS SE ST, AT KR R A s
ST I O B R

MRABAS R PPAL AR BE, APl 45 5 0P Al Ak HEHE H AR 1, T2
P HEMEH e DL, 2 DA SRR B R

Hpr: TBRIG
2017 & 2022 &
T 2018 2019 2020 2021
SEAR | 0o n 4 4 G2 L .
PURR X
(Western 105,537.67| 471,433.99 485,577.01] 497,716.43 510,159.34 522,913.33
Europe)
ZRIER 1 [X
AREKHE 67,379.83 187,284.000 196,752.00| 202,654.56| 208,734.20 214,996.22
(Eastern Europe)
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IR IR ST A W ST 55 i) 4 45
kEBHHBHAY

e X 137,680.85 370,646.85 389,179.19 408,638.15| 429,070.06| 450,523.56
(NAFTA)

TMHLX (Asia) | 89,981.55 267,835.68 290,601.71 315,302.86 342,103.60 371,182.41
A b X

(Other) 13,913.90 104,217.37| 113,493.200 114,535.98| 119,714.50| 124,817.83
BVIRNETE | 414,493.80/1,401,417.891,475,603.121,538,847.98/1,609,781.70 1,684,433.35

B. ML AT
IR R R R, WP Ak 2015 4F. 2016 4F. 2017 4F 1-9 HEN A K
A= %5y 99) k) 879,032.87 TG, 958,976.64 T-KkyG, 704,917.68 T-Bkc. L% N
JEA R N DB e AR . BTIHIERS . oA A

PP AL Al A5 PR JZORT B A3 R T 2 ot Al i s 22

NI DL AR A Je e, 2 R
a. THINE MbSAS PR ) k5 24 i S AR R A8 DR P B L A R B A —
B S TUSAFH N5 E BN EEB DG R IR
b. KM £ AEBLA A2~ 2 AR F, AN BASGRE e 56 3 5

C.

I BRAR AT B A H R[] 52 A (B

ARVEAL, PR A ST TR Ak v R, A PRV R
€ 1TR N R AN R R4 (€71 e A W NSN3 S = A AP S A5 RSB
T AR RS T RE P (BN AR A — 5, S TS AR H SN & 2,
LBV B LU 50 2R TR, s SRS MU o) 06 35 MY RSEAS R T it i b Bl

BGOSR

TR R M I A g RN, BRTTEIAT A7 e (K B 808,

THOM 25 5 W, K
Bz TR
i B &K 12(?1172i 20184F | 20194F | 20204F | 20214F 202;;&

B NS T | 414,493.80(1,401,417.89/1,475,603.12/1,538,847.98/1,609,781.70| 1,684,433.35
EEvilES 0.2587 0.2522 0.2559 0.2564 0.2565 0.2615
ELA ST | 307,276.521,047,940.88/1,098,011.83/1,144,293.46/1,196,874.66/ 1,243,952.98
J= AR} 169,324.60 702,443.40| 708,119.70 740,622.27| 783,606.59 826,762.97
NS 43,639.54 184,058.45 192,884.64| 198,446.94 204,282.15 210,262.48
YR 6,257.50 27,871.41 29,994.52 31,104.46| 32,087.78  33,070.76
BHE P ’ ’ ’ ’ ’ ’

1 IH e 8,451.26) 35,734.21| 44,226.39 44562.47 45434.48  44,888.48
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T EE TR IR DT A P70 55 Jagt [l ¢ 35
2017 & 2022 R
IR 2018 2019 2020 2021
EER | = e . <
oAt S H 79,603.61) 97,833.41 122,786.57| 129,557.32] 131,463.66/ 128,968.28

C. JIra] 2f FH v

IR FHAZ S T Al 8 P N o N R A 2R R 1 2 P, AR
YL BRI 55 B I =383 T .
L RAE ) R A% o AR R, AR T AREE AR TN IR N

S 20 FET A 4% 35090 FE 0 40 <

Bz TRRIG
I 7] 201847 A 31 H 2017 4E 2016 £F
RN 742,149.26 1,372,522.09 1,272,391.53
Bk H 117,105.90 202,726.35 184,962.70
EO B MO 15.78% 14.77% 14.54%
EHPRH 45,716.34 83,221.79 80,895.96
B MO 6.16% 6.06% 6.36%
%5 2 M 10,231.66 15,446.53 52,899.86
It 2% ol IO 1.38% 1.13% 4.16%
Wi Ak 173,053.90 301,394.67 318,758.52
a2 A TN 23.32% 21.96% 25.05%

SRR P AR GEAE T SYT (%) (R AR BN JUTTR) 38 Y LB 25 T 5 FH IR W Al i il a1~

e
B TRRIT
It ] 2018 4F 2019 4F 2020 4F 2021 4F 2022 4F 2023 4F
IR N 1,401,417.89 | 1,475,603.12 | 1,538,847.98 | 1,609,781.70 | 1,684,433.35 | 1,684,433.35
Bk 2R H 172,177.03 | 188,341.14 | 192,739.47 | 198,820.89 | 205,523.68 | 204,990.05
B IR 12.29% 12.76% 12.52% 12.35% 12.20% 12.17%
R 88,156.77 93,541.43 95,326.80 95,635.02 97,089.70 96,992.29
(ESEN RPN 6.29% 6.34% 6.19% 5.94% 5.76% 5.76%
Wt 2% 2 18,258.68 20,649.88 18,767.88 15,035.88 13,035.88 9,485.21
W45 2 SN 1.30% 1.40% 1.22% 0.93% 0.77% 0.56%
Wi g A | 278,592.48 | 302,532.45 | 306,834.15 | 309,491.79 | 315,649.25 | 311,467.54
1A 2 N 19.88% 20.50% 19.94% 19.23% 18.74% 18.49%

R TP TN 3 b B AR B s VAR WA T R AN T o i1 T [ B vl
U DD 7 g WAV O 0 N TS Sl &5 B e YU N7 AN 7 P P TTTR 5
B VTP REA T A% S AR08 b 3l PR T dfs b el e v R S Ik S A
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HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

TR b Bl HI AN BE B 40 e iAE Al Bk, (H B BRIORAR T IO R
K, DIE S B IR 2 T N B A R B e LB R, Ak s

=

FXRTARE o

POHAE R, BRESEI .

AR SN SRR, AT KA,
AN BN GBI R E , Hfh A S5 IR 3 S AR RROE , ST IH A 4%

TOANE B T AT WO K LT B B
(7] AR A2 % AR IRkl W55 S HTBAF 1 e b 7 AR BRI A B ot
F5 IR L R Rt R R Pk

Bl R 26 7 AR EETE N I, RN S B TR L, A0

BT TRKIT

T H 2% 2018 4E 2019 £¢ 2020 4E 2021 £E 2022 £E 2023 £
{14 4%1 | 435,000.00 | 481,000.00 | 430,000.00 | 375,000.00 | 316,000.00 | 266,000.00
P AL LEE S | 35,000.00 | 51,000.00 | 55,000.00 | 59,000.00 | 50,000.00 -
£ A5 RS 43 | 14,000.00 | 16,500.00 | 15,000.00 | 13,000.00 | 11,000.00 | 9,485.21
5% P H A 18,258.68 | 20,649.88 | 18,767.88 | 15,035.88 | 13,035.88 | 9,485.21
W0t 45 2 FH RO 1.30% 1.40% 1.22% 0.93% 0.77% 0.56%

g BT, WA R ORI I, JUREN B, b 9l FH 2 S % B ol ) o

WA B RIS Bl e o 7 AR BRI R IR AT R, W55 B IR 4 R %
DAL, LI 2 45 7 0k £ TN S 1) 2l ) < LA Ay AR TR 4 5 2, AT RSB

P

D. [t B 4t IH S5

a. [5E BE T IH A Ol
B T ARAE L RE B O b )y MU B, A AR AN E (1
AHEATITIH, FAt [ e B 3 IHBOR U T

el iRk PIHER | BRAEE0) | FHIHE(%)
[ & B TE PRSP 10 - 40 - 2.5-10
PLAs % R 5-20 5-20
HAh v % R 3-10 10 - 33.33

AR e A o AR R TR DI 5040, 2018 4F 42 2022 4 [i] 5 B8 7 47 [H 24l 4 -

Hfr: TR
B & B 2018 4E 2019 4F 2020 4F 2021 4F 2022 4F
W) s e 239,761.83
Hr1H G50 33,813.42 47,046.86 47,605.00 48,954.75 48,895.45
FEPrIHZE 14% 20% 20% 20% 20%
HrIHAFE R 7 5 5 5 5
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

TR IHE IR 6-7 48, Ak THBOROY 3-40 4F, AbFEAMV T BUK
EEVEE A L, YR R B T IH AU A S P

b. [&5E BT IH B BT AL S H

WP T AR VPO, TICINIYII S B 3T IH B BEAS R S 80 b

B THIT
A 2018 4E 2019 4¢ 2020 £E 2021 ¢ 2022 4E
] 52 % = 4T [H 42800 33,813.42 47,046.86 |  47,605.00 48,954.75 48,895.45
BEAE S H 48,761.06 57,255.26 | 49,660.02 | 4982551 | 49,972.71
b= 2023 4E 2024 4E 2025 4E 2026 4E | 2027 E X LUE
[ 5 B 7 47 [H <800 48,895.45 | 48,611.73 | 48,469.87 | 48,469.87 48,469.87
A S H 49,972.71 | 49,972.71 | 49,972.71 | 49,972.71 49,972.71

FIIY] SRk ST BE A S H 3 e T [ 747 IH i, nl DA i ket o Ak
BRI E B8 7 O SO e SCH, S IE W AR e T . B AR TIO B Bt
PREENE KRR TRIBORRG RS, L AIEOAR I SR S C AR #L 9
IBEA SO RS, IO MR, Ao 98 B o K S A i 3 T b

£ b, FIIIY] ok S I A e ARG A SO T BT IH <, B
A S B BUAFAEARAL TS L -

@19 B vt

NG T RPN A AR 2B S A KB PN BB 3 B < e P T 45
Ro ARUPHAL R ARAM R A, B BRAEGOP G AR R4 75 (1 7 5B
W AN 55 08l AR S5 AR ATV I T S RE S 20 #r (ki B, AR I
g I WIAARKRN K ESF LA NG UL, IF S AP Al e vh-J £ g —
Tt by o Aiti SN AN RS R DR 78 ST A A AR B A o AN e EIOR (R0 b
WeSZ s AN DL RS AR W R 2B S P AR i et . VPl Ak AR R
ST A B B < B T G

AL RO
WH/AEE 201748 10-12 A| 2018 4% 2019 4 2020 4 2021 4
LN 414,493.80 1,401,417.89 1,475,603.12 1,538,847.98 1,609,781.70
JRAR 307,276.52) 1,047,940.88 1,098,011.83 1,144,293.46| 1,196,874.66
BB B
B3] 55,367.96  172,177.03 ~ 188,341.14  192,739.47  198,820.89
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HIE S5 A7 BR ST 7 CCRVA L e
B2 H 20,509.42  88,156.77, 93,541.43 95,326.80 95,635.02
It 55 9 200.89 18,258.68 20,649.88 18,767.88 15,035.88
B A 27,779.77  74,884.53 75,058.84 87,720.37]  103,415.25
P2 PN 1,013.44 - - - -
W EEANSEH 812.64 - - - -
ZRINEDSY T 27,980.57]  74,884.53 75,058.84 87,720.37,  103,415.25
W PR Bt 7,763.25  27,302.66 27,348.69 30,692.45 34,837.29
A 20,217.32]  47,581.87 47,710.15 57,027.92 68,577.96
[l 5% 4 1H 7,941.93 33,813.42 47,046.86 47,605.00 48,954.75
P4 10,158.25  44,850.68 44,726.88 44,367.88 42,635.88
RS HE 2,244.47 8,895.65 10,488.00 9,751.65 8,620.72
BEP SR - - - - -
BIZ GEAH I 1,503.00 1,546.54 7,316.30 6,520.02 7,388.50
PEARMES 12,526.81 48,761.06 57,255.26 49,660.02 49,825.51
L 26,532.17 84,834.01 85,400.33  102,572.41  111,575.30
W HIEE 2022 4F | 20234F | 20244F | 20254F | 20264 [2027 fEKVAJE
[N 1,684,433.351,684,433.391,684,433.351,684,433.351,684,433.39  1,684,433.35
HA 1,243,952.961,243,952.991,243,952.981,243,952.961,243,952.99  1,243,952.98
B4 KB
=247 205,523.68 204,990.05 190,038.89 181,872.97 181,422.72  181,422.72
2 97,089.70 96,992.29 94,263.29 92,772.79 92,690.6( 92,690.60
ot 2% 5 H 13,035.84  9,485.21 9,485.21 9,485.21]  9,485.2] 9,407.71
B 124,831.17 129,012.83 146,692.99 156,349.41 156,881.85  156,959.35
IFRE= 27N PN
W BN
I A 124,831.17 129,012.83 146,692.99 156,349.41 156,881.85  156,959.35
W T 40,492.97 41,430.66 41,430.66 41,430.64 41,430.66 41,451.12
SN 84,338.15 87,582.17 105,262.33 114,918.74 115451.19  115,508.22
I 5 Bt 4 IH 48,895.45 48,895.45 48,611.73 48,469.87 48,469.87 48,469.87
Y 42,635.8¢ 39,968.96 22,572.50 13,057.9¢ 12,525.57 12,525.52
FIBLE S 7,431.80 6,439.17 6,806.29 6,971.74  6,980.28 6,923.24
AR ]
FHS AR AT 6,991.11 162.87
EAE S 4997271 49,972.71 49,972.71 49,972.71 49,972.71 49,972.71
eI RN TNy 126,337.4¢ 132,750.17 133,280.1§ 133,445.62 133,454.19  133,454.1%
YT HL%

A, TR re AT 37 MBS A 1
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

ARRVEAL 2% FE SR 1 AV R 2278 0 7 e i o A 1, PR s A 10
W27 15 %0 GDBRI0 Index 124 76 XK i 73 %8, r=0.0030.

[, 3 HCA ) DX 0 5] PR SG R) 3 A hy T 3 U A, 1y =9.3%

B. Be fH

ORI ) S LA T L A 7], BL 2015 4E 48 2017 4F, 100 JE 11
T AL VT, AR L2 =) S 00 ) s T3 3 U R 8 By 442X (12)
VAT BT L TIOR3 3 S R 2L By R (11D fIBEPFAG Al
PRI TEIA 55 AT AF AR R B AT Bor B thal (100 1 BIBEVPAL A DAL 25 %5
AT RS 2 IS THE Beo

C. A TEAIA 1

ARVEA 2 & BBV AL AL AE 2w AL 4 AR R B i G S
ALY b T2 T IR 22 S R T AT B AR AR R XU, B0 AR RIS 1 R AR A
e=0.01; AP (9D 73 4k PAL AV IR AR 8 A A reo

D. % b Wy FIEL 7 LE A W

B (7)) M (8) 133155 LA Wy FIALES EL % We.

E. #8L&% r (WACC)

¥ IR BN (6) R BT ro

B AR T AT AR S R N &

WE IR 2017 4£ 10-12 A| 2018 4F 2019 4E 2020 4E 2021 4F

3 b 0.6126 0.6405 0.6170 0.6431 0.6739
R4 0.3874 0.3595 0.3830 0.3569 0.3261
TR IR % 0.0497 0.0322 0.0343 0.0349 0.0347
H ) % 0.0030 0.0030 0.0030 0.0030 0.0030
WA R 0.0930 0.0930 0.0930 0.0930 0.0930
EABLR 0.2775 0.3646 0.3644 0.3499 0.3369
Fis B 1.1155 1.1155 1.1155 1.1155 1.1155
T B 1.0762 1.0762 1.0762 1.0762 1.0762
ToALHT B 0.9371 0.9371 0.9371 0.9371 0.9371
i B 1.3654 1.2714 1.3069 1.2752 1.2379
R XU R 0.01 0.01 0.01] 0.01 0.01
BOESRA 0.1358 0.1274 0.1306 0.1277 0.1244
RERAFBLE) 0.0359 0.0204 0.0218 0.0227 0.0230
WACC 0.0971 0.0889 0.0889 0.0902 0.0913
P 0.0971 0.0889 0.0889 0.0902 0.0913
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

T H I 2022 ¢ 2023 4¢ 2024 ¢ 2025 £ 2026 4 |2027 fE Rk LAJE
A b 0.7103 0.7444 0.7444 0.7444 0.7444 0.7444
e d=a 0.2897 0.2556 0.2556 0.2556 0.2556 0.2556
R IR 2 0.0348 0.0357 0.0357 0.0357 0.0357 0.0354
EFF1 %= 0.0030 0.0030 0.0030 0.0030 0.0030 0.0030
A AR a2 0.0930 0.0930 0.0930 0.0930 0.0930 0.0930
ERBE 0.3244 0.3211 0.2824 0.2650 0.2641 0.2641
ik} 1.1155 1.1155 1.1155 1.1155 1.1155 1.1155
WHE B 1.0762 1.0762 1.0762 1.0762 1.0762 1.0762
TALHF B 0.9371 0.9371 0.9371 0.9371 0.9371 0.9371
Wz B 1.1953 1.1555 1.1680 1.1736 1.1739 1.1739
e XU R 5 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01
BESBA 0.1205 0.1170 0.1181 0.1186 0.1186 0.1186
RSB BRAFBLE) 0.0235 0.0242 0.0256 0.0262 0.0262 0.0260
WACC 0.0924 0.0933 0.0944 0.0950 0.0950 0.0949
P 0.0924 0.0933 0.0944 0.0950 0.0950 0.0949

F. Tl o Hr

ARV R A S LR IE . BEAE KIS SRR 2, a6 7o AR B AE T 30
W IR SR R AR, B LEIE D $ iy, AL 75 AR g L3 A6 T J03 )
KA o AURAZ 5y 35 TN S 1) 08 2 45 7 AR BRI AS R (R DA< AT & A
T SRR HER T .

A EEAS S R A A B AG DL b -

_ FET | REE
AS= bR - . 3
A kWA PR B | 3 IR
A6 B Bk A A | AR R SRR ,
2016 )i = 7.86%
Wt R B 5 52 A1 | IEE International Electronics - .
2018 P BRA 7] & Engineering S.A il | 10.02%
tpE R PR AE B | T A R B TR s - .
O mpaman | A e T
N _ B (R0 W REUR Ry i -
2016 | il AT PR A s | w 8.54%
5 Ly 7AN
2017 | PVRFIEERBR O | o ARY Indonesia Forever | il | & | 12.70%
R
N N > ?ﬁ 174N
2017 gffmﬂﬁx PR pmmmmpaman |k | & | ooew
I FH R 55
2018 EE%LK?{ AR H Agseptence Group GmbH fiilpaa4 & 9.12%
PR ]

RS K (3T B R AE 8.89% % 9.71% 7 ], “FIHTHLZE K 9.29%. T A
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

BT 3% 2016 4 -2018 4F 5 43 il 38 b A I ) T 41 I H 1) B IR X
7.86%-12.70%, APPSR AT LA T LR XAy, PRI A 3
6) ARZRE PRI AR B K2 AT S A
CRZSE, WA AL EEE H K AR o B8 (6D MIMEAEARIRAG
11 PSRt R N e o o SO = N/ Q% R K [ 85 b | N S | 2 L A
PR o ARURVTAR S 98 77 SRR VPAL 45 RAHZ G987 (5l M (EREAT
MAGEL, 45 200 DAL B UE H R R R B VEY ™ (D VRS IMIE A -
C=C1+C2=35,425.38 (-T-KkJC).
VPG i R B AR B B (D PP E RIS DL R

Az TR
I H HHE H K {E HHE H v A

FEUE H R %
R G s - 5,667.07 5,667.07
196 S0 T A9 % 10,479.36 10,479.36
HAh AR 5 %25~ 2,355.54 2,355.54
KA IR 32,472.59 32,472.59
an 50,974.56 50,974.56
T H s 4% B it
R A= 4 il 47 £ 3,677.10 3,677.10
196 S T A9 A7 o - -
AR S 171.56 171.56
vt 4 £t 11,665.96 11,665.96
KIHMAT K 34.56 34.56
an 15,549.18 15,549.18
] 35,425.38 35,425.38

P TR IE W BT AT, SR KGR R B R BE . st o ey
WATRE RS R L BRI RO 8 73 AR R SE BT 55 N4t o e
FRREE N A A IYI N GRS 5 P07 2 o 7 AR 7R AH, TRl gkt
EXIPNEZS S HINEL e NS Tt P oo e X LT NS P PSR L

FEAR VPG R R v A S, IR — 4, H Artgnl DU
SR REER R A T DR BRI DY, DR A I B a0 I AN 5 DT
o AT PRUES IS TP 58 480, RN G R B8 % 1
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

e T ARGEAC VA AT H 0PI A B T35 I <0 128,014.62 T, 72
AR (I FRE T RSP B2 A1 il A St AT 0.
I, 25 R8I LA I 3 e ) Al v A BRAR 25 PR B P A «

Hfr: TR

i H &
T R AR 2R M TR 7 R A 35 425 38
(A BRI NAT IR T35 D T
2 I AT IR T35 T 128,014.62
i AR BRI PR R S -92,589.24

7 B EAANME

(O EH 5 TR 334 I 12 PR 4T B I ] 43 B 2078 P P i K 79 31
(278 5 0 EH=1,357,477.40 T-WKIC, Ak H A R BAR 28 5 (il
=-92,5689.24 TR TN A, RIS B0l AL b -

AV (=208 P 8 = I (B i AR B2 8 M 2™

=1,357,477.40-92,589.24

=1,264,888.16 (T-Wy0)

@) K5 1z VAl A Ml 1 4\t 1 =1,264,888.16 T BR oG, A+ &L £ 4% 19 4 {0
=490,035.99 TBIG, AL, 73 2IBPEAL AL BAUME N -

JEAL B =AM AN - 51 55 AN

=1,264,888.16-490,035.99

=774,852.17 (-TWK0)

(2) TIPS ]

KT IHIEN, N IE RS 8 A AT LU T 1 S 25 A, ARAIE T
P22 M S WP Al Al LA T EEE . S22 A bl o 24 5 e P4y Al g
TR, BZARR 2GR R R BARR UL e 21 & R 4

A. WIH—ANRA R TR T

B. fA7E =ANE = ANLL EAR RIS SSAL I 2 B4

C. Z MW S S EE I R 2 B4, T Lo b, AHOCHERL T LAY
f.

HF B RT3 2 Z 800 Rl LA H Gy T gL b2 S AA e T s i
KZ, AN EIRRXF T HIERNZATIWAFAE T BT A w], AR VAL %k
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

FERM B A ARG, BRI 0 55 AT BT 2w HEAT R, LA
FANIN R G & BN T

P YR Y N 8= SN P Pil QU & /A P S /A3 A RS ST i =
N s E AN, RNt PRSI, 5 8 B RR Al S AT L
NEVFTAEIAS Sy B T A i ii s, DA AR 25 SR Al R At T 4
AR PHAL AN RS 23 IBEBGAR 1 K (K 5 o

1 AR W i

AR VA AR T BRI TAUBRA T, [N e 3 e PP Al Atk 4
AL A AR, DA Al R B mT B 28 =) Dl A BRVE TR A SRR Jin AL
PRATM IR BT 2w o KR AT LAY BT AEATNR A0 > A A A TS 4
PSRRI AT XL, B 4RE HIEI T 10 SKAERIE P AR RIS in T ALK
Irlh B AW, fEEFE AR, R AT SR B I AT ]
EE2~ A RSB o

B OG, RAT M A 5l S5 R Al 2 ) PR AR 3 TURAT 2 5 I A A s 3
UG R H bR P A 55 Kb i (s AR A S W AR AT A B F AR mT e
AP AEAT P AR 7 i 2RI RPN AR AT LG, IR I T 7 k)
FGIE I A URARNVAE Ay AR AT HE 23 ]

5 EFRARRS UEZR fRIFR
1 1882 HK Equity 5K [ b
2 6104 JP Equity RZ
3 6293 JP Equity H ks i
4 6302 JP Equity K
5 KRN GR Equity e, B T
6 558 HK Equity J1EhRH
7 5631 JP Equity RN

A. R EH B

U R o2 M A PR 2w e ] B g v AL & 1) — XA B A ] . 4R
SN IR R ety TT R . A SNBSS R I AT D)
SCREIRSS s DMEAF= SR 0l Bt 2 B, S A % %, admR A,
s R PR, 3 [FEEOR. Z, TS e g AR .

R E PR 2016 4F 12 J] 31 H, B8 1,987.99 (i3 IT, Kfi 751.72

2-1-1-1-226



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

B T30, FEMS N 1,167.62 F 3200, R0 239.22 1 J1 0.

B. AZHUAK

RZHUBRAT T 1938 4F, 2T 4 ML TN GHHLES T HAIE R N T
PLAS Rl Fa . BORIPLAS . HLes TH. BUEHLA AR

AL MY 25 4 D7 3 A B SRR L SURAHRECHLAL . RAEHLLL A
WS A R ke 4B %S . BRI 3,466 44 01 1.

RZHLIK 2016 <F 12 J] 31 H, B %™ 1,407.20 ¥ )53, Rfi 577.47
BTG FENLSUN 977.54 | T30, #RIE 31.73 H 1 3L JC,

C. HHEM IR

JRAL T 1947 4F, FEMNFEER BN BASSMEL BB RS
RIS A R S A S o A W] T 2014 AR HARTE 3 ML 11T 16% 1) £
W. HUTHA 913 44 5 T

HARS# i 2016 47 12 H 31 H, %™ 438.31 1 i 9EI6, B fifit 176.62 1
JiETt. FENSION 319.33 B 1 3ETT, HAlE 22.58 H )1 TG,

D. fEA

2008 AR A ALK VR — S 28 W] 13 28 R 554 5 o T SR
BUBRNME 558568, Ry T E s R ERRT 3 RN A 2 —, B
I 5,000 G HLAS. RALE 2T, EARERE R T 100,000 G LA
BLFE A AP . s /e LA R L (PL 2% 855 ) /7 180kN &2
20,000kN), 7k 3,000 44 62 T,

i 4 2016 4F 12 H 31 H, &%~ 6,958.75 FH J192J0, K911t 3,555.93 FH /i
FIC. FEMFWN 5,842.62 1 JT3LT0, FAINE 421.57 H J1FKTC.

E. SCHIMT

N A ALY 1952 4F, SRAL AR, NGEIT AANEIIE T ORI A
BEHARMINUMAI RS R G5 7™ b 2 B 5 FAE AR ZR R (PET) 254 H hr A W BB
IS . AT FE T, . THEEITATY, HArdHA 12,756 4
e ARPE AT A B, P R

SCRANT 2016 4F 12 F 31 H, R~ 2,941.03 11300, M6fi1,73412 1
JI%ETC. FENSSIN 3522.62 H )1 3KT0, AN 261.31 H J1 3£ T,

2-1-1-1-227



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

F hishBRlE

WNFEALT 1979 4F, B EUE, WEREENLAY. CNC LA A1 5 A
RIPLER BT BIEAEEE, 2015 WMAERRAZIY 4.08 145570(18%:k ALY
AR, 74%3k [ R RE R ) = A BTG LBl . B RV A i M AL
A (ML S F 20kN %8 29,420kN). 45 4,100 % b2 1., fEHHEKRE. &
b DR R KRV AT A B

JIENEHE 2016 4F 12 H 31 H, R/~ 567.92 [ 7370, Mfifi 341.67 1
JiETt. FENSIN 363.90 H /i 3ETT, HFlE 11.80 H )1 KT,

G HAHIN

IS RAL T 1907 4, RO T HA, W HEEAN A A REUEAR G f . Lk
HUBRAND; P 2014 AR L 0 17.72 {23578 7= AL A B4 2 s 2
P R HALES LUK 2 AR B WL OF ANBR T 2081, i i ) A H67R
oy T AMEEATIE . i 5,225 44 53 1, WA RRMAISEE

H A4 2016 4 12 J 31 H, & %87 2,605.67 11 Js357T, ki 1,615.98
BTG, FEMSIN 1,861.57 H 9576, RN 120.24 FH J7 €T,

2) "L ERIR BRI

AR A KPPAG H A PR S, SRS U I Ml ARy sORI A A 4553
Praebr, it &K AR MV SEIRWEETE DL, AUGEECT 8 NM&EbR, 730k
EBITA. EBIT. SBARGE . Htr=. B/ $FNE. BANE . FE RN

3) IS E SRR IEXHR R EEAT 15 1E

IR IEN AR S 1= T V1 X (= RSN k= 4 GRS WA (e TN 7 11 [ VS K (L & e | 1)
FARPRZ I —A “LLA5E7, WA LR a5 BRILER, Whfx
(PIE); WAELE, iR (PIS); Wr=tb®, WmiFR (PB).

WA (PIE): R SR AR LA, A5 A T B e R sl
B L R BRI A U0 S B R SR A, 3 A R R T R L
BUER, TULHHMTIR 2 IS R . (RATH TIT 2 26 4R bR 25 5 52 B0t A R 1)
S, EEHERRS VP BUR KA B PRV R . Sh4h, T A G Az
BRI B A 5 A (AR PR

W2 (PIB): FREFRTIN SRR = I LA . SIRbafE— @ F¥ B

2-1-1-1-228



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

T AV BEAE BT SEATR R E A AN, X158 BRI Ak,
SRR IEH] o

AR (PIS): FaBE O 5 B O B WA LU . 18 T B 5 m] LUREIRE Sy
0 AF S5 TRBOR M. DI A A N 2 b, i 5 i
NXF LB AAAAIR A AR B TR, 3T IR R ATk,
FO AR BONROE,  RENSBON A R0 S B 7] T S i fE

X ARG AT =, A PE FEARAEAT LR S T S
H PP AT 25 AR HE LAS B FEIYITE 2 s bl 0P A bl IR T I o fie, 164
LR F O I v B8 K R I = AR BORIR L B8l PB 5 bsfi LU o 2tk H
I E LR LS SR 11T PS i b REMS AT B0 1l e i kT TS PR A8 o AT b F 2
AR, AE S I 75 PP A A Ml BB (1 5 B 45 R 2 TR] PR AT R R R
AR T B IR I % (PS) AEASE I E LA,

7 [E BRI AV AEAR -5 T3 P B X A 220K, A8 IE T B2 ] S 40P i
b2 [ 22, FFSE 4 KISRIRIATIBIE: MR . BKRET) . £RfihE
Ji\ EIBRe)), FIUEIETRFRUTER 25%. PR TR AR S A VRO g A T 0] LA
s R HEER T

BAT s IRIAE
2017 4F
A BARE S B RES EfREE S Biafe
LR | BALFNE | s | B | BREEAMR | ek | REER | ERA
% % K#E% % 2% L2 L2
?‘ 22.12 19.97 10.38 39.82 2.42 0.61 3.40
[ b5
i a 3.92 5.93 6.44 45.99 2.14 0.77 2.83
H K
5 7.27 7.35 3.13 42.96 2.27 0.73 1.95
4
fEXK 8.26 10.73 14.30 48.89 1.61 0.91 3.33
v B
i 6.60 13.88 6.68 57.94 1.52 1.20 2.18
AR
8.71 9.10 14.24 61.46 1.10 0.73 2.36
B
H &
7.35 8.97 -4.85 58.61 1.87 0.74 2.59
N
b 1Y 3.18 3.72 6.75 72.28 1.23 1.53 2.35
Y|

2-1-1-1-229



HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

bR i) 22 FIEE R LA_E3R m] b2 W6 AE TS 2 N R A REL FRREXT Y
FEbR I AR BOE A I T IR, A5 2105 R LG 2 = 1R 1 48 R 5

Wofice itE
BRI REBN | e B
AT W | ik
o | BUA | wde | mbga | a0 | ame | R | g
W0 | Weaikoe | Mo | Bisoe | L | b | i
?; 0.14 0.19 0.97 1.82 0.51 2.50 0.69 0.97
RZ 0.81 0.63 1.00 157 0.57 1.97 0.83 1.05
Ejﬁ 0.44 0.51 1.04 1.68 0.54 2.10 1.20 1.07
YE]
K 0.39 0.35 0.93 1.48 0.76 1.67 0.71| 0.90
e B 0.48 0.27 1.00 1.25 0.81 1.27 1.08 0.89
12 0.37 0.41 0.93 1.18 1.12 2.09 1.00 1.00
o | . . 18] 1 09| 10| 1
HA& 0.43 0.41 1.12 1.23 0.66 2.07 0.91 1.00
e | | | 2| o o7 oer| 1
ME% 12.50 12.50 25.00 1250 | 12.50 12.50 12.50

B IEREUS, R RIS A TR AT SR 1B 15 1 55 645
RS ey A K (VSRR KIS TP E ST

4 sttt

2-1-1-1-230

UEZ5 IR TH#E (P/S)
NENES] N 3.17
RZ 0.67
H KB i 0.86
fEXR 0.60
i B T 0.96
VAR Sk 0.21
H A il 44 0.62
B IEPIE 1.01
TESH S Tabn PR, SHPHE I 5 B st T v &, 43 vPAh 25
BT
Bfr: TERIT
i B R W4k
A A EN N 1,372,522.00
Al LL A | PP IE SR TR 1.01
BV AL B 1,390,693.00



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

W SO BT BB P & B LA RS2 A5 DL /N A, Tl e
L B T A A I IR T S PET e SOh AR5 B A M (B 2
fifi EANER e AR e ], DAL B s 2l e s ok

JBERCH A H RS PR AN AT EE 25 o 283 Al A Ak AR AR B e,
HBATCAEERZ 5y I E5an A oy o IERAEUE TR I T A o 1 5 LRI sEA
AN I N AT WP B4 5 AR BT 2w JBAUAS 5y A RELEIX
AFE E3Etac s, B, sttt nl I UEZRAC 5 58 5 I e 2 AH LA A
Mk Z 5.

ARV AE 2 1 b BT sk DS P H1 3 19 750, R4S (Measuring the
Discount for Lack of Market ability for Noncontrolling, Nonmarketable Ownership
Interests) "] Valuation Advisors Pre-1PO Study W57, #1157 7 444% 1.3 I K IPO
F), P Qs T 1350 ARG E i s, FINE T 28 NMEZK, WIS
M 1995 4F A 2012 4F, AKX IPALIEEL 2007 4F 4 2012 4E ], 2w Bl 1-2 4EN
5 B IR A ZE A RS P AT AR .

F 4k ValuationAdvisorsPre-IPO Study 5%, F1% FE M DT A Al i RE i f Hk
HEHUESR TR, JEEN 46.54% 1% ) AR VEAS IR sh P340 .

DA HEEAE F AP AR B R I AR B R BN -

WA CPED =R RI 2 PR E X (A=W

=1,390,693.00 X (1—46.54%) =743,464.48 (TFjt)

4, PAAEIFERALEL. XHPPME SRR E R IWEIK H A

(1) F= AU =

BEARDPAEIEAEH , RIS 75 AR A AL BRI

(2) RYFI, B L EAE 2R

B PHLILAEH, KMG R 27w AFAE ) B ROR R SABAE VR LAk

2R .
E=

FEs | B R B FEZRH W RSB
B2

AR SIEN S

2-1-1-1-231



HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

KMG £itJ5, HARIMKIEAT I,
R A2 T 200 JTRRIG. 1EEER
F 2017 4F 11 J 7 HEAAI G5 R

il 4T Saarbracken 7Bk
- YRR S DOHLAS WA AP AT b )
I Cmon & KMT ) st 2045338 Wom, W
' KMT i £2 5 15 300,000 FR G A A1EL
(Hager)
P.E.S.[n] KMT Jl3E T HE 555 AL
2010 4F I JAN KA 105 JTRRTT, Jif
ST 25 JiRRIG. S R AR
WLES A BRI, LS AT AT i 3.200.000
##[# | P.E.S.Co. KMT | 57545 E Munichl Hb 77 v A Vit o ’[Xt’x ﬁ
SR BE LR BB, BERIBAT
3,200,000 KKkt — 7 Ji 45 CUMCUR, 46
J5iss FYFZEE Munich iy gk
b
KMB 7£ 2014 4-#i1 2015 4F 1] Xingda
DL 1,429,758 FRIGHIM A8 KB
TR Xingda 2RI 7= Sl Bk, 2
SR A S ) I AR A% 0 B R (]
T Fpe 4/ 4,285,600 76, KMB AR 1429.758
VL bt . ANAFAERTIE BB o 1
Filfits Xingda - 2016 4 10 /1 Lz | 4292000
] TS R A, T | BT
J7 IEAEHEAT REANFIR ], A EFE
k. KMB IEZEREE BT iE 47
TERRFA I 514, DU 7 2 A1 il 1 4
it o
Telefonica 1 KMG 28 17 —Iix T
S it T PN 08 9 4 (1) 5 T - 2016 4F
Telefonica 4 H, T Telefonica ANHEIXINAS TR
Germany HARIE R, KMG & IiET &, 2 » 018,997
fii [ cmphg | KM J BEANFIfE R A RIS, Telefonica T ,IXK ﬁ
Co. OHG 2016 4F 11 H mpikBifedd s, ViR

2-1-1-1-232



HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

E A AR IC, YRR IC AT
RIATAEBS, PR S xe | B
PFETILFH . T DA kAT [ | 10,000,000
i W, ST 12 7R oivs ‘
_ KMT fr)6%
Interiors JC PR IZR I F AL ) KMT TR | oot gy
5 | MF | Czechia | KMT | peuigslie, HilMEamemiz|
S.I.0. SRR IC A T AR ERR S T 5,000,000
(Yanfeng) SE i T
T o KM AR B i R g | 50 JBkoT
Yangfeng 511K 120 7, KM 17 | HIERD
BRI Py R A A
Isy Krauss
i Neum-ann Maffei E%E theSeconfj[?econgesfionCiviJCi 200,000 ik
6 T & Cia. Group | rcuitofBogota f@ﬁ¢ﬁ%§*$ﬁﬁ&‘jﬁ %
Ltda. Andina | A EARE M 4 20 J7RRIT,
(INECO) | S.AS
MG
b 35 2 MIAELE Z 4 % . HectorDa
Hector vidMorenoArzave A #1511 )54 H 2
David i, T 2013 4EFHY, J5 HectorDavid
Moreno Krauss [ MorenoArzave it iff#i 5 ZsK i £
- Arzave Maffei de %F%ﬂ%%éfﬂﬁ 150 ﬁ%fno@%ﬂﬁx‘it, 1,531,450
7 & A Mexico,S. | HectorDavidMorenoArzave RHE#H K -
Mahara deR.L. | M I—Afi3e4+# EngeldeMexico,S.A.
Elisa de C.V. | deC.V.IEH G4 MBS AL FEIAE T
Ascencio 2 J5, #ii X T MaharaElisaAscen
Arzave cioArzave (HectorDavidMorenoArzav
e FZRIE) Z H5IVETR R
FEM Yy JEE H 2015 LKA
Krauss [ KMBrasil 1§ 51 JR 3578 B P 355 5 .
g |y | Hugo | Maffeido | RS KMBrasil, SLRICRESEN | | 2?0?00
Korkes Brasil | & FIHF G2 B AL 2h 128 J7RKIG . ’ IX’UT:
Ltda. | AR 2R il (1) & WL,  KMBrasil
WA IS RS R RARR.

IR 4

2-1-1-1-233



HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

s SIPA
il S.p.A.

NMAG

EAE VR NMAG #2450 gt = i 2
JB T 45N EP900135B1 ¥4 A., {H
WAREACT 2017 4 3 H 23

W 4
SD
150,000 Kk
5

FIEH) IR R IR TUAFAE —E R ATENE, KRRV EIR ARG B LR
TR S ) S o

5. VRAEAE H ZEARSEPEE HWERRUER LI L REE

g

O EAAG IR, W PEAl A RO KR .
6. &SRB, RARTAMRESENLH. BHERH R EE R

PriH AT A A — B R B
AREMITH , e 7 ARG A 528

RIZ e 1 A T o

TR R P B, 2017 4F 10-12 A& 2022 £ W 4E KB, 2023
R ULE S 2022 S4B K FRT

B P ARGEAE T UCSOW I E O A 23 3= 2 rTH A B P34, mTHRIA
PSR BT DA R 2 & 2025 4F . Horh 2016 4E A 2022 EAFET IH MRS 4
B2, 2023 4 42 2025 EAT H WA G AUE 0/, 2025 R4 M e 56 5 . 2026
SRR E S BRI TR B4R, 2027 4F K LUG 55 2026 4R {155
o R FH R

gi b, ARk TAREEION . AR TR IR B o Bt

FEHTIH S WEES T IR A7 AR AN — B A B .
7. 2023 43 2026 S EE %R I H FFeE TS M

BB PR B 9% A SRR S

(1) BB IS

KNG ULET S AT K 1137

BT TRRIT
TiH4&# | 2017 4 10-12 A 2018 #F 2019 #F 2020 #F 2021 &
BN 414,493.80 1,401,417.89 1,475,603.12 1,538,847.98 1,609,781.70
IrREY)
832.86 6,849.31 6,736.48 6,478.97 6,567.58

B2 H
HR T 357 T 20,032.97 105,095.55 110,658.87 114,182.52 119,445.80
Y IH e 8,190.35 32,702.15 35,007.76 35,116.77 35,305.93
Eﬁf?ii‘ 25,345.50 19,012.46 27,096.85 27,853.15 28,390.94
HH ﬂ“ /E:

2-1-1-1-234



v B IE 5 R AT A ) ST VA 45 e 4
TR H4&# | 2017 4 10-12 B 2018 4E 2019 4E 2020 ¢ 2021 £¢
%% H
RS 4 966.27 8,517.55 8,841.18 9,108.06 9,110.65

2027 4F
TR H 47K 2022 5 2023 £ 2024 £ 2025 4 2026 £ \
VY=
%ikllﬁ]\ 1,684,433.35| 1,684,433.35| 1,684,433.35| 1,684,433.35| 1,684,433.35| 1,684,433.35
I S\ At N
j} o % )H 6,669.32 6,669.32 6,669.32 6,669.32 6,669.32 6,669.32
#HH
EF\I%?@‘H 124,956.35 124,956.35 124,956.35 124,956.35 124,956.35 124,956.35
P 1H AT 35,503.66 34,970.03 20,018.87 11,852.96 11,402.70 11,402.70
JRAR4 . B
28,926.82 28,926.82 28,926.82 28,926.82 28,926.82 28,926.82
S5 o Ath 2% H]
%ﬁ%ﬂﬂi@ 9,467.53 9,467.53 9,467.53 9,467.53 9,467.53 9,467.53
(2) & Bl R 70 AR
Fpr: THRIT
i H 2K 2017 42 10-12 H 2018 4£ 2019 4¢ 2020 4E 2021 4F

EHBHAT 20,509.42 88,156.77 93,541.43 95,326.80 | 95,635.02

INAEYIRLSE 673.13 2,574.34 2,483.67 2,570.84 2,565.06

R 357 T 12,429.15 50,030.62 52,679.03 54,975.58 | 56,233.62

Hr I Y 1,458.57 5,969.05 8,389.70 8,525.76 8,814.34

HAth 3,724.11 20,796.69 20,658.44 19,692.46 | 18,052.21

R ST 2,224.46 8,786.07 9,330.58 9,562.17 9,969.79

2027
Ti B & 2022 4% 2023 4% 2024 4F 2025 4F 2026 4F ui&
.}
MR A 97,089.70| 96,992.29| 94,263.29| 92,772.79| 92,690.60| 92,690.60
IRAEYIRL SR 2,627.52| 2,627.52| 2,627.52| 2,627.52| 2,627.52| 2,627.52
HR T 357 T 58,863.94| 58,863.94| 58,863.94| 58,863.94| 58,863.94| 58,863.94
rIH Ry 9,103.31| 9,005.90| 6,276.90| 4,786.40| 4,704.21| 4,704.21
HoAth 16,223.23| 16,223.23| 16,223.23| 16,223.23| 16,223.23| 16,223.23
RS2 10,271.70| 10,271.70| 10,271.70| 10,271.70| 10,271.70| 10,271.70

(3) 2023 4% 2026 A5 b 2 HIFIET Bk FH 5 T B 5 BEAE

A% 7T AR N R T IO 233 A ) A PR T IH R T N B
WA b, Rk 2023 4R 2 2026 4E7E 0 28 R T BE 98 F R B2 i Tl
HETE = R 47 I H PR ol /N 80, 8 9l HTR S 1 98 T oh SLAdUR) H 1 &40

RKREAZA

8+ HI U RE T T R TE B8 7 e T o A4S R e 425 PP O S M

2-1-1-1-235



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

AR Tl L PR o o AR R AR, TRl R A Ol 442,298 TRRUG,
Pr NI 346,023 J57C. M 2 7k A I H L AR BE x4 7 e i T 4 ot A2 1)
H KMG Jo/E 587 2 e e i R DU R &

Hfr: TR

s I H /58 5 875 TR E TR WE S0
1 | fiks 103,218 203,072 99,854
2 | EA 44,147 81,340 37,193
3 | HAebEw ™ - 6,187 6,187
4 | BEIFRR 114,666 243,921 129,255
5 | iR - 1,353 1,353
ait 262,031 535,872 273,841

7] I AR s 2 7 R L (SO e A 4 e D 9 75 WS DS A0 4 e DR )

FEN T BRS04 TH HER 22 2025 4 o WOV 20 b TR0 (R JE T8 B8 7 S 44
JHE A g awtn T -

eyl PR 1§ F 754 (4F) FRAH 2R (%)
st it AT WA ANH o ANiEEH
LRIEA HLE T 3-8 -
BPRAR HLE WY 8-10
ik % FRFE VT SR 5E F B A | R VT o it P
KA L 2 AL [EES e INS ] F LGB TR R AR A B
A B ) 3

AT 3 477 7 S PS4 THL R 2 6 7 AR R VPG R TS P 5 1 o WX 20 i
EE ISR RS, FURI G IR Z A ARRE . A PR
WERAE NSRS AN T A3 AT ST 2y, DAt AR S mh 2R BRSO ) 73
ISP BL, - DAL i 20 e 5 AR P i = A= s o 252 b
EIEIRS A 3 AN 23 X AR M Bl T VA AR A R

(D) ZRHA. ERBiEE=RXp i, B ’&&

1. PHEEARFLR

(1) VbR MIE S

I T PRSI A RE 57 Al ) ORI a9k ik EEEA
IR Tk e W VA A AR AR BT FOYISRA RE 0 1 AL S OUEAG, 9K 2
AR AR TR RE DT o T332 ABLSE T 375 1 1 2 IR DA Al (D0 51 14
BT R E, e RS EAE R Ty, AR 45 R 9 Ry

2-1-1-1-236



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

Mo HE ARV AR FR AT A BEVEAL Al A5 008 P (i (1 BE il B PP AN i
)R

ARUVEAL H 12 R AR B AP ORI R B Rl T
PEAGIEIE H s i, A RAEBEIE o A AT I W S = AL e Bk
FEAHORIA T Ly D PRI A S B AR E S M . BB AR A BVEAY
Al 5 TR P (i 1 A L PP AN, AN £ S T VA 6 1)
W, RGBT A S5 A 478 B B R AR T, DR AR VP4l i
FEEE AR T VAL

110 R ) SRR 8 7 BT 1A 5 S TGV 3R, AR IRV A AR £ T ik
BEATVEAL o 7 BURAAT NVEALZ A B 7™, JOVESR A 5 200 0 7 1 A s
RIS W Ak, BUB RS AN AR I B0, PRUHAS PPl AN id 11
fiike LR LPTIR, B E AR VHAl R P E B AL AT VA

(2) PPk

D ZHAHUA = HCH i e Rl

L 2017 4F 9 H 30 H W PEALEEHEH , = BIALHLAR = ARG LRl B = ik
£GPPI 10,234.16 J57C, PRASME 12,402.57 J3 70, VAN 5K HEIAME ELE
#a(i 2,168.41 J1 oG, HMHF 21.19%. HANEHUW N ERITR:

AT G
HH W EAE PEAEE WA WER
B C D=C-B E=D/Bx100
1 | dEwish e~ 10,234.16 12,402.57 2,168.41 21.19%
2 | [Hwere 7,522.36 8,931.06 1,408.70 18.73%
. @5 5,113.99 5,809.65 695.66 13.60%
LS & 1,375.45 1,402.34 26.90 1.96%
3 | LR 10.79 10.79
4 | LW~ 2,701.01 3,460.72 759.71 28.13%
5 | Hrp. AHufl A 2,687.90 3,446.00 758.10 28.20%
6 e Bt 10,234.16 12,402.57 2,168.41 21.19%
=AML SRR P PP LA R R BT
BAT: TG
IR EAHE PEAEE WhEZE
L H B H#H -
R A& e JR{E HHE JR1E HE

2-1-1-1-237


../../../../../../AppData/2017����/�й���������/����/����/17010206A-02�ൺ�컪Ժ���򸣽�ʡ����˫�̶ֹ��ʲ�������ʹ��Ȩ���ʲ���Ŀ���
../../../../../../AppData/2017����/�й���������/����/����/17010206A-02�ൺ�컪Ժ���򸣽�ʡ����˫�̶ֹ��ʲ�������ʹ��Ȩ���ʲ���Ŀ���
../../../../../../AppData/2017����/�й���������/����/����/17010206A-02�ൺ�컪Ժ���򸣽�ʡ����˫�̶ֹ��ʲ�������ʹ��Ȩ���ʲ���Ŀ����
../../../../../../AppData/2017����/�й���������/����/����/17010206A-02�ൺ�컪Ժ���򸣽�ʡ����˫�̶ֹ��ʲ�������ʹ��Ȩ���ʲ���Ŀ���

HEIE AT PR ST 2 )

AT I 55 BTl 4 7

By RV A 7,960.71 | 6,183.35 9,191.20 | 7,429.45 | 15.46% | 20.15%
by R R 6,441.69 | 5,113.99 7,033.70 | 5,809.65 | 9.19% | 13.60%
W) 1,519.02 | 1,069.36 2,157.49 | 1,619.80 | 42.03% | 51.47%
=AML &R VAN 1 DL an N R TR

BAT: TG

21 H &7 R TRIEL PG E HaEAR
JR{E HHE A& HHE JR{E #1E
WAREI 3,105.44 1,509.74 2,927.82 1,501.61 | -5.72% | -0.54%
Hlas ik & 2,659.72 1,375.45 2,620.31 1,402.34 | -1.48% | 1.96%
LR 152.71 69.59 108.52 30.38 | -28.93% | -56.34%
HL T 293.01 64.71 198.99 68.88 | -32.09% | 6.45%

2) AR L B B
DL 2017 4F 9 H 30 H o4 EALHEHEH,

e BRI DA

KK T 8,807.21 T3 7T, VAL 11,687.23 J1 70, PEA{E -5 M (e s 1

{H 2,880.02 JiJG, MW{EH % 32.70%. HAKEHLW T RITN:
HH K TEME VEAEYE By WEE
B C D=C-B E=D/Bx100
1 | dEwish e~ 8,807.21 11,687.23 2,880.02 32.70%
2 | [EEi%rE 7,129.12 9,580.56 2,451.44 34.39%
o @Y 4,380.63 5,748.46 1,367.83 31.22%
iIE 3T 2,377.24 2,744.21 366.97 15.44%
T = 1,678.09 2,106.67 428.58 25.54%
o s A 1,660.72 2,073.18 412.46 24.84%
BrE B 8,807.21 11,687.23 2,880.02 32.70%
5 AR VS L N R TR
AT JIUG
K TEMEL PG ME WEZ
BHHAZRK - - ﬁ%
JR{E e FAE HHE JFAE HHE
By RV 5,836.27 | 4,654.94 8,132.78 | 6,615.35 | 39.35% | 42.11%
i R ) 5,478.29 | 4,380.63 7,010.19 | 5,748.46 | 27.96% | 31.22%
AR 357.98 274.31 1,122.58 866.90 | 213.59% | 216.03%
R BB R E P PSS N R PR
FAT: JIUG
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HEE S5 B DA CCRVA L e
#1H 47k %ﬁﬁﬁ‘ Wﬁmﬁ\ ﬁﬁ%
JRAE HHE JRAE HHE JR1E HHE
waAREI 8,240.12 2,687.58 8,335.79 2,965.21 | 1.16% | 10.33%
PlLES B 5 7,650.74 2,377.24 7,915.02 2,74421 | 3.45% | 15.44%
5 292.61 178.71 228.38 114.97 | -21.95% | -35.67%
HL B 296.76 131.63 192.39 106.03 | -35.17% | -19.45%

(3) PRALHEAE 0 25 K]

DL 2017 4£ 9 H 30 HOUPHEIEMEH, ZHIHLA =GR . s = At
£ PR IR T 10,234.16 7T, PEALE 12,402.57 J7 G, PEAGI9{YE 2,168.41 Ji I,
WA 2 21.19%: SRR A FAE A OCI 1My D e R A B ik T 1 8,807.21 7
JG, VEANMH 11,687.23 Jit, VPALIE(E 2,880.02 Jiut, ME{EAK 32.70%; iRV
AT 1R 1) = B R R A AH DG e & VT IHAE BR A S SR AR IR B %=1l
Sy ks v T RS IS 0 DK TH AN 45

2. VPGS IHE EERWK PR

(1) — ek

D o

A8 G B AR BT AT R oA 8 7 QR AR A Sy (R R s PPAS AR 4 £5 DT
R85 4 S T A T Al A o 28 B (B S 8= VP Al 153 AR AT fl — A
AT AR B

2) NITHi K

KNIFHig R, REEfEig LA S v, SUTE T B S IR,
B AL G AT BT AE AR AT SRIBUR 8 T 45 R RO WL S AR ), LA
TG PRI IIRE . P SRS Gy ks S A B AT . A TT T AR DA
FETT Yy F AT LA TR 32 4 HeAi

3) B E

TR R B RS i AT I 55 R Bl PR 8 e H i A R R 1
A BB, MRS, PRERAEIGDUAREAT B A PR A A, AR
e VPG i SECRR -

(2) Rkl

D) ARRVHAAR BT S UE HAMB AT AAL, E KT E WA TEAK
HE AR
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2) AV BT AR AL S L BRI L K BT RAT B L 0 6 45 UK 6 F AR Ak

3) AURVPAL I 44 T5 0% 7 35 LA VPAl v H 10 SE A7 B 0 B, A OCHE = I
AT T CAVE Ak SR UE 1 15 P R b ficdi

4) AU ZATN S = WAL SR A I B A A Rl PR R 45 3
. MERG. SR,

5) ASYCUEA S 1) 45 200 2 OB AN 2% RE I B3 I MG R 3% (1 5

NIRRT, PGS R — R R

3. EH BRI T E R EE S SO KA SRR

PPAGHURR BB A o0 = Bl AR B s AP AR I . B =R
BT VR, & BB VAL ik SO R R

(L B REEs)

HRIEA UG AR Z 5 5 I S2 B BR R T T B AR T2 06} 23 4 8 7
TR o AT EE SR AR, HEE SO I T 5 R R P vl
PR AR JFONE Sl P R, TS S, BT M e
BB B AR TSP S TR 1S ik

DAL B = B AR >R 5 R %

(2) WK

P FRRR AT R, AT S R e, 56 Z3 Al e 4% R R sORIDBCAE W
o, K B A AT VA o

VPG (=5 A 0BT 2%

(3) L™

1) oAb JG % % ML

T —H A TG T 58 7 R SN IR 45 I TRE AT, 0 T4 45 1 T
FEFRAE, DASEHE H TS MM A R VPG (8

2) L HUAE AL

ARVTAN 5 8 it =TI 37 R BB Al B AR R R A B H
[F B 285 A R TSI (R B Rk 90 5l 32 FH 71 3 LU S R BOAN S8 V2304 T DA

O ik

T3 ELB L ARG T 3 T B AR B, K0 Lt 5 g B AR, AL

2-1-1-1-240



HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

I H LT 3 EAZ 5 SR~ EAT LUAE, IR SRABUL ™ R AT O A 0
MEIE, DL AL R A S B R 5. HIEATH S A S OR -
V=Vp>xA>xB>D>E
A
Ve Rl A%
Ve: HESEBIHS ;
A: TS LIRS / BB o A DR 2
IR DU/ PEBE S SR Lt DL

R HAS A 1T H o H8 5 / PR sz S i Ag B H AN R4
T 2o L X A DR 3R 4 PR/ LA S S i X3 IR 38 4 1R 4
AR S HAN S0 R 36 4 AR 4/ LA S S A 1 TR 38 4 1 5k
@A IE T
ST VP G BT AE DX I 2B b X A AF M bR vt FAE M ZE 5 ] A5 1), L
HBAE TR AS A LR 2 A5 OBV 2y A 3 B Y AR I I AT VP A
JRASTE T2 2 LATT A M I 6 2l ) - T8 ) 2 A0k 32484, #m b — &
(RIS . LB I (KR S - s 189 A W 28 S o L AR AR A 40 5
FOATH AR N
V=E+Eg+T+R1+Ry+R3=Ve+R;
A Ve LR
Ea.: HHuHUTS 2
Eg: THUIT R 2%
T: Bidh
Ri: FLE
Ro: FJifH
Rs: b Hh{H
Ve: T HURAH %
(4) fEH TR
MRAEE G TR AT VPRI ER Y, PRSI DU AR DG, R AR
AVEEAT VAR

fF
&=
4

B:
D:
E:
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T OT LI TR PP A B H = H WAOEE I, DU (R i (54
AP o X 0T LI fe) B Pl o H NS DU R ARt H i SR i 47 i
AR E TR A, U S B BTN F B AS s W R (R DA S
HAT R KA RO 22 5, WAL IR DAL R ] A% AP AT RS IE il 4

4. VRAERFERACEL. X PRAL SR BRI A i B

o

5. PHAEMEH ZEAMEPEE HNERZRAHETAILNHESE R
M

FEVPAS HEE H AN I 55 Bt ] 3 7 2528 EIUITR), =4l e A9t
PRI D R A R A RS AL G SR AT E R Y T A I

6. ZBAMHLAIER B GG RER RSB

(1 =WIEHLTE ™ PP G B4 {E s o0

Hfr: it

HH K TEI O {E TRAHME HaE WEZE (%)

A B C=B-A D=C/Ax100

1| hiRER 6,183.35 7,429.45 1,246.10 20.15

2| Bl 1,375.45 1,402.34 26.90 1.96

3 G 69.59 30.38 -39.21 -56.34

4| HTRE 64.71 68.88 4.18 6.45

5| - HuATHIAL 2,687.90 3,446.00 758.10 28.20

6 | HAHIHIAL 13.11 14.72 1.61 12.27
7| fERETLRE 10.79 10.79

AR a7 10,404.89 12,402.57 1,997.67 19.20

(2) = WIAEHLBE ™ 0 Al 89 i 5 A

@) 2 @Y

5 AR TR AR AME 1 2017 4F 9 ) 30 HIKIFIE Y 6,183.35 J1 7T, VA
{54 7,429.45 J3 70, BOHZE N 20.15%, 3225 A #EAS e T 2008 4EEE R,
BVEAEEUEL, N MR UM A A A A AN R R AR 5y, PRI
T RCPEAl 1Y 1

@IR &

PUAS % T-VPA 36 ME H 2017 4 9 30 HIKIHIME K 1,375.45 Ji G, PHALMEH
4 1,402.34 J3 G, HEFN 1.96%, VAL M) 3 E IR PR T BUARPLAS B4 1l
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

R N B P EPAE R (A BT IHAE BR /N DP A5 48 2 B4R R,
BET R BOP AL FE G

@4 S LT R

FW IR AR HE H 2017 4F 9 30 HIK (A Y 69.59 17T, PHti{E Ay 30.38
J3 70, YA % h 56.34%; HL 7% T PP R AE H 2017 4E 9 J] 30 HIKIfI{E 2 64.71
Jiot, VAN{E N 68.88 Jiut, HEMEE N 6.45%. VAL AR I 2 B IR A ZE A
SRR S A, TR AR B AR N T B () R R Ok T A
T N B SBOPAG FIRME, (H AT IH AR BN T DA 48 (R 225 4F
B, i S B A

@FRAALE AL

A BT VRS IEME H 2017 4 9 J] 30 HIK Ay 13.11 J3c, VHANME
A 14.72 J776, WHMHZEA 12.27%. HEE SR DRk A 2 ST S AR A T (8, VP
AARSEIAT T A PPAGAEL, DRI T B 1

©® -+ AL AL

T BUK IO 2,687.90 1T, PEALHME A 3,446.00 Jrot, VALY
f 758.10 JiJG, M43 N 28.20%. VPANMEMEMSEINZE: — i, VEAEX SN
2012 47 11 kR ik IS, TR B KA B Bk, 57
7, A PO (B R K T U S SRV MRS IR 2280 25 b, ARURVEAR M
FHRS T IK IO (AT BTG 4

(3) R BFE T E PP 1 10

A7 S0

SH T TEI B PEAEIME HwE WEE (%)

A B C=B-A D=C/Ax100

1| 5 RESNY) 4,654.94 6,615.35 1,960.41 42.11
2 | HlLdsis 2,377.24 2,744.21 366.97 15.44
3 | 44 178.71 114.97 -63.74 -35.67
4 | ik 131.63 106.03 -25.60 -19.45
5 | bHb AL 1,660.72 2,073.18 412.46 24.84
6 | AL AL 17.36 33.49 16.13 92.87
BEr st 9,020.61 11,687.23 2,666.62 29.56

(4) iR BB~ WoP A e & 2

O =)
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HEIE AT PR ST 2 ) AT I 55 BTl 4 7

b R STV 3EME H 2017 4E 9 H 30 HIKII{E N 4,654.94 J776, P4k
184 6,615.35 J17C, BN 42.10%, 325 K A AL 557 T 2008 4F 2 Y
BV H, BN MR MU S A DG A AN I R A2 2y, AT
T RCPEAL G 1

@PLA B

PUAS 5% T VP 3EME 2017 4E 9 H 30 HIKIH(E R 2,377.24 Jiot, VHL{H
N 2,744.21 Ji G, Hi{EEN 15.44%, FEJRECNHLER RS T A A T Eik

@4 S BT R

FER T PP AR E H 2017 4 9 H 30 HIKIHIAE Y 178.71 J3 76, Pl A h 114.97
JiTC, WMHZ Ky 35.67%; M7 TIFGEUEH 2017 45 9 H 30 HIKIH{E N
131.63 Ji s, VHAL{H 4 106.03 J1 7T, WA 19.45% . PP A 322 S 4
A IR T AR TR

@FRAAL AL

B BTV EEME R 2017 45 9 H 30 HIKTHIE N 17.36 JG, VEAN(E
4 33.49 Ji G, HHMEE 92.87%. HAH Jg PR A ARV IRER R A IR T A B, PF
FEARIE AT TN AN TEAS(E, PRI TE s 18

© - Hhu A AL

L Hb AR AT EEME H 2017 4 9 H 30 HIKIHIMH B4 1,660.72 J G, F
i1 2,073.18 JiJG, VPANIGAE 412.46 Jo0, WI{HFN 24.84%. PPAL 8 R
Pl — D51, PP 2012 4F 11 Haad FER ik RS, SRR X I
Mt KT T bk, 53—, AR FSURK A 2R K T 5 SR 1Y
FER LR L, ARUVEAS BT A A BT e

Zi bpnik, =BR8P v I R A A R

= LW AREFEIMNFRZ BIRTHERISIEIEIRE
firRY 2 Se ST A
(—) MZEFEETAEMIIYE. FAFRREESEME.
7% 5% B AR X EFIIT R EN A A RER
A CAFEY G« CEAEEINE) « GERRITE NG |
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CIEATFAATISHEAIND « COSTAE BT A m @O FH R R =)
CEMRNY Bk (ARIZERE) BACMIE, Rt a iy s g n v HmF
SRSV BUARURAZ Sy K B8 VA AR AR « VP AL AECRE A S 1 & B |
PR S VAL IR SCHE . PRAL E O I e AR R R R

1. B PP DA RIS

SN E) BSE IRRR PP B IEZR I BIML 55 B R o AR B8 PRAS A LA fr 1B B A
FPEIE G B VPSR R L IR B VP I 5 BT R KA 5y 45 T ANTAE
S LSRR 55 1 B S R OB IR 2 G R B o8, BAT 78 70 AR A

2. VPASBREETR A EE

AIRAE Gy AR DAL R IR PP BB T B4 5 A i L S e - 37 T
AT S HE N L 45 5 DA SR A S Bt O, DAl e i g AT & B

3. PHETIVES VR B BRIAE SR

ASURVEAL ) A RE b B 587 T PP A SEME H T3 feL, A IRAL 5y 2
PANMES WA PIRVPA R W R VRN TIT 310000 e 46 8k B 4 B I AR AL 28
EREAT VPN, IR 52 B 1 DR IBOBE it 5 VP A 45 RAF N S & Al 48 R
PO E = WL SRR AR AR L s AR e A AT VR A 5
A5 Er R 2 0 ] 55 8 [ 0% 2ol G o« AN IR B VP Al AR R B AT 0GR
MEAT R SR, BEMAL, 2. A1 BEERRN, # A AR BE™
PSS S T VA RE, RS B AR VA E R S (e A T
TV, BT P A G B, PP EURZ M. A IR TPl E I VF
RSB oL, S PPA H A2

4. PHEEMHIA SO

GO PP BUR S B DAl 0 98 77 Y ] 5 AP Al i B Ve B 2 PP AR
2 M AT B S AT RS ORI T, St 1 EEPPAG R, 34 T4l
VAN 9 VNS S = 1)V P o9 Iy SR E R S REn AR EPu e NN PR S
5 VHEIME R T HER . ANIRAZ il KRR BT A A2 LAt [ 5% e [ Bt 2%
H RNV RO E K, et e, G

() 1 kiE SRS

PR A ], BRGNP AE KMG KL TR
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Alo KM AL B SRR BN TAUAT R 3RS, 2 BRI R & &
GefiR YT EWAUT A, FE AR A L B H B R R N B e o 2017
SRS R S EE 0 s VR B (IMM) 63.0%. 7% (EXT) 23.1%.
RN RS (RPMD 13.3%. KM LR R ERAEEE & T HF R N R
RIFARMEN T2 — o KM EBIEAER 7 N E KA 14 M5, HFdr T
7 w3 AR A 5 IS5 W e, S5 134 AbsH 6 SURTEE I 1100 44 4545 Ik 25 1A
BADI T, 29100 MRS H A2y 700 448 5 IRSS 01 Lo KM B2 i i 45 DX Jak
BB A6IE DL R A, 7 i N AT 5504 e, RO
BB 55

TR AU B3k B Refl . Mg SREA ], B RENLAS
AP FIAE HL A S5 IX = KA ERSE 4.0 A3, DURAE T 2Ry kR4t
IBEARBEN, FREE T KM G2 IAR A i 98 R AR 2 4% REL AT 1) 45056 M A
G AAERTN 4.0 KIHIHITHT 1), AT VARSI ) AT .

KRR GG =L Lty s FERAER, ZWUNLIES
KM SEH AT 8, = WMBHLE . P B AE B K T4 PX
RYVE BRI, P A LA

ARRAE G MR 0 by 57, EERRAET™, R A L,
Pt EEEASRHAELR S KM EF8E, BUER PX R G5
Bl F AR S50 LA A

WA Sy, b0 AR e 4 5 AR R R ERE R KM 2] 100%J5A,
J8 A AT AR5 4 S IR S UMAT ML A5 e A, AT it Bl 2 W) (¥ R 2 )
BE AR S ), ARG o M BRI ). AR S 5En, Eiia
AR — D RS e A A ME T AR 7, SEBLE R BON KA. b TTA R
fE B KM A [ (¥ A R AL R0 65 109 26 LA K= e AT IR, 0 R i B R C B AR
e H bRz e

A IR EROT e 26 717 AR O T AL 58 U 1 R EAT Tk Gk i, B ) AR G
2018 42019 4 LA Iz 2020 4 S HL ) 5 ME £ 73 7)) A 47,581.87 T It 47,710.15
TBRICH 57,027.92 T-BRIC, bk iR Ak 2 v S P9 5 AH N 25 UF A BERR (¥ 5%
7 FIORE N R HTBR AR 28 1 48 25 5 (0 U 8 T BE 2 W] R R
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ZREPTIR, ARURVPAL R A A E .
(=) FEGETIEE. EESHUKIBIMN e RE
PORRE L= ah=A
FER] LI AR A e 3, AR A A e s R BUR . MR EE . H
AL AT EREEVML B B Ty I AFAE B RAF AR L, ARG A
AR B8 7= B 7K -3 B R AR 52
[, S AR ST WA . PR . BBk 55 77 1 1)
AN R I A TG N T i, PRAEAR A JI L8 5 R R E .
(M) REHAT I EH AR KB FR AT 1T 45 R a8y
A
A5 ERR I m L S5 B RN R A5 B N W 45 4 b B s I e i RE A, TR
SINK A B SN I8 K 20T T2 2% 5 AR B VR IR e ok, BAR oy
e
1. TP ET P RS2 B x4t (B 3 mal FRT U 20

BT TRKIT
PEAGEAE H 201749 H30 H
JR 4 PEAL 774,852.17
FAALZ) M PEALE DAL AR B AL AR B %
2% 593,057.41 -181,794.76 -23.46%
1% 683,469.91 -91,382.26 -11.79%
0% 774,852.17 - 0.00%
-1% 866,884.11 92,031.94 11.88%
2% 959,374.09 184,521.92 23.81%
2. TRIHA P EA 282 B 0 (EL R M) R BB 4 A
Bz TR
PR AEH 2017 %9 H 30 H
R 4G AL 774,852.17
BAI AR PEALE PEAL AR B PR )%
2% 839,399.69 64,547.52 8.33%
1% 807,092.36 32,240.19 4.16%
0% 774,852.17 - 0.00%
-1% 742,687.99 -32,164.18 -4.15%
2% 710,610.36 -64,241.81 -8.29%
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T B IE 5 B AT A ST VA 45 e 4
3. THHA Py N 38 K ZR AR A R e ) BURR A aAT
Fpr: TMRIT
PEAS JEUE H 2017 %59 H 30 H
JR UG VPAL (B 774,852.17
KNG 3R AR By PG AE PP E AR Bh R PR E AR B R
2% 830,297.67 55,445.50 7.16%
1% 802,530.45 27,678.28 3.57%
0% 774,852.17 - 0.00%
-1% 747,263.04 -27,589.13 -3.56%
-2% 719,763.28 -55,088.89 -7.11%
(R) XG5 EmARIME 55891 R RN & H 33 E

(EREGREATD

AL Sy bR 5 T o w B Y55 (8 B [ R D B A AR A5 5
Z e AR Gy W RN oA IR

i EEZ

(E R ARRAZ 5y I iy [R) R vl AR A Ak, e FBRE S RS, AR S e

Y AR RSP R N (KI5

(70 XBEMBRRIED

1. WEREHS T

MR & 7 ARG 100%JBAUIPEAG AR, 456 KM B2 2017 & RIKF, PF
FAELRT I P T 281 385 B AT

2017 49 H 30 H W ARl ke I 56 Ba IR ACPEAS i | A 7.7485 12Kt
P65 2017 4F 9 H 22 HEL BT AU {E (A 1) B=A-1.88 {4’k 7T 5.8641 12k 7t
2017 4 fEL TR C1 3,494.03 Ji ¥kt
DA THT o 3 v SR PR T A

WA R e VS E V5D D1=A/C1 22.18
DR ENC I N =R =) D1’=B/C1 16.78
J73 52 A FERE AR A A5 I 05 00 5 14 R C2 4,976.20 JT G
J3 3 A HIBR AN A HF BT fa T A%

WA R e VS E 5D D2=A/C2 15.57
TR GRS E T 5D D2’=B/C2 11.78
bEF

1. 2017 4F 9 H 22 H, Je&HBRE R &SRB E LI, B e % B LA R A
188,442,126.38 WX G 1] SRR I by 266 46 7 AR R IR B, ST ZEE 46 5 R A8 AT T IR B S A

LR

2 3 N SASTEA I AN R AR A5 T S I W 5 1 A =2017 SRR 3,494.03 JT I T+E[R]
— A RO AN A% 2> BE AT TH SRR 2 2,212.19 JTROT* (1-Fra iR 33%) .
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2+ AV AHE S BB IR TR S

7 LB R 7 AR BT INA A (BEA A R Ee fBes AAR IR 5 0 2 B A A
W T Al AT B P AR LR BRI B[] LA AT (00 55 1k U 25 2 TR 3 4% 7 Ak
CERAR A FTIHHER O SRR S U S5 4R b iR, B0 ER IR E
FERCRRE I A, DR ke st /o ARG {E /K- n] L2 =] EBITDA {4 tE
B

BT JTRKTT
NEE (Enterprise Value) A 126,488.82
2017 4£J¥ EBITDA B 13,819.13
AN E A% (EV/EBITDA Multiple) C=A/B 9.15

3. AT BT AR &R kAN E S EBidT 1B ETFE 55
A Ee b =) AR S AN S BRI IH T AE 540 (EVIEBITDA) L
RIEHLU .

MNE S BB
= [iEE 7 IR WA BT AIE
AT B IR ARG (PIE) e

(EV/EBITDA)
HRE PR (Haitian International) 1882.HK 15.18x 9.41x
Ky e (Milacron) MCRN.NYSE 1,063.96x 14.45x
RZHU (Toshiba Machine) 6104.T 41.72x 8.91x
mEfEEH] (Chen Hsong) 0057.HK 28.17x 4.60x
(] 300415.8Z 21.86x 18.08x
J1#hEHE (L K Technology) 0558.HK 5.39x 5.19x
SEME 22.46x 10.11x
ERUA: 21.86x 9.16x

e
1. HdlkiE: 214 (Bloomberg) #¥i 7,
2. Wl BT AR R (PIE) =2017 45 9 H 30 H i E +2017 =1 I J8 F-REA &) B A 15
FE 5
3. Wt B A Al E S ST IHREE AT AE 520 (EVIEBITDA) =2017 4F 9 H 30
H Ak AN + 2017 4 BB ST IH A RS AT A3 (EBITDA)
4, AT LA FE] ) 2017 AFAH O 45 Bdim v AR i, W L S R () dpedls — AN S T HE I
5K di s
5. T ELR - IERT AT B 5K 78 T A s B8 o

et AR RS T AL RO 1657 4 CRCBUR) A1 1078 i (BRI,
EV/EBITDA %04 9.15 %, PMET _EIRT LA mIAEFISF6s, AAFAE =l

PRI 2 FAE RS T o
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4y AIRE 5 S HETRAE S WIAVE S L 734

(1) FIIRAS e S s < e HE A D

WA AR SO GBCHIVCE) BARASHIH THRIER, B tE Ei
W45 KMG [RIEREAS S ks 0 9.25 AClkot,  HLAMHE (BRI SR B3 IRAHRA
FERHAT ARG, BB 1R 325 S0 T R4 7.36 ALKTINAS Sy i o e 464
] 7 SO 180 B oAU T A 45 7 AR I B ARV B 2,98 AL KR ITAB AR i
2.34 LRI, LR AESAEE 5 AZKIC T IDTKA UE ) 2.03 ARG,

2016 <F 4 J 29 H, B AEE FE 50 JE 2R 58 il As 1 o

2016 - 6 /1 20 H, e fBE L4 B AR A 5 1K) 0.54 ARG,

2016 4 10 7 6 M, FeA1EE w0l & R It KMG BEAT T AR 1 7 540
AU EFE TG, e as B SRR AR KMG B BN SL55 Ke B8, it KMG
H A IF &L n A3 &b IF 347 VA9 0 o e & 1 DR 20 w44 PR AR B Ol
“KraussMaffei Group GmbH”, R} KMG.

2017 4 9 H 22 H, REHRIAERGHEA S REBZE NI, R IR L)
A B G T 1.88 ALKKIGIII AR A e a2k 46 p AR B AR 2 o

(2) AIRAE Ty 2 56 73 AR A Sy WA 55 T RIS H B8 b A T 01 5% B AL o<
WAL ZE 10 Jt A

AR 5y 28845 77 RREEAS S R 55 B R IBER S 5% K JtiA 50 55 T2 & v e Ay
fE—sE 225, EARAEREAN, EER TS E I A ait . €
HUBINURR R 58 7 B A G5 R 25 5 T A7 AE LA R 22 5

1) JBACHS B < AU e 2 A8k 50 5% H 21 < A0 MDA BT IR A 5 1) 5 3848 S ht

=

HTRAE Gy Iy, e 25 AR 8] ) 25 34T T B4 7.36 ABRTTIAC Sy *Hi o HITIK
A o R AR T2, R ST ) B8 ok AR 3, 1h ST B S AT )
JRA H W 4240 2.98 ALK G B B AR AR 2.34 AL WKIG, UL B H Bk s S - 1) 2.03
LRGP, AUBAHS B < AU B AR AE k01 55 B 20 < A2 AN I AR R AT 53 1)
TEREAL Gy R o

2) AR Ty 5 HTIKAE 5 52 M L i) 22 S

HUIRAL 2 WP 0 7 XOh A8 1) FDCA B4 (post-closing purchase price
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adjustment mechanism). 5 5y X7 3 TAR 2 5] (1) T A AT i R 0 e
SERIAT Dy i 9.25 ACBR TG, AETE 7 AT HIIN FE £ 5 B S Ib AT I, fe 2%
T A8 ki ok 7.36 ALBR TG

RRAL Gy W EN T7 W RRVE PP E A, I T2 8 R EBAE N R 8 A
NVAEAR R REME 7= A2 AN, S WA v VP AR VR R UE H i i i, JF
o PEAf 2 28 2 Ay, A 8PP AC BN AN PR A8 ) SN AT IR 3L, A IRAL B 1AE )
XA 7.7485 1ZRK G

3) AIRAT 5y 5y BT IRAE G W B8 77 B8 AS G AL 1) 2 5

RIRAS S CZEIHD BRI P IR KMG 6155 0 2.7 /4R OT; ARIRAS
St (PPAGEEE DD he ok AR AT 51550 4.90 ACIRkIT, AT B3 45 384 n 3 2 i
PR BT RAE B i 45 N UL 3 80K B AR SR . BeAh, RTRAE it (A2 RIHD
PRIGBE™ R KMG B8 T %846 1.1558 ACRKIC: AIRAZ 3t (PPAGEE D e
REEDT T84 0.5794 {LBR T

L5 LR, HTIRAS S i B AS HE 8 00RT e A A5k £ 45 T 21 4 R0 9l
SEREZ Gy, GARIRAE Ty I 56 3RS Gy R 7.7485 ALK OTA BT HLHE AT LTk
HIRAE 5y GA AL Gy e e BLl . AR 587 AR G AP AR R 22 57, RIS I
AT oy (AE Ty A 22 5 T ANBE L IR BR K B P L S A M S (B A 22 .
A RS Gy A IR I R A AN 23 BT e 888 S b (18 58 7 b S5 AN (R T 3 M1
HIHEC, HRAAHE.

(3) WIRAL Gy AN E RS LG S AR IRAS Sy Ak R I 45 B 43 A

1 PIRAE S A AN E T L

HI TR IRAE G FIASIRAE Sy R AN R A 77 2, AR AR b A 2 AT T Ee A
2 WA IR AT 5y O VPAS T3 1055 BT IRAE By A7 7.36 ACR T IR B F8 A AN (i AT A
N

/|

g
—|

Az LWRTT

mH KRR ) RS
AR AR K< P 13.57 10.31
JBEA B A | - -
T AR PR A Y Ci=p+C -0.93 -0.23
Hrpe FRZ p -1.28 -1.06
HoAhs RPETE T (R4, 11k c 0.35 0.82
€ D)
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oh i 54T BR SR ST A 45 5 ) 4
WA ARIKAL 5 BIRAZ 5
A B=P+I+Y.Ci 12.65 10.07
-} B 5 H D 4.90 2.71
T E R G E E=B-D 7.75 7.36

W B3R, AUATZ bR i AL OB 12.65 AZ/KIT, 4 BT55 I E ) 4.90
JCRRTE, THEAFRIA PG BT & Bk B 7.75 A2BRTT, R3S RSk
FFBNHTIRAT Zy 0 7.36 ALK LX) Al A6 4 10.07 AZBRIC.

2) ARAT G bR e AR IR A5 BEAE S A7

OFR B8 A AN AE R I R AT 5 2

AR b K I AN AN SRR AT By 84 2.58 AZK T, 9K 25.62%, 1
S KA BT IRAS o) 8 UG B AR BB G DL, BIANRE N B AR

AIRAE Gy PR AR IR VAL AT R A S H T ARA T WG RV A (SO T FR 6 B

LR
Bfr: TR
H 2014 4E 2015 4E 2016 4E 2017 4E 2018 4E 2019 4E 2020 £
SEfR T T T T T e
i Vi T
H ng\‘u . 1,111,600 | 1,177,600 | 1,222,600 | 1,251,100 | 1,309,100 | 1,349,900 | 1,382,600
K- 5% 6% 4% 2% 5% 3% 2%
5H 2014 4 2015 4 2016 4 2017 4F 2018 4F 2019 4 2020 4F
gl . . . N N N N
SEFR SEFR SEFR Ty i) i) iy
R
ﬁf&?\‘” . 1,111,646 | 1,212,370 | 1,272,392 | 1,358,272 | 1,401,417 | 1,475,603 | 1,538,848
K- 5% 9% 5% 7% 3% 5% 4%

RIRAS Sy se e, KM 4[] 2015 4248 2017 4F () SE B 488 5 5L 38 - 7l
KF o KM BRI AT 2B R DR T 1 0, SR AR R R TN 7K P4 i
IAE Sy TR A T v 28 T A A AR IS8 S s 1D 9 7 1 A b (i v T RIS 5 o

B BN IR, RN 0 B, AR A CRLRRED A, By
B RN B R I T AR 40 ) Bl A BN RSP K, AFL i o Je A 30 3 AR
s, AR B e (W B i IR 45 2 P 2 S B R 0 R . AR, B
2 AR KR E AT B, W55 S B AE T . 2 BRI R 3L R 5E i,
B P ERE R RO KR S TN 3 . R, RS TR VT AR B Ak
(B3R 52 2 v TSN T K 2

Zi LRTIR, SZARUVEA KM A F R FI00 7K ST T 1T RS S RIS 80, 1
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S, AIRAZ Gy bR B B8 P AL A EAS A = 1 1R AZ 5
EHRAGHEM.

@AIRAL Gy VAL TR AN e () B

AIRA S S PTG b 1) 58 7 S (L (1 g AR EA T 1 F iz &, Bl
BV S S B, R T B A DAl 2 BOE U S B 2 B R
DL 2 W AR TS s BT AR UAZ 5y PN DU P IR AR G A 2

AIRAT 5y 5 et 1 AR B 10O B LALATUE T3 M BEA (1 B 7= PP At L
e R DPAL 45 KON FEAS, A5 & U7 BT I AL o) S M PR AR E o€
sy AL, AMEERE B L) RIBRA 8 1 1 .

LR LRI, AURAZ Gy b I8 77 PG 45 RANAE Sy i AT & B

RIS Dy PRk o 5 AR BRI SR DI S w] &, DI PRB Bl =) Je S KR
RO 2 288 ARG 2R 48 5 AR BB R AR AV 300 (R0 e R A A o AN 2 225

(£) KRZBEMETHEERFFEERES
AVRAE G IR 06 (K58 G 38 53 007 2 e S 2 P B i

R A i

R 5 85 T LAEE ] 2% Bt 1] 9% 2 6 R W) PP 4 25 BT A o OB 1D 3% 7 DAV 8L A VEAN K

P o
AIRAE Gy 88 7= IR VEAR 185 00 S AS By A R R BT s
Yl JII0
PRI B = VRS 1E TS =R

2% 15 AR R 100%/BEAL 606,190.10 | 606,190.10 0.00

L IR SV B S 9 o LA =y I - 12,402.57 12,402.57 0.00

Uy S EATa Ve E D 1T 0 LN Uiy 7 & a2 11,687.23 11,687.23 0.00

=a7n 630, 279.90 | 630, 279. 90 0.00

Gr LT, AT A S SV A AL 2

M. MIEENZ ZTHEFRHIEL
(EHEAHEHINED
(e TAE L1172 RS ARG e b A8 S R

W (AR« GIEZRED .
CIEATFAAT AN

CUEZF AT E BANED

CETRINDY Bl (amFRe) MADRHLE, KRB 4 7 o 3ol 2~ =] 33
S =RV R UAZ Hy I 587 PR HUR AT « DAL AECBE AT S 10 & BEAE

PP 7 VA8 00T
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(—) FF T E MR IR I
AT PP AT USRI B0 55 T o AR UG PE A LA ) e B
FEG Tkl e VPR HUN R L AR B VAN 5 i A ) B A2 5 4% 05 ANAEAE
SO LB S5 (RS BUMIR R B 06 R B, AT A 43 R A
(2 MR RRR S
YRR B A DR PPAL AR 55 1 DAl B35 1 B PR SR AT DRI S B AR T
AT SHIEAT B SN 4 DPAS O B S Bt oL, VEAS BEAT R AT G
(=) WHMERZSIHE BRIRIEXME
ASURVPAL ) I BRAR T 52 B IR 8 7 1 A REHE T (TS A, A Vs 5 4
BEAME S . PIBCDPAR AR TR T Tt e 46 AR 4R AR AL 2R
{ECIEAT VPR AR S B RO B VA 4 A b e 2 DA 451 s SR
ORI = IR, R A A o B R A (L UEAT VA
R e R A 55 5 R 6 AT DR o AR 7 DA T4 4 5 A7
MESATI I R, AR, A, AT BRI, H AR ¥
VEAN i, S T A BRI PR AR, b e P DA R (KT I AT
TUPA, BT VPA R A, VEARLR A A IR T VPR DT
i GG SEBRT L, 5 VPAG F IRAHDGHE—
(D FHEEMR2 L 1E
B VP AU SEBR VA8 P 58 0 55 2B VP A 0 Vs B — 80 VP A
e TR R AT OB AT I8 R AT St T S BRIV AN R, A T A
Vo B ATEL BREEIEIN, ST AL PP RS BRI DL VAL
2 VP A S e AV S0 B (R 1K 7 A L2 [ 55 i [ 2%
RV GE RO EN el AR, S
B REARENSI
(=) AT R S FHRE 2017 FHRANFIEF]E 5 KbR

LI PR
Bt AR B0 2007 47 10-12 J1 RV BUOUY L 55 92 B Sk DU BUSEA ) £
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2017 4F, Bf S ARSI AT sz Bt Al 1,372,522.00 T-BRJG, SEPRSZEL
1,372,522.09 T-FXJG, Z=ER4% 4 0.09 TFRIG, ZH5% K 0.00%; X4 AT
Wy F3E A 34,940.20 T-WRoG, SZBRSCEN 34,940.28 T-Rkot, 2= 544k 0.08 T

KKIT, Z=57% 4 0.00%.
2017 41, B85 AR R 2017 SEFR TN 5 SE bR s BRSSO be i, FAR T R R

PR

pr: TERIC

2017 4E 2017 4EJF
T B IR -ﬁ%ﬁi SEIRHR EREW ERE

IYON 1,372,522.00 1,372,522.09 0.09 0.00%
HA 1,012,194.20 1,012,769.26 575.06 0.06%
B KB 2,559.88 2,559.88 100.00%
L3 H 204,507.08 202,726.35 -1,780.73 -0.87%
EIH 84,000.95 83,221.79 -779.16 -0.93%
55 3 15,446.53 15,446.53 0.00%
B 58,285.31 58,365.02 79.71 0.14%
hn: BRSNS 2,797.00 2,593.56 -203.44 -7.27%
= N 1,197.11 1,073.28 -123.83 -10.34%
ZENEDSE T 59,885.20 59,885.29 0.09 0.00%
W PTARBt 24,945.01 24,945.01 0.00%
R 34,940.20 34,940.28 0.08 0.00%

2017 AR5 75 AR O B R FI0I 5 S B SR 100 1) 3 28 22 S AR I A E I B4
BRI, 35 R PR A A R 2% AR A R TR0 mh ANV B A B I s b s o,
PR ILAZ SR AT ) o FORIE ML A b o bl T 0BG O T Al W 554 15 4 i At
PR, AR ) AR S5 R s i 1 e B BB H o %2
TR URT 2R 2% 7 AR AR VSN S a3 R IR TIEI ,  AS ™ A S P 5 o

(Z2) REZFAHKRE 2018 FNE A Yt N FAi%F) i A9 A] STIR
%
1. e S ekl 2018 45 7 H 31 HMLGi5e it i
R B B e AR R RS, i 2018 4 7 H 31 H, HE% Ak

TR &IV 43 1E % TF R, SEEloN 742,149.26 TRkt (J7& A 580,605.63
Ji76), T 2018 K] 52.96%; SZHLAAE 12,867.86 T-EkIG (e
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AT 10,066.91 J370), & Tl 2018 4415 FiE 1) 27.04%.

Bfr: FRRIT
20184 1-7 H 2018 £ 2018 4F 1-7 H5EPr
W H/ _ ) ;
AR SRR B b AT He
1YPAN 742,149.26 1,401,417.89 52.96%
R 12,867.86 47,581.87 27.04%

2. ek i AREE 2018 SETIINE VSN A AL (1 ) S P

(1) &% 77 ARt PUZR EEEN BN AE 7 EE e

A ARG A I T2 AT R R R A R R B R .
TR, DRI o6 7 AR BRI 0 7 0 T il R R e e PR 1Y)
Tl G A M TGO, T REPE R AR . DA R AR A
AL IV 55 YO 1) 26y AR B AR T B0 SRt o AR B I ot A o S0 T
£ 6-9 MHAAT, IR ZHG™ (e FFFI7 REsS i, BEmES U= 5e
J2e e S TRk 4% 7 AR BB e MU MSON I  7E I 4 S DU 2 8 2 A KR
R .

I, et P AR A e i R o™ AR A ] B Ui e I 7 I A
IMAGOEE) RN IS R A, o6 /7 AR B P ARy il 2 DU 2= 3R] 2
IO EE AT AR e S DS, DU S i A AR 45 10 oy bl sy D0 2
FEENPBN L

2017 £F, A% 7 AR AR 73 REE N S F A R O T

R TRKOT
S 2017 4E
M= ILVE: ;53 2017 4%

BN 319,342.73 414,493.89 1,372,522.09
EH 84,370.17 106,642.32 359,752.84
EEvilES 26.42% 25.73% 26.21%
$ 1) 2 75,958.76 73,518.39 301,394.68
$991R) 2 FH 23.79% 17.74% 21.96%
1R 4,907.63 20,217.40 34,940.28

Hi BRI AN, 2017 AR 4% 7 AR R DU e B IO (83 v T = ZR P 1,
7T 350 IV 9% P 4 A0 8 2 /N, DRI 2R 46 1 0 8 DY 25 5 T ) 28 T o N 1 LAl
AR, R ECH A A AR 2017 4R DUZE RSBl R AR

(2) 2018 4FPYZRBEENV N S dd R HAT AT SE
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B THIT
2017 4 2018 4F

IH e TR/

19 A £ () 1-9 A -
A 958,028.20 1,372,522.09 973,291.56 1,401,417.89
BN B 69.80% 100.00% 69.45% 100.00%
e A1 14,722.88 34,940.28 22,226.01 47,581.87
R & 42.14% 100.00% 46.71% 100.00%

e 2018 47 1-9 HENVION . ¥R AR 2 v

FOBONTT T, AR R T R ER AT IRER, 2018 4F 1-9 %4 /7 AR R 1)E
WAy 973,291.56 T-MKIT, i 2018 “EAX4E TN 1,401,417.89 KK TTH EE
#1174 69.45%, 15 2017 4 [FIE IO i EERE A —

FRNE T, AR R T AR BRI, 2018 4 1-9 HAR A% R R S
HHE2) 22,226.01 T-BKIT, 5 2018 44 4F T+ A3E 47,581.87 T- Wk G ) 46.71%.
A ARG 2018 AT =R S RINE G ARR o A AR T v R 1 4] 3
T 2017 AERIKAP .

AP ARAE TN AEDIR IR SE . 2018 4F PUZR 8 7 VIS N T
BRI, R /7 AR 48 2018 4F £ R il 2 A mT sl i .
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H\H FRZBEEAR
— A RITRAMEZE=H GRIMD) REXMFTHILAY
(—) ERIERKEZITHIE
2017 412 7 6 H, KRR GHEEIHRIREE T CRATIRAME I HE = Ppill (5
48) ) . 201846 H 5 H, RIEBEGREFAIBREEZ T CRATIANIE F B i)l
ZANFEEL (B4 ) .
(Z) KRR HRH
1. KRG TR
RAE e [ LAAE 2 TR RAT e 0 19 77 2K i 20 25 PR BRSO FL 4R 7 (100206 4% 7 AR 42
100% A, - 2he 25 FRBRIF) 3 1) R AR Bt B e 46 )T AR R 100%JBA o A YR AL S 1) 1]
I, KRG AL 10 2 5FE KR E N R AEATERAT B SR A
Gy SRR U 4 S AN A IRAE 5 W SR 1R 0 7228 S A 1) 100%.. RAE
8 I SIS P 5 7= (R AN A AR TR R AT HARI A (K 77 XA, SRR E % 4
SEt 5 R I E R S RS, WA NARIRAL 5 .
2. & P ARER 10096 AL 2 M
HE 2% 1 R B 100% B AN b DAL 8 45 ot 15 98 Ze VP ik 46 22 1) . B UES R MOl
B B8 7 AR LA LR PR AL 5 ORI, AT 5 % 7 B T i A 2 I ) 2
SERFIE . 5 & TV, e /T ARG 100% BBV 4 77,485.22
Ji¥koG, Pré N 606,190.10 Jjoc GEH 7~ VEAG e H 2017 429 H 29 HA
AL T SLRR TR R A 7.8233 HT A NS4 o WU [l s 4% /1 Ak B
100%JBBLHIAZ S %4y 4 606,190.10 J5 7G.
3 XHXIMZA TR
RURAT A R R s A BTl AR i@ (A B, BiE >y 1.00
TGo AURAT BARB A A Bk H A RAEBEEE 75 Jm 2 23 30 = P IR i A
HH . &7 AR 5 RAEBE 10 % 4 FRERAE A TFRAT AR B A MG T 52
FUEH T 20 M2 5 HRAERE A ICEEAC S 1) 90%, RV 12.93 Jo/iie. e
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SEHEH AT 20 A5 HRAEBE A IBRERAT By tr=re O 2ttt H A 20 325 HR
HEBE A T EEAT By AU E AN B T 20 ANAS S0 HIRAERE A IR EEAS Sy i
A REBUBEE A E M REE H 2547 H AT IR B IR BEAS N B 1 I
AZERFAC BREFI, %05 R R RAT U db AT AR . 1 4
WE EIRLAE, RAEEE AR I ERAE A T RAT B A SCAR Ui Hl i 1 »

B ot K
P WYk
vd
SB B E
T INEK 606,190.10 468,824,515
=uin 606,190.10 468,824,515

I B RAT IRy R Bt DA [ IE i A HE R A R e . A IR 2 A BT
P a5 B BB R St P BCIUE A 5 7 S AT 3K, X7 — SR, AR e
B ERIAZ T AT U

4. B bRt e 3

PRI R AU ARG AS AT AR 1) B ARy B AE EACET AT Bz Hle
36 MHNARE L, A5 5EMIR 6 > HWUIREBREHES: 20 485 H Y
R T RATIH,, SEAL L e a6 A AR MR T AT IR I, e
BRI I A IRAE 5 IR 1K) AR IBAR BUE Y B BNIE K 6 > H o B IABRAE (L5t
FRIAMER (Bg81) ) R ILANTE IR H b Bt BE W47 AL B4 A& 1
TN % e AR IARRIA AT FLAR IR A UCAAT B H A B4 35 B0 I
IR B 7 ORI A BEAS AR I SE AT AR AR R TR BB e AR 7K
VIR IR H AR IR B 9 Jem it 2 FE I RF H AR B 0 B 39042 FEIE B 2% e A8
It BT SORE AT

(=) FRXZ ZRIKES 5T

1. AIRAT 5y W) SE s

e ATV 2 F AIRAT 5y 35 BRI M2 v A% 22 R PR 56 Behe 76 7 dk B
100% B AL I AE P RLUE RS i ) R A e 44 1 IO IBEBCAR Sl T4k T
TR AC I H , B R IRERRY, 2 [/ R AR BEd (IR B 2 o 77 ARt 100065 LK) e
TN CAGIEA B A AATATBUR S H M C R AT 3 4% 5 AR B 100% BB
UEHI AR U, RAEEBER T 587 A8 H RT3 % 77 ARt 1000580, ik
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S R AR LT AR ) — DIRCRI R L5

TEATHISA RS . (G AT T, RAEERN T 9 a8 %I H 5
JEPRGE AR UCRAT BIAHORRE 7, BFE AN BT HEE 25 v i = 45 o th L6 B4l 4
JEATS R EE R . T LSBT BB S C WU I H AR B AT il bl
Fok, I 2 S LR AR R A R AR AR DG T4 o B s PR BRI 4
RAEBEI LR BLAL T P AR T-LL W

A8 By 56 R LARE 26 7 AR B 1009 B A H [T I HER e IR o 28 A
2R A AR BAT AR BACHE R 5 IR ER B N b s

2. Sethdkft

BRARME TR G, RAEBEIBAT SCAF A S X LA i B 240 52 56 AR IR RAT
FRIAH DG T2 1 SC 55 I LA 910 5 e 4% A1 L4l 7 10 12 Ay i«

(D HRAERT L REBLT I TERDL R R TR B X R R T A7 1
e G B WTAMBGR RBCIR AR AR S BA TR R A5 R

(2) RN R T AR 8 LR B T AT IE R &8, MMAEsRa K
PR RE A T AR LN B A R A R GRS BOR B SR 4
BRE) . M. BOR. BAET s MIE R &8 O AR s A B ] e o = AR T
KRR IR F5, 4&0h BsIbeBo, Ea s RE kL TFETA
AR A RER . AT

(3) LN, e Ax b ST g 1 A W R AL B A 258 el 3 B 3
FEGEPE P AATATRUOR AR, R R AR SR PR T A B K555

(4) BE ARG YRR RIRUEIS 05 HER. 5838, AAEEBBhcs.
PR B TR

(5) REMIKCKIEAT T CRATIR M KB Wil L5 i AR Je 55,
AT AT S 52 (AT A+

(6) REAIAER CL4 7000 JEAT HEUE A IR AS T 1) Y 3B R SR 75

(7> AAEAERRN S A8 E B A S 5 1Bt « AU 8 DS BUR 328
RIS Bk, Bor RS, WAELEAT AR T BH e St i b i 4 1
%7 AR TSRS 0 [ R A R B AE I VR TA  Fhik, Jlde, ok, Bow sk

2
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(8) AAEMER L2 AR /7 AR B8 100% B0/ UEW] 5

(9) ARRA o CLRAFPTA R =I5 Msfit. VFalsllmlE, SREAMRT
D) RSN AIRAL 5y Frith KK BT 2 A B A3 58 S I 46 25 5

2) TS5 TR AIRAL 5 By B L 28 ml B AN Bt I 4% 55

3) T 55 BN AN IRAT Zy it B (R A1 TR 436 T 3 oxk Tl 2 ) il et 45 9% < 10 ) it

4) AP E W ERSAT iy S BR8] B b T4 A2 58 i

5) K 4% /5 AR EEIAF R NT 625,000,000 KR IGHR T HISCIR T 2 A AR 5 4%
HITER G

6) AURAZ Ty ¥ 1t SR AT 1A At 2 B (R BURF R 1 B3 = 7 M S ik 1 ml

=
Elic

(10) X2y AR C Rt -
(M) ERESLEMRIRE
WO E £ 7 AR B 100% AL, ANiP S 2% = AR EE AT 55 AR AR T, J5ih
FE £ 7T AR AT R TR 45 75 B 7= A8 E1 H IS ATD AR Hh 2 2% 7 AR B8 A R 7K
.
W2 2% 75 AR B 100% IAUANID S 2828 o ARER IR T2 B, i Pl a8 o AR B8
HEAT1 02 ARG A8 5 H S AT AR thhe & o R R AR B JBEAT BB 157 3l & Al
(F) SEHREERSAE
TEIIEIAN, OSBS5BI~ P A I, R DL EE LT, W E— 7T
M5 T R TR — T TS (SR EAN R T A OC 2R, Rk
WYL LR A AU U T R ARAT NS, WSy —J7 BT T AR AR L o
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facilities and services
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WA KMG REFBEFAT BHRE KM EHAEA FEEHEH RESSNERREEEH
FF . TRIE IR
B FiEH ERFFEA R S ey R =1 FA ERIRE
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
1| mE g _ 47 | DE19843921A1 | 2018.09.24 SR
GmbH Kunststoffformteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
2 | HA J . L H] | 2000-573898 2019.09.21 AL
GmbH Kunststoffformteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
3 | £H g . L] | 0010412 2019.09.21 AL
GmbH Kunststoffformteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
4 | hnEK J . LA | 2,345,130 2019.09.21 PR
GmbH Kunststoffformteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
5 | #HH ¢ . %] | 10-2001-0075358 2019.09.21 AL
GmbH Kunststoffformteilen
KR % A1) | Krauss-Maffei Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
6 l EP 1115547 Al 2019.09.21 %
5 Kunststofftechnik GmbH Kunststoffformteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
7 7 [ g . EH EP 1115547 Al 2019.09.21 PR
GmbH Kunststoffformteilen
Krauss-Maffei Verfahren zum Herstellen von beschichteten
8 YE I EP 1115547 Al 2019.09.21 %
IR Kunststofftechnik GmbH Kunststoffformteilen A B
Krauss-Maffei Verfahren zum Herstellen von beschichteten
9 y [ EP 1115547 Al 2019.09.21 %
iaH Kunststofftechnik GmbH Kunststoffformteilen A B
Krauss-Maffei Verfahren zum Herstellen von beschichteten
10 | moH . . l EP 1115547 BA 2019.09.21 7
NA Kunststofftechnik GmbH Kunststoffformteilen A B
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu r _
11 | & J . not . 4] | DE 19937200 2019.08.06 AL
GmbH Horizontalspritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu r _
12 | £H g ) ) g ) . 4] | 2001-0051193 2020.08.04 PR
GmbH Horizontalspritzgief3naschine
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KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu .
13 | &k J . no’ . LR | 2,346,494 2020.08.04 B
GmbH Horizontalspritzgief3naschine
Kk % F] | Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu B
14 Al | EP 1119449 2020.08.04 %
Jr) Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu o
15 | B A J ) _g . . LA] | 1119449 2020.08.04 B
GmbH Horizontalspritzgiel3naschine
Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu =
16 | #t ] | 1119449 2020.08.04 :
" Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgiel3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu o
17 | J _ nar _ LF] | 1119449 2020.08.04 AL
GmbH Horizontalspritzgiel3naschine
. Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu -
18 |7 | 1119449 2020.08.04 X
= Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgiel3naschine A B
Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu _
19 | BAH . . L . | | 1119449 2020.08.04 3
KA Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgief3naschine A B
i W L Al Dreheinrichtung fu =
20 WA Al Krauss Maffei GmbH _ o’ . LR | EP 1264674 2020.08.04 B
J51 Horizontalspritzgiel3naschine
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu _
21 | sl | . o . A | EP 1264674 2020.08.04 B
GmbH Horizontalspritzgief3naschine
Dreheinrichtung fu =
22 | il Krauss Maffei GmbH _ no’ . LR | EP 1264674 2020.08.04 B
Horizontalspritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu o
23 | fE[E g ) .g ) ) LF| | EP 1264674 2020.08.04 B
GmbH Horizontalspritzgiel3naschine
Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu -
24 | | | EP 1264674 2020.08.04 X
% Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgiel3naschine A 2L
Krauss-Maffei Dreheinrichtung fu =
25 | KA | | EP 1264674 2020.08.04 X
A Kunststofftechnik GmbH Horizontalspritzgiel3naschine G B
Wi #] | KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu -
26 ] | EP 1484153 A2 2020.08.04 X
J) GmbH Horizontalspritzgiel3naschine G B
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KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu Tr _
27 | mR 9 _ ngr _ 4| | EP 1484153 A2 2020.08.04 L
GmbH Horizontalspritzgief3naschine
Dreheinrichtung fu Tr _
28 | Fit: Krauss Maffei GmbH . ) d ) . HH| | EP 1484153 A2 2020.08.04 B
Horizontalspritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung fu Tor _
29 | fE[E g . _g . . LH| | EP 1484153 A2 2020.08.04 PR
GmbH Horizontalspritzgiel3naschine
. . Dreheinrichtung fu Tor _
30 | vEH Krauss Maffei GmbH . . g . . LH| | EP 1484153 A2 2020.08.04 PR
Horizontalspritzgiel3naschine
Dreheinrichtung fu Tr _
31 | BOAA Krauss Maffei GmbH . . g ) . L | EP 1484153 A2 2020.08.04 PR
Horizontalspritzgiel3naschine
KraussMaffei Technologies _
32 | EH GmbH g Regenerierung einer Extruderschnecke H| | 20020136083 2020.10.25 AL
KraussMaffei Technologies _
33 | SmbH ¢ Regenerierung einer Extruderschnecke LH) | CN 1379709A 2020.10.25 FERL
KR E A | Krauss-Maffei ) . B
34 Regenerierung einer Extruderschnecke l EP 1425152 2020.10.25 %
i Kunststofftechnik GmbH g g A B
KraussMaffei Technologies A
35 | B GmbH J Regenerierung einer Extruderschnecke L | EP 1425152 2020.10.25 A
KraussMaffei Technologies A
36 | k[ SmbH ¢ Regenerierung einer Extruderschnecke LA | EP 1425152 2020.10.25 FERL
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender _
37 | InEKX g P g L R 2,405,622 2021.4.12 AL
GmbH Plastifiziereinheit
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender _
38 | EH g P g L R 2003-0071073 2021.4.12 PR
GmbH Plastifiziereinheit
KK ] | KraussMaffei Technologies | Spritzgiel3naschine mit kontinuierlich arbeitender _
39 Wi e Al g P g L L) EP 1280648 Al 2021.4.12 PR
5 GmbH Plastifiziereinheit
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender _
40 | Bl J pritzg LR | EP 1280648 Al 2021.4.12 PR

GmbH

Plastifiziereinheit
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KraussMaffei Technologies

Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender

41 | fffE Al | EP 1280648 Al 2021.4.12 %
R GmbH Plastifiziereinheit A B
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender .
42 | 1l : pri ztemnasen L | DE 10066145.9 2020.04.14 B
GmbH Plastifiziereinheit
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit kontinuierlich arbeitender US-2008-007919 -
13 | Oies | oprizgiemneen i 2026.09.29 Bk
GmbH Plastifiziereinheit 6-Al
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung und Verfahren zur Beschickung der =
44 | J erng Hne v - cxind LR | 2003-0063520 2021.05.18 AL
GmbH Plastifiziereinheit einer Spritzgief3naschine
Kk & F | Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Beschickung der -
45 | | EP 1289730 Al 2021.05.18 g
Jr) Kunststofftechnik GmbH Plastifiziereinheit einer Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies Vorrichtung und Verfahren zur Beschickung der
46 | B f) GmbH J Plastifiziereinheit einer Spritzgienaschine L F | EP 1289730 A1 2021.05.18 A
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung und Verfahren zur Beschickung der A
47 | 18 ’ e e L - LR | EP 1289730 AL 2021.05.18 H
GmbH Plastifiziereinheit einer Spritzgief3naschine
. Krauss-Maffei \orrichtung und Verfahren zur Beschickung der A
48 | ; ] | EP 1289730 Al 2021.05.18 %
= Kunststofftechnik GmbH Plastifiziereinheit einer Spritzgief3naschine A 2L
. Krauss-Maffei \orrichtung und Verfahren zur Beschickung der A
49 | BEORH . e o ) ] | EP 1289730 Al 2021.05.18 %
A Kunststofftechnik GmbH Plastifiziereinheit einer Spritzgief3naschine A 2L
R YN ] | KraussMaffei Technologies B
50 E}%\”?ﬂ SmbH ¢ Einspritzaggregat fu" r eine Spritzgie3naschine LA | EP 1162053 A2 2021.05.25 FERL
KraussMaffei Technologies -
51 | EH GmbH g Einspritzaggregat fu" r eine SpritzgieRnaschine X | EP 1162053 A2 2021.05.25 AL
KraussMaffei Technologies =
52 | fH[H GmbH g Einspritzaggregat fu' r eine Spritzgief3naschine LF| | EP 1162053 A2 2021.05.25 B
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von =
53 | fnEEK J : . SHng LR | 2,424,422 2021.09.28 L
GmbH dickwandigen Formteilen
54 | [ KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von | %% | CN 1466511A 2021.09.28 B
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GmbH dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
55 | HAS J ) . ) J L | 2002-534059 2021.09.28 R
GmbH dickwandigen Formteilen
WM A | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
56 o Al g . . ) g 4 | EP 1332033 Al 2021.09.28 B
JR) GmbH dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
57 | B J _ ) . g LH | EP 1332033 Al 2021.09.28 AL
GmbH dickwandigen Formteilen
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
58 | Hijt: Krauss Maffei GmbH . . . g +H| | EP 1332033 Al 2021.09.28 AL
dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
50 | 4 gles | _ cung “f| | EP1332033A1 | 2021.09.28 FEAL
GmbH dickwandigen Formteilen
Krauss-Maffei Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von =
60 |y l EP 1332033 Al 2021.09.28 %
= Kunststofftechnik GmbH dickwandigen Formteilen A B
Krauss-Maffei Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von A
61 | =AH . . . . | | EP 1332033 A1 2021.09.28 ¥
AA Kunststofftechnik GmbH dickwandigen Formteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
62 | itk ¢ . . . g EH| | 1060329A 2021.09.28 PR
GmbH dickwandigen Formteilen
K ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
63 = F g . . . g EH| | EP 1533099 Al 2021.09.28 PR
Jr) GmbH dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
64 | B J . . . J LA | EP 1533099 Al 2021.09.28 AL
GmbH dickwandigen Formteilen
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
65 | Fijt: Krauss Maffei GmbH . . . g H| | EP 1533099 Al 2021.09.28 AL
dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und \orrichtung zum Herstellen von _
66 | fii[H g . . ) g LH] | EP 1533099 Al 2021.09.28 B
GmbH dickwandigen Formteilen
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von _
67 | ¥EH Krauss Maffei GmbH . . . g H| | EP 1533099 Al 2021.09.28 PR
dickwandigen Formteilen
68 | = AKA KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von | %&7#] | EP 1533099 Al 2021.09.28 B
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GmbH dickwandigen Formteilen
KraussMaffei Technologies US-2003-014798 _
69 | E[H g Spritzgiel3naschine mit Steuersystem LA 2023.01.27 BRL
GmbH 4-Al1
Ky & Al | Krauss-Maffei . . _
70 SpritzgiefAmaschine mit Steuersystem ! EP 1335256 Al 2023.02.01 :
a1 Kunststofftechnik GmbH pritzg Y A B
KraussMaffei Technologies _
71 | A GmbH g SpritzgieBnaschine mit Steuersystem X | EP 1335256 Al 2023.02.01 AL
KraussMaffei Technologies _
72 | fHEE GmbH g Spritzgie3naschine mit Steuersystem X | EP 1335256 Al 2023.02.01 AL
. KraussMaffei Technologies o . . _
73 | EH GmbH g Spritzgie3naschine mit Steuersystem +H| | EP 1335256 Al 2023.02.01 AL
Krauss-Maffei
74 | BEAH . Spritzgiel3naschine mit Steuersystem l EP 1335256 Al 2023.02.01 i
A Kunststofftechnik GmbH pritzg y A B
. . . Formverriegelungsvorrichtung einer
KRN ] | KraussMaffei Technologies o ; L . _
75 E}% M A GmbH g SpritzgieRnaschine mit einer zugu ~ bertragenden | % #] | EP 1343975 A1 2021.11.15 AL
h Befestigungsvorrichtung
KraussMaffei Technologies Formverriegelungsvorrichtung einer
76 | A GmbH J Spritzgie3naschine mit einer zugu ~ bertragenden | %] | EP 1343975 Al 2021.11.15 PERL
Befestigungsvorrichtung
KraussMaffei Technologies Formverriegelungsvorrichtung einer
77 | fEE GmbH g Spritzgienaschine mit einer zugu ~ bertragenden | % | EP 1343975 Al 2021.11.15 B
Befestigungsvorrichtung
e ] | Krauss-Maffei Verfahren zum Sichern von Gefahrenbereichen an _
78 Wi Al . . . R EP 1321277 Al 2022.12.07 PR
J5) Kunststofftechnik GmbH Spritzgief3naschinen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Sichern von Gefahrenbereichen an _
79 | Wb R g o _ LA | EP 1321277 Al 2022.12.07 AL
GmbH Spritzgief3naschinen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Sichern von Gefahrenbereichen an _
80 | ffi[E g LR EP 1321277 Al 2022.12.07 AL

GmbH

Spritzgief3naschinen
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Krauss-Maffei

Verfahren zum Sichern von Gefahrenbereichen an

8L | BAH . o i F) | EP 1321277 Al 2022.12.07 %
AA Kunststofftechnik GmbH Spritzgief3naschinen A B
KK N ] | KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit Wendeplatte (Stamm mit _
82 WA Al J prizg P ( LA | EP 1281500 2022.06.26 R
J&) GmbH 1,2,3,und 4)
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit Wendeplatte (Stamm mit _
83 | HihF) J pritzg P ( £F| | EP 1281500 2022.06.26 B
GmbH 1,2,3,und 4)
Spritzgiel3naschine mit Wendeplatte (Stamm mit _
84 | Bt Krauss Maffei GmbH. pritzg platte ( £ | EP 1281500 2022.06.26 e
1,2,3,und 4)
KraussMaffei Technologies | Spritzgief3naschine mit Wendeplatte (Stamm mit _
85 | fH[H g pritzg P ( +F| | EP 1281500 2022.06.26 B
GmbH 1,2,3,und 4)
e ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Regeln des Dosiervorgangs einer _
86 LA g o . g gang L | EP 1465761 Al 2022.11.06 B
Jr) GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Regeln des Dosiervorgangs einer _
87 | A J o . J gang LA | EP 1465761 Al 2022.11.06 AL
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Regeln des Dosiervorgangs einer _
88 | fii[x J o . J gang LA | EP 1465761 Al 2022.11.06 AL
GmbH Spritzgief3naschine
R YN ] | KraussMaffei Technologies B
89 E}%\”?ﬂ SmbH ¢ Regelverfahren fu' r eine Spritzgie3naschine LA | EP 1412157 Al 2022.07.18 FERL
KraussMaffei Technologies A
90 | HHhF GmbH J Regelverfahren fu" r eine Spritzgienaschine L | EP 1412157 Al 2022.07.18 A
KraussMaffei Technologies _
91 | f[H GmbH g Regelverfahren fu' r eine Spritzgiel3naschine L | EP 1412157 Al 2022.07.18 B
KraussMaffei Technologies _
92 | BEKRH GmbH 9 Regelverfahren fu' r eine Spritzgiel3naschine L | EP 1412157 Al 2022.07.18 B
KraussMaffei Technologies _
93 | HA& GmbH g Regelverfahren fu" r eine Spritzgie3naschine EF) | 2003-515365 2022.07.18 PR
KK ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von Elektrodenplatten _
94 Wi e A n ! g z.u . ung V_ . P H| | EP 1317009 A2 2022.11.28 AL
J) GmbH durch Spritzgief®n aus mit Graphit od.dgl.
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beladenem Kunststoff
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von Elektrodenplatten
95 | fli[E GmbH g durch Spritzgie@n aus mit Graphit od.dgl. | %7#] | EP 1317009 A2 2022.11.28 FZRL
beladenem Kunststoff
KraussMaffei Technologies -
96 | fli[E GmbH J Messvorrichtung | | DE 10114006 Al 2021.03.22 FERL
KraussMaffei Technologies =
97 | fH[H GmbH g Verfahren zum Herstellen von PET-Vorformlingen %F| | DE 10160810 Al 2021.12.11 B
KraussMaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger DE  10141858.2
98 | fti[H GmbH ¢ Kunststoff-Formteile, insbesondere | LAl AL ' 2021.08.27 R
Kunststoffscheiben
, Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
W L F) | KraussMaffei Technologies B
99 BCH A 9% | Kunststoff-Formteile, insbesondere | L] | EP 1423248 Al 2022.08.14 R
Jr) GmbH .
Kunststoffscheiben
KraussMaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
100 | ZEH GmbH g Kunststoff-Formteile, insbesondere | & A| | US2004/0217502 2022.08.14 AL
Kunststoffscheiben
Verfahren ~ zum Herstellen  fl&henartiger
WP A | KraussMaffei Technologies . ) 4
101 E}% M A GmbH g Kunststoff-Formteile, insbesondere | %] | EP 2289686 Al 2022.08.14 AL
h Kunststoffscheiben
KraussMaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
102 | B GmbH J Kunststoff-Formteile, insbesondere | LAl | EP 1423248 Al 2022.08.14 B
Kunststoffscheiben
. . Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
- KraussMaffei Technologies . ) _
103 | Hit: GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | L] | EP 1423248 Al 2022.08.14 AL
Kunststoffscheiben
$E 50 JR | KraussMaffei Technologies | Verfahren  zum  Herstellen  fl&henartiger o
104 ! EP 1423248 Al 2022.08.14 %
GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere G B
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Kunststoffscheiben
. . Verfahren  zum Herstellen  fl&henartiger
, KraussMaffei Technologies . . o
105 | fH[EH GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | & F| | EP 1423248 Al 2022.08.14 PR
Kunststoffscheiben
KraussMiaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
106 | PH¥L GmbH g Kunststoff-Formteile, insbesondere | &7%] | EP 1423248 Al 2022.08.14 PR
Kunststoffscheiben
. . Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
. KraussMaffei Technologies . . _
107 | ¥EH GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | L F] | EP 1423248 Al 2022.08.14 AL
Kunststoffscheiben
. . Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
. KraussMaffei Technologies . . _
108 | 2= KH) GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | % A] | EP 1423248 Al 2022.08.14 PR
Kunststoffscheiben
KraussMiaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
109 | Wrygf%oe GmbH g Kunststoff-Formteile, insbesondere | E&H] | EP 1423248 Al 2022.08.14 AL
Kunststoffscheiben
KraussMaffei Technologies Verfahren ~ zum Herstellen  fl&henartiger
110 | B A GmbH g Kunststoff-Formteile, insbesondere | & F] | EP 2289686 Al 2022.08.14 PR
Kunststoffscheiben
Verfahren Zum Herstellen fl&henartiger
#E 7 LA | KraussMaffei Technologies _ _ g B
111 Kunststoff-Formteile, insbesondere | % F| | EP 2289686 Al 2022.08.14 PR
GmbH )
Kunststoffscheiben
. . Verfahren ~ zum Herstellen  fl&henartiger
, KraussMaffei Technologies . . o
112 | 4 [E GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | % F| | EP 2289686 Al 2022.08.14 PR
Kunststoffscheiben
KraussMaffei Technologies Verfahren ~ zum  Herstellen  fl&henartiger
u i i _
113 | PHEES g Kunststoff-Formteile, insbesondere | & F| | EP 2289686 Al 2022.08.14 PR

GmbH

Kunststoffscheiben
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. . Verfahren ~ zum Herstellen  fl&henartiger
. KraussMaffei Technologies . . ,
114 | ¥LH GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | LF] | EP 2289686 Al 2022.08.14 R
Kunststoffscheiben
. . Verfahren ~ zum Herstellen  fl&henartiger
. KraussMaffei Technologies . ) _
115 | & KA GmbH Kunststoff-Formteile, insbesondere | %4 | EP 2289686 Al 2022.08.14 R
Kunststoffscheiben
KraussMiaffei Technologies Verfahren zum Herstellen fl&henartiger
116 | Witk o GmbH J Kunststoff-Formteile, insbesondere | % H| | EP 2289686 Al 2022.08.14 R
Kunststoffscheiben
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Ku ™ hlen von -
117 | [ g 1chting | | DE 10161168 2021.12.13 AL
GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Ku ™ hlen von -
118 | J . J LA | CN 1602245A 2022.12.03 R
GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten
Wi A | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Ku ~ ~ hlen von -
119 ! EP 1458547 2022.12.03 %
Jr) GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Ku ™ hlen von A
120 | HHh A J . g M| | EP 1458547 2022.12.03 FZAL
GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Ku ™ hlen von A
121 | +HIL g . g M| | EP 1458547 2022.12.03 FZAL
GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten
Krauss-Maffei Verfahren und Vorrichtung zum Ku ™ hlen von B
122 | {24 : _ ] | 2004121221 2022.12.03 7
(g Kunststofftechnik GmbH platten- oder bahnf&migen Substraten A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zur Befu" llun einer DE 19957514.2 _
123 | i J e J £ 2019.11.03 B
GmbH Spritzgussmaschine Al
KraussMaffei Technologies _
124 | ffi[H GmbH J Compounder-Spritzgief3naschine LF] | DE 10152244 Al 2021.10.23 B
KraussMaffei Technologies US-2003-007582 _
125 | & J Compounder-Spritzgief3naschine LA 2022.10.22 B
GmbH 1-Al
126 | Wk Y1 % F) | KraussMaffei Technologies | Compounder-SpritzgieRmaschine LF| | EP 1306187 Al 2022.09.12 A
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JRi GmbH
KraussMaffei Technologies _
127 | B A GmbH g Compounder-SpritzgieRnaschine L] | EP 1306187 Al 2022.09.12 PERL
Krauss-Maffei
128 | Fi -Spritzgi hi ! EP 1306187 Al 2022.09.12 %
i =t Kunststofftechnik GmbH Compounder-Spritzgie3naschine LR 30618 022.09 AL
KraussMaffei Technologies o
129 | 7 [H GmbH g Compounder-Spritzgienaschine L] | EP 1306187 Al 2022.09.12 R
KraussMaffei Technologies -
130 | ¥£H GmbH g Compounder-Spritzgie3naschine L] | EP 1306187 Al 2022.09.12 PR
. Krauss-Maffei L ) _
131 | E KA Compounder-Spritzgie3naschine L] | EP 1306187 Al 2022.09.12 PR

Kunststofftechnik GmbH

Krauss-Maffei
132 & _ Compounder-Spritzgie@naschine | | EP 1306187 A1 2022.09.12 -
IR Kunststofftechnik GmbH P pritzg Al B

KraussMaffei Technologies

133 | ffi[H SmbH Schnecke fu" r Ein-Schnecken-Extruder +£F] | DE 10253225 A1l 2022.11.15 AL
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
134 | fH [ g .g +7%] | DE 10221558 A1 2022.05.15 PR
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
135 | hE & g 9 L7 | 1238111 2023.04.30 R
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
136 | g .g L | CN 1646295A 2023.04.28 PR
GmbH Kunststoffartikeln
Ll ] | KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
137 | A g 9 L7 | EP 1506080 Al 2023.04.28 S
5 GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
138 | B A J _g L | EP 1506080 Al 2023.04.28 AL
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von _
139 | Hit: g _g H| | EP 1506080 Al 2023.04.28 PR
GmbH Kunststoffartikeln
140 | 7 [E KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von | &%) | EP 1506080 Al 2023.04.28 B
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GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von o
141 | ARG J ' LF] | EP 1506080 Al 2023.04.28 R
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von -
142 | AA g 9 LR | 2004-504704 2023.04.28 AL
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von =
143 | (¥ J 9 £ | 10/984,069 2023.04.28 R
GmbH Kunststoffartikeln
KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug und Verfahren zum Herstellen von US-2007-007545 -
144 | S |H ! 2026.08.30 g
*H GmbH Kunststoffartikeln A 7TAl B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur  Sicherung der gedffneten US-2003-014329 -
145 | 3:[H : onung el slenening o 9 = 2022.12.23 K
GmbH SchliefZinheit einer Spritzgiel3naschine 9-Al
MKy % | | Krauss-Maffei Vorrichtung  zur  Sicherung der geéffneten _
146 | | EP 1321278 Al 2022.12.07 X
JA) Kunststofftechnik GmbH Schliefinheit einer Spritzgiel3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur  Sicherung der gedfneten =
147 | BHLA | | EP 1321278 Al 2022.12.07 X
RAF GmbH SchliefZinheit einer Spritzgiel3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur  Sicherung der gedfneten _
148 | f[H] S . . | | EP 1321278 Al 2022.12.07 %
e GmbH Schlief®inheit einer Spritzgiel3naschine A 2L
. KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur  Sicherung der gedfneten _
149 | i ] | EP 1321278 Al 2022.12.07 4
= GmbH Schlief®inheit einer Spritzgiel3naschine A 2L
. Krauss-Maffei Vorrichtung  zur  Sicherung der gedfneten -
150 | S KA . C N . ] | EP 1321278 Al 2022.12.07 5
AA Kunststofftechnik GmbH SchliefZinheit einer Spritzgiel3naschine A 2L
RN ] | KraussMaffei Technologies . . . -
151 AR g Platte fu" r eine Spritzgiel3naschine EH| | EP 1497096 Al 2023.04.02 AL
JRi GmbH
KraussMaffei Technologies =
152 | B Hb A GmbH J Platte fu' r eine Spritzgiemaschine LA | EP 1497096 Al 2023.04.02 AL
KraussMaffei Technologies =
153 | f#i 5 GmbH g Platte fu" r eine Spritzgiel3naschine LF] | EP 1497096 Al 2023.04.02 PR
154 | =R Krauss-Maffei Vorrichtung zum Sch&amen , inshesondere zur L | MI2002A-001810 | 2022.08.09 B
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Kunststofftechnik GmbH Verwendung fu ~ r die Herstellung von
Ku" him.beln
KraussMaffei Technologies | Steuerungssysteme fu™ r Kunststoff verarbeitende -
155 | fifi [ J . gssy F] | DE 10302878 Al 2023.01.25 PR
GmbH Maschinen
egeplast international | Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von _
156 | f[E] gep g g LF] | DE 19843339.5 2018.09.22 PR
GmbH Kunststoffrohren
Ky & A | Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von o
157 | 1115551 2019.08.24 :
Jai Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren A B
Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von -
158 | Fijt: l EP 1115551 2019.08.24 %
& Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren A B
. Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von -
159 PE ! 1115551 2019.08.24 %
PIEE Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren Al B
. Krauss-Maffei \orrichtung und Verfahren zur Herstellung von A
160 | Z§F2% l EP 1115551 2019.08.24 3
Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren A B
Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von =
161 | Z/R= l EP 1115552 2019.08.24 3
e Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren A B
Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von .
162 | ZAH ) | EP 1115553 2019.08.24 54
A Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren A B
163 | i Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von 5 | EP 1115554 2019.08.24 KR
k Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren o >
164 | Krauss-Maffei Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von £ | EP 1115555 2019.08.24 2
s Kunststofftechnik GmbH Kunststoffrohren R
el ] | KraussMaffei Technologies | Verfahrenfu = r eine abbildtreue, visuelle _
165 AR 9 i LH] | EP 1576673 A2 2023.11.08 PR
J5) GmbH Fernbedienung
KraussMaffei Technologies | Verfahrenfu ~ r eine abbildtreue, visuelle _
166 | Bk A g . LA | EP 1576673 A2 2023.11.08 PR
GmbH Fernbedienung
KraussMaffei Technologies | Verfahrenfu ~ r eine abbildtreue, visuelle _
167 | #[H 9 _ L | EP 1576673 A2 2023.11.08 B
GmbH Fernbedienung
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KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer _
168 | P4 g ) _y ) g LA | Pl0418673-7 2024.04.03 PR
GmbH Spritzgief3naschine
X ] | KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer _
169 Wil A 9 ) _y ) g LA | EP 1738446A1 2024.04.03 R
Jr) GmbH Spritzgie3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku' hlsystem fu die  Steuerun einer _
170 | s J g _ 9 R | EP1738446A1 |  2024.04.03 R
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku' hlsystem fu die  Steuerun einer _
171 | $Ew g . -y . g LH| | EP 1738446 Al 2024.04.03 PR
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer _
172 | [H g Y _ g LH] | EP 1738446 Al 2024.04.03 R
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer _
173 | v g , .y . g LR | EP 1738446 Al 2024.04.03 AL
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku' hlsystem fu die  Steuerun einer _
174 | [ g ey _ g 47 | EP 1738446 Al 2024.04.03 A
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku' hlsystem fu die  Steuerun einer _
175 | 497 R g ey _ g 47 | EP 1738446 Al 2024.04.03 A
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku' hlsystem fu die  Steuerun einer A
176 | EHA g ey , g LR | EP 1738446 Al 2024.04.03 R
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer A
177 | B4 ek g ) .y . g X | EP 1738446 Al 2024.04.03 PR
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Ku™ hlsystem fu die  Steuerun einer _
178 | Wrgfkod J . .y . g LR | EP 1738446 Al 2024.04.03 PR
GmbH Spritzgief3naschine
Krauss-Maffei Ku" hlsystem fu die  Steuerung einer PA/a/2006/01136 -
179 E I 2024.04.03 %
i Kunststofftechnik GmbH Spritzgief3naschine A 7 2L
Kk ¥ & A | Krauss-Maffei ) B
180 Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren I EP 1115550 2019.08.24 %
5 Kunststofftechnik GmbH g g A B
Krauss-Maffei _
181 | Ft: Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren LA] | EP 1115550 2019.08.24 B

Kunststofftechnik GmbH
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Krauss-Maffei
182 | B KM . Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren A EP 1115550 2019.08.24 %
KA Kunststofftechnik GmbH g g oA B
egeplast international _
183 | [ GngH Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren LF| | DE 19843340 2019.09.22 B
B 4 R egeplast international
184 o GmbH, Krauss-Maffei | Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren HH| | EP 1249331 2019.08.24 PR
i Kunststofftechnik GmbH
185 | %t Krauss-Maffel Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren X | EP 1249331 2019.08.24 AL
E Kunststofftechnik GmbH g g R >
186 | = KA Krauss-Maffel Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren X | EP 1249331 2019.08.24 AL
= . .08.
Kunststofftechnik GmbH g g >
187 | i Krauss-Maffei Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoffrohren X | EP 1249331 2019.08.24 AL
s Kunststofftechnik GmbH g g A >
Nk ¥ & A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von -
188 | | EP 1599327 Al 2024.01.23 X
Jr) GmbH mehrkomponentigen Kunststoffformteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von .
189 | B A . ) ] | EP 1599327 A1l 2024.01.23 %
RAF GmbH, plasmatreat GmbH | mehrkomponentigen Kunststoffformteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von .
190 | 4 . . | | EP 1599327 Al 2024.01.23 %
e GmbH, plasmatreat GmbH | mehrkomponentigen Kunststoffformteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verbundbauteil mit teilbeweglichen Elementen und =
101 | 4 9 g %] | DE 10308727.3 2023.02.28 AL
GmbH Verfahren zu dessen Herstellung
KraussMaffei Technologies | Hybrid-Einspritzeinheit und Spritzgief3naschine -
192 | fi [ J yor prifzeimnett e >pritzg 4| | DE 10318958.0 2023.04.26 PR
GmbH mit einer Hybrid-Einspritzeinheit
, KraussMaffei Technologies . . _ . o
193 | f [ GmbH Ru" ckstr.msperre fu" r Spritzgief3naschinen L | DE 10309973 Al 2023.03.07 B
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
194 | J kompakten Polyurethan | %7#] | CN 1723119A 2024.03.04 AL

GmbH

(PUR)-Versiegelungsschicht
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Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
KM & ) | KraussMaffei Technologies g B
195 e GmbH kompakten Polyurethan | % #] | EP 1601520 2024.03.04 AL
"’ (PUR)-Versiegelungsschicht
. . Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
, KraussMaffei Technologies o
196 | fli[E GmbH kompakten Polyurethan | %% | EP 1601 520 2024.03.04 FZRL
(PUR)-Versiegelungsschicht
KraussMiaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
197 | £H GmbH J kompakten Polyurethan | &F] | EP 1601520 2024.03.04 AL
(PUR)-Versiegelungsschicht
KraussMiaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
108 | FR | - 91 | | ompakten Polyurethan | % | EP 1601520 2024.03.04 et
(PUR)-Versiegelungsschicht
. . Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit einer
. KraussMaffei Technologies -
199 | & KA GmbH kompakten Polyurethan | &F] | EP 1601520 2024.03.04 AL
(PUR)-Versiegelungsschicht
KraussMaffei Technologies o
200 | [ b 9% | Kalibriereinrichtung 4F| | DE10323543A1 | 2023.05.24 AL
KraussMaffei Technologies .
201 | &K GmbH J Kalibriereinrichtung LR | 2,526,703 2024.05.11 B
KraussMaffei Technologies .
202 | GmbH g Kalibriereinrichtung 4L | CN 1780725A 2024.05.11 A
R YN ] | KraussMaffei Technologies B
203 R ¢ Kalibriereinrichtung L | EP 1631436 2024.05.11 A
J5 GmbH
KraussMaffei Technologies _
204 | fh[E] GmbH J Kalibriereinrichtung L | EP 1631436 2024.05.11 A
KraussMaffei Technologies o
205 | LLAIMS GmbH J Kalibriereinrichtung LH| | EP 1631436 2024.05.11 B
206 | KA KraussMaffei Technologies | Kalibriereinrichtung LH| | EP 1631436 2024.05.11 FRL
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GmbH
KraussMaffei Technologies .
207 | faf % GmbH J Kalibriereinrichtung L F | EP 1631436 2024.05.11 A
KraussMaffei Technologies -
208 | ustdl | 91 Kalibriereinrichtung ] | EP 1631436 2024.05.11 R
KraussMaffei Technologies =
200 | % ot 9% | Kalibriereinrichtung L | EP 1631436 2024.05.11 AL
KraussMaffei Technologies -
210 | WHRW | 951 Kalibriereinrichtung L# | EP 1631436 2024.05.11 AL
KraussMaffei Technologies -
a1 | kadE | O 9% | Kalibriereinrichtung L | EP 1631436 2024.05.11 S
Krauss-Maffei
212 | B i Kalibriereinrichtun ] | 2005140565 2024.05.11 %
gl Kunststofftechnik GmbH g A 2L
KraussMaffei Technologies US-2006-007137 =
213 | 3E[H g Kalibriereinrichtung LR 2024.05.11 PR
GmbH 2-Al
KraussMaffei Technologies DE 103 24 475 =
214 | {H[H J Kalibriereinrichtung L F 2023.05.30 2R
GmbH Al
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von .
215 | Bl ] | AT 503.682 2027.05.29 %
Gl GmbH beschichteten Kunststoffformteilen A 2L
Wi & ) | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von -
216 ! EP 1812218 Al 2025.10.06 %
Jr) GmbH unterschiedlich beschichteten Kunststoffformteilen A 2L
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von -
217 | A ! EP 1812218 Al 2025.10.06 %
RHF GmbH unterschiedlich beschichteten Kunststoffformteilen A 2L
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von =
218 | fHi[H ! EP 1812218 Al 2025.10.06 %
e GmbH unterschiedlich beschichteten Kunststoffformteilen G B
. KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von =
219 | ¥ ! EP 1812218 Al 2025.10.06 %
4 GmbH unterschiedlich beschichteten Kunststoffformteilen G B
220 | stk | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von | &7 | EP 1812218 Al 2025.10.06 B
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GmbH unterschiedlich beschichteten Kunststoffformteilen
KraussMaffei Technologies DE
221 | fH[E GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LF| | 102004041689 2024.08.27 B
Al
KraussMaffei Technologies _
222 | InEk GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen HH| | 2,576,836 2025.06.21 PR
KraussMaffei Technologies _
223 | GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen F] | CN 101022933A 2025.06.21 PR
KraussMaffei Berstorff
W L F | GmbH, ) . . _
224 Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen l EP 1784296 Al 2025.06.21 %
Jr) KraussMaffei Technologies g g pritzg A B
GmbH
KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . _
225 | B . .| Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LR | EP 1784296 Al 2025.06.21 AL
KraussMaffei Technologies
GmbH
" KraussMaffei Technologies . ) . A
226 | Fii 1 SmbH Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LR | EP 1784296 Al 2025.06.21 AL
KraussMaffei Technologies A
227 | fh[H SmbH ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . _
228 | H:H ) | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Technologies
GmbH
KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . -
229 | BE[H ) | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Technologies
GmbH
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KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . -
230 | AR EE i | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen L | EP 1784296 Al 2025.06.21 BRL
KraussMaffei Technologies
GmbH
Krauss-Maffei MX/a/2009/0108
231 | &4 H Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen Al 2025.06.21 i
Sk} Kunststofftechnik GmbH g g pritzg A 30 B
KraussMaffei Technologies US-2009-005107 _
232 | £ g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen =l 2025.06.21 B
GmbH 0-Al
KraussMaffei Berstorff
Wy L | GmbH, ) . . _
233 Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen l EP 256971 A2 2025.06.21 %
Jr) KraussMaffei Technologies g g pritzg A B
GmbH
KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . _
234 | B . .| Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen X | EP 256971 A2 2025.06.21 AL
KraussMaffei Technologies
GmbH
KraussMaffei Technologies _
235 | LA GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen EX] | EP 256971 A2 2025.06.21 PR
KraussMaffei Technologies A
236 | Hij-l: SmbH ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LH| | EP 256971 A2 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Technologies A
237 | fl[H SmbH ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LH| | EP 256971 A2 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . _
238 | VEEH i | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LR | EP 256971 A2 2025.06.21 AL
KraussMaffei Technologies
GmbH
KraussMaffei Berstorff B
239 | JE[H GmbH Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LH| | EP 256971 A2 2025.06.21 FERL
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KraussMaffei Technologies
GmbH

KraussMaffei Berstorff
GmbH, . . . -
240 | BRH| i | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen L | EP 256971 A2 2025.06.21 BRL
KraussMaffei Technologies
GmbH
KraussMaffei Berstorff
GmbH
241 | P2 ’ Vorricht r Herstellung von Sprit teile | | EP 256971 A2 2025.06.21 7
B KraussMaffei Technologies Frichiting zur HErsIEliing von spritzgussterien A B
GmbH
KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgiel3naschine mit US-2006-017754 _
242 | [ g narEspritzg L7 2024.10.08 R
GmbH Dreheinrichtung 0-Al
KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgiel3naschine mit _
243 | &k J o pritzg LR | 2,541,412 2024.10.08 AL
GmbH Dreheinrichtung
e ] | KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgief3naschine mit _
24q | LA g nial-opriizg =7 | EP 1673208 Al 2024.10.08 B
Jr) GmbH Dreheinrichtung
KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgiel3naschine mit A
245 | BLAIH g L pritzg EH| | EP 1673208 Al 2024.10.08 AL
GmbH Dreheinrichtung
KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgiel3naschine mit A
246 | 1 [E ¢ . pritzg EH| | EP 1673208 Al 2024.10.08 PR
GmbH Dreheinrichtung
KraussMaffei Technologies | Horizontal-Spritzgiel3naschine mit A
247 | EHA g ntai-opritzg LH| | EP 1673208 Al 2024.10.08 R
GmbH Dreheinrichtung
KraussMaffei Technologies A
248 | A ¢ Verfahren zum Betreiben einer Spritzgie@naschine | %7 | CN 1993216A 2025.08.20 R
el ] | KraussMaffei Technologies _
249 %{”%ﬂ GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgie@naschine | % 7F| | EP 1791684 Al 2025.08.20 B
KraussMaffei Technologies _
250 | Bt J Verfahren zum Betreiben einer Spritzgie@naschine | % F| | EP 1791684 Al 2025.08.20 B

GmbH
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KraussMaffei Technologies o
251 | {5 [H GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgie3naschine | % | EP 1791684 Al 2025.08.20 B
KraussMaffei Technologies o
252 | £ GmbH J Verfahren zum Betreiben einer Spritzgie@maschine | 4] | EP 1791684 Al 2025.08.20 B
KraussMaffei Technologies -
253 | GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %] | CN101018659A 2025.10.06 AL
Xl & A1) | KraussMaffei Technologies =
254 }E%d %R GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %] | EP 1814709 Al 2025.10.06 B
KraussMaffei Technologies -
255 | B Hh GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %] | EP 1814709 Al 2025.10.06 AL
KraussMaffei Technologies -
256 | 1% GmbH g Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %] | EP 1814709 Al 2025.10.06 AL
KraussMaffei Technologies =
257 | y:H GmbH J Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | “%#] | EP 1814709 Al 2025.10.06 FERL
KraussMaffei Technologies =
258 | = KA GmbH ¢ Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %7 | EP 1814709 Al 2025.10.06 R
s KraussMaffei Technologies . . . . -
259 | fif % GmbH Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | “%#] | EP 1814709 Al 2025.10.06 FERL
KraussMaffei Technologies =
260 | HA GmbH ¢ Verfahren zum Betreiben einer Spritzgussmaschine | %7 | 2007-536156 2025.10.06 R
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierung  eines -
261 | 5V ] | 095115234 2026.04.28 2
s GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines -
262 | g L . p g . g LH] | CN101176046A 2026.04.25 AL
GmbH Spritzgief&yklus einer Spritzgief3naschine
RN ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines =
263 LR J L _ p g _ g LA | EP 1889129 Al 2026.04.25 B
J5) GmbH Spritzgief&yklus einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines US-2008-006526 _
264 | %[ J Prog g LA 2026.04.25 R

GmbH

Spritzgief&yklus einer Spritzgief3naschine

1-Al
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KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Ablaufprogrammierun eines _
265 | BLF J e AbRauiIprog N9 L7 | EP1889129A1 | 2026.04.25 e
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierung  eines ~
266 | Fiit Al EP 1889129 Al 2026.04.25 %
k GmbH Spritzgief&yklus einer Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines _
267 | 4[] g o _ Prog g L7 | EP 1889129 Al 2026.04.25 AL
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgief3naschine
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines _
268 | ¥EH J . . p g . g HH| | EP 1889129 Al 2026.04.25 PR
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines _
269 | B[ g rar _ prog g £ | EP 1889129 Al 2026.04.25 P
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgief3naschine
e L A | KraussMaffei Technologies o . ~
270 E}%\“%ﬂ GmbH g Schlief®inheit mit Doppelkurbelantrieb +H| | EP 1755858 Al 2025.04.21 PR
KraussMaffei Technologies _
271 | BLHLF) GmbH J Schliefinheit mit Doppelkurbelantrieb 4L | EP 1755858 Al 2025.04.21 AL
KraussMaffei Technologies _
272 | 1 [H GmbH g SchliefZinheit mit Doppelkurbelantrieb L | EP 1755858 Al 2025.04.21 AL
KraussMaffei Technologies A
273 | EAH) GmbH J Schlief@inheit mit Doppelkurbelantrieb 4L | EP 1755858 Al 2025.04.21 A
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
274 | thiE g Jerngsv g g LH] | CN 1988974A 2025.07.20 R
GmbH Plastifizierzylinders
e ] | KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
275 Wi e A1 g o g . g g EH] | EP 1773527 2025.07.20 PR
Jr) GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines US-2007-011679 _
276 | %[ J Oerngsy g g ) 2025.07.20 R
GmbH Plastifizierzylinders 1-Al
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
277 | fh[E g o g ] g g LR | 1773527 2025.07.20 PR
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
278 | VL g g g g LR | 1773527 2025.07.20 PR

GmbH

Plastifizierzylinders
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KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
279 | = KA g o d i i g LR | 1773527 2025.07.20 PR
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
280 | fif = J e g . g g LM | 1773527 2025.07.20 R
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
281 | BHLF g perungsy g 9 LR | 1773527 2025.07.20 R
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
282 | Fijt g e . g . g g LR | 1773527 2025.07.20 PR
GmbH Plastifizierzylinders
. KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
283 | PUEEA J e g . g g LR | 1773527 2025.07.20 AL
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Bearbeitungsvorrichtung zur Herstellung eines _
284 | +HH g e g . g g LR | 1773527 2025.07.20 PR
GmbH Plastifizierzylinders
KraussMaffei Technologies | Antrieb for eine Indexplatte eines _
285 | Bk A ¢ . P HH | A9257/2005 2025.07.22 BRL
GmbH Spritzgief3verkzeugs
KraussMaffei Technologies | Antrieb for eine Indexplatte eines _
286 | f1[H g o P %] | CN101001735A 2025.07.22 AL
GmbH Spritzgief3verkzeugs
KraussMaffei Technologies | Antrieb fUr eine Indexplatte eines 1302/DELNP/200 _
287 | Enj g 11D P LA 2025.07.22 AL
GmbH Spritzgief3verkzeugs 7
KraussMaffei Technologies | Antrieb fUr eine Indexplatte eines A
288 | & [H g L P %] | 2007-0049161 2025.07.22 PR
GmbH Spritzgief3verkzeugs
Verfahren zum Bereitstellen von DE
KraussMaffei Technologies | Dokumentationsinformationen von komplexen _
289 | fH[H g . . P . +F| | 102005014941 2025.04.01 PR
GmbH Maschinen und Anlagen, insbesondere einer AL
Spritzgussmaschine
Verfahren zum Bereitstellen von
KraussMaffei Technologies | Dokumentationsinformationen von komplexen _
290 | nEK J P LR | 2,599,532 2026.03.16 PERL

GmbH

Maschinen und Anlagen, insbesondere einer

Spritzgussmaschine
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Verfahren zum Bereitstellen von
KraussMaffei Technologies | Dokumentationsinformationen von komplexen ,
201 | [ J ) _ Ple LR | CN101133427A 2026.03.16 R
GmbH Maschinen und Anlagen, insbesondere einer
Spritzgussmaschine
Verfahren zum Bereitstellen von
KraussMaffei Technologies | Dokumentationsinformationen von komplexen ,
292 | HA J ) _ Ple LR | 2008-503477 2026.03.16 R
GmbH Maschinen und Anlagen, insbesondere einer
Spritzgussmaschine
Verfahren zum Bereitstellen von
KraussMaffei Technologies | Dokumentationsinformationen von komplexen US-2008-002167 -
293 | £ ! 2026.03.16 g
*H GmbH Maschinen und Anlagen, insbesondere einer A 8-Al B
Spritzgussmaschine
KraussMaffei Technologies DE
294 | fi[H GmbH g Ritkstrémsperre fir Spritzgie@naschinen L | 102004042615 2024.09.01 A
Al
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zum Umspritzen von Halbzeug in DE
295 | fE[H J : 9 P J LA | 102004050141 2024.10.14 AL
GmbH einem Spritzgief3werkzeug Al
RN ] | KraussMaffei Technologies -
296 W< A g SpritzgieRnaschine LA] | EP 1819495 A2 2025.11.11 PR
JRi GmbH
KraussMaffei Technologies =
297 | BLHhF) GmbH J SpritzgieRaschine L | EP 1819495 A2 2025.11.11 A
KraussMaffei Technologies =
298 | Hiil: GmbH ¢ Spritzgiel3naschine LA | EP 1819495 A2 2025.11.11 B
KraussMaffei Technologies .
299 | 1 [%] GmbH g Spritzgie3naschine LF| | EP 1819495 A2 2025.11.11 B
KraussMaffei Technologies _
300 | vEH GmbH g SpritzgieRmaschine L | EP 1819495 A2 2025.11.11 A
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KraussMaffei Technologies

301 | & KA GmbH SpritzgieRaschine L F | EP 1819495 A2 2025.11.11 B
302 | EzzﬁMaﬁei Technologies | o it7giefnaschine L | 11/748535 2025.11.11 AL
303 | % g:’:gijaﬁEi Technologies | o it giefamaschine il ;J_sA-foog-omge? 2028.12.30 AL
304 | i g:‘;ﬁMaﬁEi Technologies | o it giefamaschine 4| | CN103331867A | 2025.11.11 AL
305 | Z:E;SMaﬁEi Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %] | CN101163581A 2026.03.17 B
306 }X%’(iﬂ‘l‘ljéﬂ Z:E;SMaﬁEi Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | % #] | EP 1919685 A2 2026.03.17 B
307 | BHLF] ZzzﬁMaﬁei Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %7/ | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
308 | $Ew gzzﬁMaﬁei Technologies Horizontalspritzgief3naschine mit Dreheinrichtung | %% | EP 1919685 A2 2026.03.17 BRL
309 | 1E[H Z:IE;SMaﬁei Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %% | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
310 | v Z:IE;SMaﬁei Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %% | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
311 | ®IFH) g::ET_TMaﬁEi Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %% | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
312 | = AH E::ET_TMaﬁEi Technologies Horizontalspritzgienaschine mit Dreheinrichtung | %7/ | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
313 | B EI:ET_TMaﬁei Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %#] | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR
314 | Wnsfkoe KraussMaffei Technologies Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %#] | EP 1919685 A2 2026.03.17 PR

GmbH
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KraussMaffei Technologies

315 | £H GmbH Horizontalspritzgie3naschine mit Dreheinrichtung | %% | 11/869,084 2026.03.17 BRL
KK N ] | KraussMaffei Technologies | Antriebssystem fir eine Plastifiziereinheit einer _
a6 | WA J TIEDSSYSIEM L) | EP 1861236 AL 2026.02.14 S
Jr) GmbH Spritzgie3naschine
KraussMaffei Technologies | Antriebssystem fUr eine Plastifiziereinheit einer _
317 | A J . y . LH| | EP 1861236 Al 2026.02.14 PR
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Antriebssystem fUr eine Plastifiziereinheit einer _
318 | fii[H g o y . 4F| | EP 1861236 Al 2026.02.14 PR
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Antriebssystem fUr eine Plastifiziereinheit einer _
319 | ¥EH g o y . L | EP 1861236 Al 2026.02.14 PR
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Antriebssystem fUr eine Plastifiziereinheit einer _
320 | KA J o y ) LA | EP 1861236 Al 2026.02.14 AL
GmbH Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies DE _
321 | fH[H Hydraulische FormschliefZinheit l 2025.04.19 >
e GmbH y 1 102005017878.2 B
KraussMaffei Technologies US-2006-023391 _
322 | EH ¢ Hydraulische Formschlief®inheit L 2026.04.05 FERL
GmbH 2A1
K | | KraussMaffei Technologies _
323 E}%dl?ﬂ GmbH g Hydraulische Formschlief®inheit LA | EP 1714764 Al 2026.03.28 BERL
KraussMaffei Technologies A
324 | B A GmbH J Hydraulische Formschliefinheit L | EP 1714764 Al 2026.03.28 A
KraussMaffei Technologies _
325 | fH[E GmbH g Hydraulische Formschlief®inheit LA | EP 1714764 Al 2026.03.28 PR
KraussMaffei Technologies _
326 | B KH) GmbH g Hydraulische Formschlief®inheit LR | EP 1714764 Al 2026.03.28 PERL
KraussMaffei Technologies _
327 | hH GmbH g Sprihkopf 4F| | CN101160197A 2026.04.25 PR
Wl ] | KraussMaffei Technologies _
328 E}%}l%ﬂ GmbH g Sprihkopf 4H| | 1885535 2026.04.25 PR
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KraussMaffei Technologies .
329 | fdifH GmbH J Sprihkopf L) | 1885535 2026.04.25 R
KraussMaffei Technologies .
330 | &= AH) GmbH g Sprihkopf 4L F| | EP 1885535 2026.04.25 A
KraussMaffei Technologies o
331 | h[H GmbH g Sprihkopf LH | 2007- 023707 2026.04.25 P
KraussMiaffei Technologies Horizontalspritzgiel3naschine mit einer
332 | GmbH g verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %] | CN101128302A 2026.03.17 FERL
Spritzgief3verkzeugen
, . . Horizontalspritzgiel3naschine mit einer
R L F) | KraussMaffei Technologies B
333 E}%\”%ﬂ SmbH ¢ verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | &F] | EP 1934033 A2 2026.03.17 FERL
i Spritzgiefverkzeugen
KraussMiaffei Technologies Horizontalspritzgiel3naschine mit einer
334 | BLHhA GmbH I Verfanrbaren Dreheinrichtung fUr Formen von | %] | EP 1934033 A2 2026.03.17 2
Spritzgiefverkzeugen
. . Horizontalspritzgief3naschine mit einer
. KraussMaffei Technologies . . o
335 | Hw GmbH verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %] | EP 1934033 A2 2026.03.17 B
Spritzgief3verkzeugen
. . Horizontalspritzgief3naschine mit einer
. KraussMaffei Technologies - . o
336 | fdi[H GmbH verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %] | EP 1934033 A2 2026.03.17 B
Spritzgief3verkzeugen
. . Horizontalspritzgief3naschine mit einer
. KraussMaffei Technologies - .. -
337 | ¥kH GmbH verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %] | EP 1934033 A2 2026.03.17 B
Spritzgief3verkzeugen
. ) Horizontalspritzgief3naschine mit einer
KraussMaffei Technologies - .. =
338 | )4 A GmbH verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %&#] | EP 1934033 A2 2026.03.17 B
Spritzgiefverkzeugen
339 | moAH| KraussMaffei Technologies | Horizontalspritzgie3naschine mit einer | &F| | EP 1934033 A2 2026.03.17 B
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GmbH verfahrbaren Dreheinrichtung fUr Formen von
Spritzgief3verkzeugen
KraussMaffei Technologies Horizontalspritzgief3naschine mit einer
340 | B LBk GmbH J verfahrbaren Dreheinrichtung fUr Formen von | %7 | EP 1934033 A2 2026.03.17 FRL
Spritzgiefverkzeugen
KraussMaffei Technologies Horizontalspritzgiel3naschine mit einer
341 | Wrisfkoe GmbH g verfahrbaren Dreheinrichtung fir Formen von | %7#] | EP 1934033 A2 2026.03.17 BRL
Spritzgiefverkzeugen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines -
342 | [ J o , Prog nd LF] | CN101541505A 2027.11.12 B
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgiessmaschine
RN ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines -
343 W< A g L i p g .g X | EP 2097239 A2 2027.11.12 AL
Jr) GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgiessmaschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines -
344 | BLHhR) J . : Prog "o LH] | EP 2097239 A2 2027.11.12 PR
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgiessmaschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierung  eines A
345 | VL J L : Prog "o LR | EP 2097239 A2 2027.11.12 AL
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgiessmaschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierung  eines A
346 | HA J - . Prog N +F) | 2009-537600 2027.11.12 AL
GmbH SpritzgiefZyklus einer Spritzgiessmaschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur  Ablaufprogrammierun eines US-2009-031906 A
347 | KH J L : Prog " LA 2027.11.12 B
GmbH Spritzgief&yklus einer Spritzgiessmaschine 7-Al
KraussMaffei Technologies =
348 | H[H GmbH J Dise fir Sprihkopf %L | CN101237940A 2026.07.05 A
Bayerische Motoren Werke
KK LA | AG, =
349 Dse fUr Sprinkopf ] | EP1915216 2026.07.05 X
J5) KraussMaffei Technologies P P G B
GmbH
Bayerische Motoren Werke =
350 | fi [ Y Dise fir Sprihkopf LH) | EP1915216 2026.07.05 L

AG,
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KraussMaffei Technologies
GmbH
Bayerische Motoren Werke
AG
351 | B ' Dise fU Sprihkopf Al EP 1915 216 2026.07.05 %
S KraussMaffei Technologies P P oA B
GmbH
Bayerische Motoren Werke
AG
352 | = ! ' D(se fUr Sprihkopf l EP 1915 216 2026.07.05 %
SRR KraussMaffei Technologies ¢ P P A B
GmbH
KraussMaffei Technologies | Zuschlagsstoff-Dosiervorrichtun fu _
353 | Hi[H J d J LA | CN101273249A 2026.09.05 AL
GmbH Polyurethan-Anlage
RN ] | KraussMaffei Technologies | Zuschlagsstoff-Dosiervorrichtun fu _
35y | LA g g g 5] | EP 1938054 2026.09.05 PR
Jr) GmbH Polyurethan-Anlage
KraussMaffei Technologies | Zuschlagsstoff-Dosiervorrichtun fu _
355 | 4[] g g g L | EP 1938054 2026.09.05 AL
GmbH Polyurethan-Anlage
KraussMaffei Technologies | Zuschlagsstoff-Dosiervorrichtun fu _
356 | & A 9 9 g %] | EP 1938054 2026.09.05 AL
GmbH Polyurethan-Anlage
KraussMaffei Technologies | Zuschlagsstoff-Dosiervorrichtun fu _
357 | F4 g g g LA | 2008-533960 2026.09.05 R
GmbH Polyurethan-Anlage
DE
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines Produktes aus _
358 | fE[EH g . g +F| | 102008035947 2028.07.31 PR
GmbH reaktiven Ausgangsstoffen AL
. ) \orrichtung und Verfahren zur
o KraussMaffei Technologies - . _
359 | &K GmbH benutzerspezifischen Uberwachung und Regelung | % #] | 2,656,710 2027.06.26 B
der Produktion
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun und Verfahren zZur _
360 | P [H g g LA CN101484295A 2027.06.26 PR

GmbH

benutzerspezifischen Uberwachung und Regelung
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der Produktion
KraussMaffei Technologies Vorrichtung nd Verfahren 2ur US-2010-006597
361 | EH GmbH g benutzerspezifischen Uberwachung und Regelung | &) O.AL 2027.06.26 AL
der Produktion
WM % A | KraussMaffei Technologies _
362 Wil e A g Extruderschnecke R | EP 1993807 Al 2027.01.26 AL
Ja) GmbH
KraussMaffei Technologies _
363 | B F) GmbH g Extruderschnecke LR | EP 1993807 Al 2027.01.26 AL
KraussMaffei Technologies _
364 | Hil GmbH g Extruderschnecke R | EP 1993807 Al 2027.01.26 PR
KraussMaffei Technologies _
365 | 1 [H] GmbH g Extruderschnecke L | EP 1993807 Al 2027.01.26 PR
KraussMaffei Technologies _
366 | 1: [ b 95| Extruderschnecke L) | EP 1993807 AL 2027.01.26 B
Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff
e ] | KraussMaffei Technologies _
367 E}%{”%ﬂ GmbH g verarbeitenden Maschine und Verfahren zum | &#| | EP 1881297 A2 2027.06.26 PR
A Betrieb eines solchen Sensors
KraussMaffei Technologies Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff
368 | BEHlF] GmbH g verarbeitenden Maschine und Verfahren zum | %4] | EP 1881297 A2 2027.06.26 PR
Betrieb eines solchen Sensors
KraussMaffei Technologies Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff
369 | fH[EH GmbH g verarbeitenden Maschine und Verfahren zum | &#| | EP 1881297 A2 2027.06.26 PR
Betrieb eines solchen Sensors
KraussMiaffei Technologies Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff
370 | ¥:H GmbH g verarbeitenden Maschine und Verfahren zum | E#F] | EP 1881297 A2 2027.06.26 AL
Betrieb eines solchen Sensors
KraussMaffei Technologies | Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff _
371 | EOKA J i _g LF] | EP 1881297 A2 2027.06.26 BERL
GmbH verarbeitenden Maschine und Verfahren zum
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Betrieb eines solchen Sensors
KraussMaffei Technologies Sensor zur Verwendung bei einer Kunststoff
372 | Hh GmbH g verarbeitenden Maschine und Verfahren zum | %7%) | CN 101110130A 2027.05.23 PR
Betrieb eines solchen Sensors
KraussMaffei Technologies _
373 | GmbH g Mischkopf +H| | CN101356049B 2026.12.08 B
WM % A | KraussMaffei Technologies _
374 o A g Mischkopf LA | EP 1979143 2026.12.08 AL
Ja) GmbH
KraussMaffei Technologies _
375 | 4] b 9% | Mischkopf LA | EP 1979143 2026.12.08 AL
KraussMaffei Technologies _
a6 | A | o 95 | Mischkopf +F] | EP 1979143 2026.12.08 B
KraussMaffei Technologies _
377 | GmbH g Umschaltventil %] | CN101356394A 2026.12.08 PR
R L F) | KraussMaffei Technologies B
378 Wi e A1 g Umschaltventil HH| | EP 1979 658 2026.12.08 BRL
JAl GmbH
KraussMaffei Technologies A
379 | 1EH GmbH 9% | Umschaltventil LH | EP1979658 2026.12.08 AL
KraussMaffei Technologies A
380 | & A H b 9 Umschaltventil %] | EP 1979658 2026.12.08 AL
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von _
381 | g i g ) g 4 | CN101400498A 2027.04.03 PR
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
RN ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von _
382 Wi e A1 g . g . g H| | EP 2004380 Al 2027.04.03 PR
J5) GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und \orrichtung zur Herstellung von _
383 | Bl J ) g . g LA | EP 2004380 Al 2027.04.03 BERL
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von _
384 | it g . g . g L | EP 2004380 Al 2027.04.03 B
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
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KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von o
385 | [ J _ J erng L] | EP 2004380 Al 2027.04.03 R
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von o
386 J . J Srng 4 | EP2004380A1 |  2027.04.03 M
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von ,
387 . . X | EP 2004380 Al 2027.04.03 AL
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von =
388 J _ J erung ] | 13/327,045 2027.04.03 A
GmbH mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen
DE
KraussMaffei Technologies | Eigenstabiles Sch&amwerkzeug mit Mittel zur =
389 . . L] | 102006005417 2026.02.03 PR
GmbH Erzeugung eines Schlief¥ruckes Al
. . e L . DE
KraussMaffei Technologies | Plastifizier- und Einspritzeinheit einer A
390 L . L] | 102006013845 2026.03.25 PR
GmbH Spritzgief3naschine
Al
KraussMaffei Technologies =
391 GmbH ¢ Mischkopf mit Kriechsperre am Reinigungskolben | %7 | EP 1989030 2026.12.12 FERL
KraussMaffei Technologies =
392 SmbH g Mischkopf mit Kriechsperre am Reinigungskoloen | %% | EP 1989030 2026.12.12 PERL
KraussMaffei Technologies =
393 SmbH ¢ Mischkopf mit Kriechsperre am Reinigungskolben | %7 | EP 1989030 2026.12.12 FERL
KraussMaffei Technologies =
394 SmbH ¢ Mischkopf mit Kriechsperre am Reinigungskolben | 47| | 2008-029816-A1 2026.12.12 FERL
) ) ) . . DE
KraussMaffei Technologies | Stanzvorrichtung, insbesondere fur _
395 . %) | 102006014705.70 |  2026.03.30 PR
GmbH Kunststoffformteile 9
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten =
396 . LF] | 2650962 2027.04.12 FERL
GmbH Thermoplastmaterials
397 KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten | &%) | MX/a/2008/0140 2027.04.12 B
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GmbH Thermoplastmaterials 23
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
398 | h[H g ) g L] | CN101437661A 2027.04.12 AL
GmbH Thermoplastmaterials
WM A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
399 Wil e A g . g HH| | EP 2015914 Al 2027.04.12 PR
JR) GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
400 | B J ) g HH | EP 2015914 Al 2027.04.12 PR
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
01 | 5 g _ g L7 | EP 2015914 A1 2027.04.12 S
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
402 | 4 g _ g L7 | EP 2015914 A1 2027.04.12 SR
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
403 | vk [H ¢ . g HH| | EP 2015914 Al 2027.04.12 BRL
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
404 | EHH g _ g LR | EP 2015914 Al 2027.04.12 A
GmbH Thermoplastmaterials
e KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten A
405 | % . LA | EP 2015914 Al 2027.04.12 FERL
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten A
406 | Wristoe g . g %] | EP 2015914 Al 2027.04.12 PR
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
407 | #h[E g . g +F| | 2009-0015078 2027.04.12 PR
GmbH Thermoplastmaterials
KraussMaffei Technologies . . . -
408 | Hr[EH GmbH Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles L | CN101443176A 2027.04.30 B
KK ] | KraussMaffei Technologies _
409 %{“%ﬂ GmbH g Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles LF] | EP 2018260 Al 2027.04.30 B
KraussMaffei Technologies _
410 | B A) GmbH J Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles L | EP 2018260 Al 2027.04.30 B
411 | fil [ KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles LA] | EP 2018260 Al 2027.04.30 B
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GmbH
KraussMaffei Technologies _
412 | ¥:H GmbH J Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles X | EP 2018260 Al 2027.04.30 B
KraussMaffei Technologies _
413 | Hh[E GmbH g Verfahren zur Herstellung eines Mehrschichtteiles L | 2009-0018077 2027.04.30 B
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von DE
414 | 1[5 J i . y J 9 +H| | 102006009900 2026.03.03 AL
GmbH Verbundk&pern
Al
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
415 | sk J grierte >y g 9 LR | 2644229 2027.01.16 B
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
416 | H[E g g . y g g 4] | CN101394981A 2027.01.16 PR
GmbH Verbundk&pern
W ) | KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
g1 | A g grierte Sy g g 47 | EP 1993802 Al 2027.01.16 A
Jr) GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
418 | B HLA) ¢ g 3 Y g g HH| | EP 1993802 Al 2027.01.16 BRL
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von A
419 | $Ew ¢ g B y g g EH| | EP 1993802 Al 2027.01.16 PR
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von A
420 | 7t 5] ¢ g B y g g %] | EP 1993802 Al 2027.01.16 PR
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
421 | ¥:H g g B y g g H| | EP 1993802 Al 2027.01.16 PR
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
422 | FOKA J g . y g g LA | EP 1993802 Al 2027.01.16 AL
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
423 | HA g g 3 y g g 4 H| | 2008-557695 2027.01.16 PR
GmbH Verbundk&pern
KraussMaffei Technologies | Integrierte Systemvorrichtung zur Herstellung von _
424 | g g y g g L] | 2009-0003307 2027.01.16 S

GmbH

Verbundk&pern
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KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten DE ,
425 | fii[H . A 2026.04.25 %
Cl GmbH Verbundbauteils A 102006019007.6 B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
426 | E g ) g 4] | CN101405120A 2027.04.11 R
GmbH Verbundbauteils
WM % A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
47 | A g _ g LH | EP 2012992 Al 2027.04.11 SR
a1 GmbH Verbundbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
428 | B A J ) g LH] | EP 2012992 Al 2027.04.11 PR
GmbH Verbundbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
429 | fi[E] g ) g LR | EP 2012992 Al 2027.04.11 PR
GmbH Verbundbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
430 | 7L g ) g LR | EP 2012992 Al 2027.04.11 PR
GmbH Verbundbauteils
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten =
431 | B . LH] | EP 2012992 Al 2027.04.11 AL
GmbH Verbundbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten _
432 | 5 g ' g 7] | 2009-0018065 2027.04.11 R
GmbH Verbundbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines beschichteten US-2009-024314 _
433 | 2027.04.11 4
K GmbH Verbundbauteils A 8-Al B
KraussMaffei Technologies US-2009-013424 _
434 | SE[H ¢ Komponentenzufuhr-D(se mit Druckentlastung LA 2027.05.08 B
GmbH 4-Al1
Wi & ] | KraussMaffei Technologies | Schliefinheit fir eine -
435 I EP 2032327 Al 2027.06.04 %
Jr) GmbH Tandem-Spritzgiel3naschine A 2L
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fu eine _
436 | B g . i LR | EP 2032327 Al 2027.06.04 PR
GmbH Tandem-Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit for eine =
437 l EP 2032327 Al 2027.06.04 %
b5 GmbH Tandem-Spritzgief3naschine G B
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fo eine _
438 | ftifH g L) EP 2032327 Al 2027.06.04 AL

GmbH

Tandem-Spritzgief3naschine
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I KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fr eine _ =
439 | FKH] GmbH Tandem-Spritzgiefnaschine LA | EP 2032327 Al 2027.06.04 FERL
KraussMaffei Technologies Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
440 | Hr[E GmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | %] | CN101500775A 2027.09.14 B
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . ) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
441 W A1 | KraussMaffei Technologies Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | %f| | EP 2089207 Al 2027.09.14 BRL
J&) GmbH . L .
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
KraussMaffei Technologies Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines )
442 | BEHF) GmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | “EF] | EP 2089207 Al 2027.09.14 FERL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
" KraussMaffei Technologies ] ) ) _
443 | Hij-t: SmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | LF] | EP 2089207 Al 2027.09.14 FERL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
KraussMaffei Technologies Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
444 | HEv GmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | EF] | EP 2089207 Al 2027.09.14 FERL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
445 | fii[E] g:ET_TMaﬁeI Technologies Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | L] | EP 2089207 Al 2027.09.14 B
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
446 | 1EH gﬁEﬁMaﬁEI Technologies Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | L] | EP 2089207 Al 2027.09.14 B
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
i i Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
. KraussMaffei Technologies . . . ,
447 | JEE GmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | L] | EP 2089207 Al 2027.09.14 B
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
448 | 5IF KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines 7 | EP 2089207 AL 2027.09.14 s

GmbH

Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein
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Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
KraussMaffei Technologies Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
449 | T R GmbH J Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | &F| | EP 2089207 Al 2027.09.14 AL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
KraussMiaffei Technologies Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
450 | Hristkoe GmbH g Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | %] | EP 2089207 Al 2027.09.14 BRL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
KraussMaffei Technologies . . . A
451 | HIA SmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | L] | 2009-531804 2027.09.14 FERL
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
. . Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines
KraussMaffei Technologies ] ) ] US-2009-018443 =
452 | F[H GmbH Verbundbauteils, insbesondere umfassend ein | L 6-AL 2027.09.14 R
Spritzgussteil mit einer Polyurethan-Beschichtung
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von DE -
453 | 1 [F] L . ! 2026.07.21 g
wH GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut A 102006034287.9 B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zur Einbringun von B
454 | th J B J o . gung LA | CN101466509A 2027.03.14 B
GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut
Kk ¥ & A | KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von _
455 | | EP 2046541 2027.03.14 %
J&) GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von B
456 | fi . . ] | EP 2046 541 2027.03.14 4
W GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut A B
. KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von .
457 | 3 | | EP 2046541 2027.03.14 %
= GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zur Einbringun von o
458 | H A g . g . L . gung LH| | EP 2046541 2027.03.14 AL
GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von =
459 I 2009-519881 2027.03.14 %
A% GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut G B
460 | #F[H KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von | L] | 2009-0032104 2027.03.14 FERL
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GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Einbringung von MX/a/2009/0007 o
461 | S&PH R . . . A 2027.03.14 %
Sk} GmbH Schw&hungsschnitten in eine Folie oder Haut A 34 B
DE
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung und Verfahren zur Herstellun _
462 | fti[E J g . . g 4] | 102007051701 2027.10.30 R
GmbH mehrkomponentiger Kunststoff-Formteile Al
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung und Verfahren zur Herstellun _
463 | BEHF) J g . . g LH) | AT 506 007 2028.09.26 AL
GmbH mehrkomponentiger Kunststoff-Formteile
KraussMaffei Technologies | Strangpressvorrichtung zur  Herstellung  von DE -
464 | fE[H | 2028.04.16 >
el GmbH Kunststoffrohren A 102008019321.6 B
DE
. KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung fUr ein Einspritzen bei =
465 | 1 [% . o . L] | 102006046591 2026.09.30 AL
GmbH einer Spritzgief3naschine Al
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung fCr ein Einspritzen bei _
466 | HIHA) J . _ ) J P LR | AT 504416 A2 2027.08.14 AL
GmbH einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Dreheinrichtung mit abhebbarem Drehteller fir _
467 | i [H g i ) J o . L:H] | 2009-0074746 2027.09.14 FERL
GmbH eine Horizontalspritzgief3naschine
K ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Diagnostizieren _
468 Wil e A g . g . g LH| | EP 2102728 Al 2027.11.29 PR
i GmbH des Zustandes eines Maschinenbauteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zum Diagnostizieren _
469 | i [E] J . 9 i g LH] | EP 2102728 Al 2027.11.29 PR
GmbH des Zustandes eines Maschinenbauteils
KraussMaffei Technologies DE
470 | 7] GmbH ¢ Compounder-Spritzgiessmaschine L | 102007044617 2027.09.19 A
Al
KraussMaffei Technologies _
471 | BHA) GmbH g Compounder-Spritzgiessmaschine | | 506 008 2028.07.04 B
KraussMaffei Technologies _
472 | SSARGE g Compounder-Spritzgiessmaschine L | 91461 2028.07.02 B

GmbH
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R YN 1] | KraussMaffei Technologies B
473 W= g Formtr&ger fUr eine Werkzeugform LA | EP 2167 298 2028.06.03 BRL
JA) GmbH
KraussMaffei Technologies _
474 | 1l GmbH g Formtr&ger fUr eine Werkzeugform LH | EP2167 298 2028.06.03 AL
KraussMaffei Technologies _
475 | B KA GmbH g Formtré&ger fir eine Werkzeugform LA | EP 2167298 2028.06.03 FERL
M % A | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
476 AU J » . g g HH| | EP 2176059 Al 2028.07.09 B
Jr) GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
477 | BF] J ) 1eng g L | EP2176059A1 | 2028.07.09 AL
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
478 | $#77 g - ) g g L | EP 2176059 Al 2028.07.09 B
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
479 | 1l 5] ¢ . . d g HH| | EP 2176059 Al 2028.07.09 BRL
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
480 | v ¢ . . d g HH| | EP 2176059 Al 2028.07.09 BRL
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
481 | B FH g . . d g EH| | EP 2176059 Al 2028.07.09 PR
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
482 | B KA g . . d g EH| | EP 2176059 Al 2028.07.09 PR
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
483 | W' g 9 . . d g LR | EP 2176059 Al 2028.07.09 AL
GmbH verstakten Composite-Produktes
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines _
484 | WrykAkod J . i g g LH | EP 2176059 Al 2028.07.09 B
GmbH verstékten Composite-Produktes
DE
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Spritzpr&en von _
485 | 1= [F g . pritzprey %% | 102007043855 2027.09.14 )
GmbH Kunststoff-Formteilen Al
486 | KraussMaffei Technologies | Formwerkzeug mit integriertem Injektor LH] | CN101815603B 2028.10.17 FERL
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GmbH
R YN 1] | KraussMaffei Technologies B
487 E}% dad GmbH g Formwerkzeug mit integriertem Injektor LH| | EP 2200801 Al 2028.10.17 BRL
KraussMaffei Technologies -
488 | fdi[F] GmbH g Formwerkzeug mit integriertem Injektor LF| | EP 2200801 Al 2028.10.17 B
KraussMaffei Technologies =
489 | VHPEH GmbH g Formwerkzeug mit integriertem Injektor LF| | EP 2200801 Al 2028.10.17 B
KraussMaffei Technologies -
490 | VEH GmbH g Formwerkzeug mit integriertem Injektor LF] | EP 2200801 Al 2028.10.17 PR
KraussMaffei Technologies -
491 | HEfE GmbH g Formwerkzeug mit integriertem Injektor LF| | EP 2200801 Al 2028.10.17 B
KraussMaffei Technologies .
492 | = KA SmbH ¢ Formwerkzeug mit integriertem Injektor LH) | EP 2200801 Al 2028.10.17 FERL
KraussMaffei Technologies -
493 | A SmbH ¢ Formwerkzeug mit integriertem Injektor LA | 2010-529338 2028.10.17 FERL
KraussMaffei Technologies US-2010-033022 =
494 | £ H ¢ Formwerkzeug mit integriertem Injektor LA 2028.10.17 FERL
GmbH 6-Al
KraussMaffei Technologies SEHE
495 | B A° g Extrusionswerkzeug mit Temperierung SkH#H GM 221/2008 - M
GmbH il
KraussMaffei Technologies | Horizontalspritzgiessmaschine mit | SZH#r | DE .
496 | 1 [H’ J ) prizg SN - bE )i
GmbH Gleichlaufregelung der Wendeplatte i 202008014056.0
KraussMaffei Technologies DE
497 | 1t [H SmbH ¢ Spritzgienaschine mit temperierter Wendeplatte L) | 102008050994 2028.10.13 FERL
Al

6 LS, vEMETIE Y 15.03.2010
7 2EME, EEUHsHA R 02.04.2009
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KraussMaffei Technologies o
498 | BLHLF| GmbH J Spritzgiemaschine mit temperierter Wendeplatte LH| | AT 506018 Al 2028.10.22 FERL
KraussMaffei Technologies o
499 | GmbH g Spritzgiel3naschine mit temperierter Wendeplatte L | CN101444951A 2028.10.24 BRL
o KraussMaffei Technologies - N : S B "
500 | #i[E GmbH SpritzgieRmaschine mit temperierter Wendeplatte i 2009-0004018 - M
KraussMaffei Technologies o . . . SEHHT | DE .
501 | fi[H° Spritzgief3naschine mit temperierter Wendeplatte - i
W GmbH pritzg P P T 202008017705.7 A
KraussMaffei Technologies .
L Verfahren zur Herstellung von beschichteten _
502 | K GmbH, . LF] | 2,703,041 2028.08.18 AL
o Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
, KraussMaffei Technologies
R | Verfahren zur Herstellung von beschichteten =
503 o< A GmbH, . g LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
J5 o Formké&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
504 | B GmbH, . g LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 AL
S Formk&rpern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
505 | fRUNF)NE | GmbH, B g LH) | EP 2207659 Al 2028.08.18 L
Lo Formk&rpern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
o Verfahren zur Herstellung von beschichteten -
506 | it GmbH, B LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
o Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
507 | $E KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von beschichteten | &#] | EP 2207659 Al 2028.08.18 B

8 Ty, vEMERTTE D 02.09.2013
9 CyEME, VEMHRA] R 12.05.2010
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GmbH, Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
508 | 4] GmbH, ¢ g L | EP 2207659 Al 2028.08.18 R
o Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
509 | PYEEA GmbH, . g LR | EP 2207659 Al 2028.08.18 A
L Formk&pern
Evonik R&m GmbH
KraussMaffei Technologies .
e Verfahren zur Herstellung von beschichteten =
510 | 45 GmbH, .. LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
L Formk&rpern
Evonik R&m GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
511 | vAH GmbH, . g R | EP 2207659 Al 2028.08.18 FZAL
Lo Formk&rpern
Evonik R&m GmbH
KraussMaffei Technologies .
. Verfahren zur Herstellung wvon beschichteten .
512 | He[H GmbH, .. X | EP 2207659 Al 2028.08.18 AL
L Formk&pern
Evonik R&hm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
513 | 4 ) GmbH, B g LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
o Formk&pern
Evonik RGm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
514 | AR GmbH, . g LH| | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
Lo Formk&rpern
Evonik RGm GmbH
KraussMaffei Technologies .
s Verfahren zur Herstellung von beschichteten ,
515 | fuof == GmbH, . HH| | EP 2207659 Al 2028.08.18 AL
o Formk&pern
Evonik R&hm GmbH
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von beschichteten B
516 | > LR | EP 2207659 Al 2028.08.18 FERL

GmbH,

Formk&pern
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Evonik Réhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
517 | BT J2 W | GmbH, ¢ g “+f| | EP2207650A1 | 2028.08.18 PR
. Formk&rpern
Evonik Réhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
" Verfahren zur Herstellung von beschichteten ,
518 | Ll GmbH, .. LA] | EP 2207659 Al 2028.08.18 B
L Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
. Verfahren zur Herstellung von beschichteten =
519 | ZEfUA]E | GmbH, .. LM | EP 2207659 Al 2028.08.18 PR
L Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
520 | Hrisfkse | GmbH, N J LF] | EP 2207659 Al 2028.08.18 PR
L Formk&rpern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
521 | - HIL GmbH, . g LA | EP 2207659 Al 2028.08.18 AL
o Formk&rpern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
Verfahren zur Herstellung von beschichteten 2303/CHENP/20 -
520 | Ejes GmbH. € EF 2028.08.18 B
A Formk&pern 10
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
Verfahren zur Herstellung von beschichteten -
523 | HA GmbH, . %H | 2010-530368 2028.08.18 AL
o Formk&rpern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
524 | i GmbH, N g | | 10-2010-7008898 2028.08.18 AL
L Formk&pern
Evonik Rhm GmbH
KraussMaffei Technologies .
o Verfahren zur Herstellung von beschichteten MX/A/2010/0044 o
525 | s&P4HEf GmbH, N LH| 2028.08.18 B
Formk&pern 40

Evonik Rhm GmbH
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KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
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618 | Ht: Z:E;SMaﬁEi Technologies Steuerungseinrichtung fUr eine Spritzgie@maschine | % | EP 2427319 Al 2030.04.29 B
619 | H7 ZzzﬁMaﬁei Technologies | o ierungseinrichtung fir eine Spritzgie@maschine | &1 | EP 2427319 Al 2030.04.29 B
620 | 7 ::E;SMaﬁei Technologies | o ierungseinrichtung fir eine Spritzgie@maschine | &1 | EP 2427319 Al 2030.04.29 B
621 | vk Z:IET_'SMaﬁei Technologies Steuerungseinrichtung fir eine SpritzgieRmaschine | & 4] | EP 2427319 Al 2030.04.29 FZRL
622 | B[ ZzzﬁMaﬁei Technologies | o\ ierungseinrichtung fir eine Spritzgie@maschine | &1 | EP 2427319 Al 2030.04.29 B
623 | %) 4 A gﬁEﬁMaﬁEi Technologies Steuerungseinrichtung fUr eine SpritzgieBnaschine | %] | EP 2427319 Al 2030.04.29 PR
624 | fuf % E:ET_TMaﬁEi Technologies Steuerungseinrichtung fUr eine Spritzgie@maschine | %7 | EP 2427319 Al 2030.04.29 B
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KraussMaffei Technologies _
627 | BV GmbH g Steuerungseinrichtung fUr eine Spritzgief3naschine | % 4] | 099112766 2030.04.23 PR
KraussMaffei Technologies S | DE 202009 009 .
628 | fii[H" g Wameisoliertes Behdtnis SRR - il
GmbH G 643.2
KraussMaffei Technologies _
629 | GmbH g Kniehebel-SchliefZinheit LA | 201080056459.3 2030.12.16 AL
WM % A | KraussMaffei Technologies _
630 o A g Kniehebel-Schlief®inheit LR | EP 2523795 Al 2030.12.16 AL
Ja) GmbH
KraussMaffei Technologies _
631 | BEHLF] GmbH g Kniehebel-Schlief®inheit LR | EP 2523795 Al 2030.12.16 AL
KraussMaffei Technologies _
632 | ff[E GmbH g Kniehebel-Schliefinheit LR | EP 2523795 Al 2030.12.16 AL
KraussMaffei Technologies _
633 | WA | - 91 Kniehebel-Schlieinheit LA | EP 2523795 A1 2030.12.16 B
KraussMaffei Technologies _
634 | GmbH J Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine L | CN102470595A 2030.07.08 AL
K | | KraussMaffei Technologies _
635 E}%d % F SmbH ¢ Schliefinheit fir eine Spritzgie3naschine LH| | EP 2456607 Al 2030.07.08 FERL
KraussMaffei Technologies A
636 | B F] GmbH J Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine L | EP 2456607 Al 2030.07.08 A
KraussMaffei Technologies _
637 | Hit: GmbH g Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine LA | EP 2456607 Al 2030.07.08 L
638 | 1 [H KraussMaffei Technologies | Schliefinheit f(r eine Spritzgienaschine LH| | EP 2456607 Al 2030.07.08 FERL
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KraussMaffei Technologies _
639 | £ GmbH J Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine LH | EP 2456607 Al 2030.07.08 A
KraussMaffei Technologies _
640 | HL[H GmbH g Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine LA] | EP 2456607 Al 2030.07.08 L
KraussMaffei Technologies _
641 | = AH] GmbH 9 Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine LF| | EP 2456607 Al 2030.07.08 R
KraussMaffei Technologies _
642 | fif % GmbH g Schlief®inheit fir eine Spritzgie3naschine LA | EP 2456607 Al 2030.07.08 FERL
KraussMaffei Technologies DE
643 | 1 [% GmbH ¢ Verriegelungsvorrichtung L | 102009021199 2029.05.13 BRL
Al
KraussMaffei Technologies SR
644 | B Fit g Verriegelungsvorrichtung Sl GM 38/2010 -- M
GmbH il
KraussMaffei Technologies _
645 | GmbH g Kniehebel-Schlief®inheit L] | CN102470594A 2030.06.14 AL
K | | KraussMaffei Technologies _
646 ERAREE g Kniehebel-Schlief®inheit LH] | EP 2451626 Al 2030.06.14 BERL
JAl GmbH
KraussMaffei Technologies A
647 | 1] GmbH g Kniehebel-Schlief®inheit LH] | EP 2451626 Al 2030.06.14 BERL
KraussMaffei Technologies _
648 | = A GmbH g Kniehebel-Schlief®inheit LF| | EP 2451626 Al 2030.06.14 PERL
KraussMaffei Technologies _
649 | WA GmbH g Kniehebel-SchliefZinheit LA EP 2451626 Al 2030.06.14 PR
650 | ¥ L A | KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fir eine Spritzgie@naschine L | EP 2496396 Al 2030.11.02 A
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KraussMaffei Technologies

651 | B A) GmbH Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine LH | EP 2496396 Al 2030.11.02 A
KraussMaffei Technologies _
652 | [ b 9% | Schliefeinheit fir eine Spritzgie@naschine L | EP2496396A1 | 2030.11.02 AL
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
653 | g P pritzg ] A1) | CN103052483A 2031.08.24 FEARL
GmbH Steuerungs- und Regelger&
RN ] | KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
654 LA J P pritzg ] LA | EP 2608943 A2 2031.08.24 FERL
Jr) GmbH Steuerungs- und Regelger&a
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
655 | 4 J P pritzg ] LA | 2013-525299 2031.08.24 FERL
GmbH Steuerungs- und Regelger&a
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
656 | ffi]E] J P pritzd ) LH] | EP 2608943 A2 2031.08.24 AL
GmbH Steuerungs- und Regelgera
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
657 | = AH) g P pritzg ) LR | EP 2608943 A2 2031.08.24 AL
GmbH Steuerungs- und Regelgera
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem A
658 | B J P pritzg , LF| | EP 2608943 A2 2031.08.24 PR
GmbH Steuerungs- und Regelgera
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem A
659 | 4w J P pritzg , LF| | EP 2608943 A2 2031.08.24 PR
GmbH Steuerungs- und Regelgera
KraussMaffei Technologies | Wendeplatten-Spritzgief3naschine mit dezentralem _
660 | & A g P pritzg . R EP 2608943 A2 2031.08.24 PR
GmbH Steuerungs- und Regelger&a
KraussMaffei Technologies DE
661 | 1% GmbH ¢ Laufbuchse mit metallischer Dichtung | | 102009057098 2029.12.04 B
Al
KraussMaffei Technologies _
662 | B A) GmbH J Laufbuchse mit metallischer Dichtung LR | AT 509.099 2030.10.13 FZRL
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
663 | J J %] | CN 103052487A 2031.09.14 AL

GmbH

Kunststoff-Formteils
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KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
664 | it [H g ] J 4] | 10-2014-0007796 2031.09.14 PR
GmbH Kunststoff-Formteils
Mk ¥l & A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung eines _
665 Al EP 2616224 2031.09.14 %
i GmbH Kunststoff-Formteils A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
666 | ZE 1 F] J ] g LH| | EP 2616224 2031.09.14 PR
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
667 | $Eg J ] g LH] | EP 2616224 2031.09.14 PR
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
668 | fi[H J ] J LR | EP 2616224 2031.09.14 PR
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
669 | Vk[HE J ] J LA | EP 2616224 2031.09.14 PR
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
670 | % g ) g L7 | EP 2616224 2031.09.14 A
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellun eines _
671 | AR g ) g L7 | EP 2616224 2031.09.14 A
GmbH Kunststoff-Formteils
KraussMaffei Technologies | Spritzeinheit fUr das | 2% | DE
672 | 4™ gies | >p o il - M
GmbH Mehrkomponenten-Spritzgief®n m 202010002747.0
KraussMaffei Technologies | Hydraulikaggregat fOr eine Kunststoff | =2/ | DE
673 | 4t gies | mycrau'iaggregat il - M
GmbH verarbeitende Maschine m 202010004337.9
KraussMaffei Technologies Kunststoff-Vorformling (Preform) fo
674 | SmbH ¢ grofd/olumige Beh&ter sowie Verfahren und | %7#] | CN103052479A 2031.08.02 FERL
\orrichtung zu dessen Herstellung
675 | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Herstellung von beschichteten | %7F | CN102869488A 2030.12.15 AL

1S M, MRS 26.07.2011
16 S, JEMHS ALY 29.07.2010
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GmbH,Evonik R&hm | Formk&pern
GmbH
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten
676 | & GmbH,Evonik R&hm . g LF| | 10-2012-7021564 2030.12.15 PR
Formk&pern
GmbH
KraussMaffel Technologies Verfahren zur Herstellung von beschichteten us
677 | E[H GmbH,Evonik Rm M 2030.12.15 i
< Formk&pern oA 2012/0321857 Al B
GmbH
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen _
678 | B4 J g . J LH] | 1500495 2031.04.29 AL
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen _
679 | INEK J g i g LH] | 2,800,036 2031.06.20 PERL
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen _
680 | 1 [H g g i g 4F] | CN102971131B 2031.06.20 PR
GmbH Kunststoffprofiles
W5 ) | KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen _
ey | M A g g g L7 | EP2588293 2031.06.20 A
J&) GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zum  Erzeugen eines hohlen US-2013-009312 _
682 | 2031.06.20 4
=H GmbH Kunststoffprofiles A 7-Al 2L
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen A
683 | &% i J g i g LA | 2012153682 2031.06.20 BERL
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen A
684 | 1 [% ¢ g . g LH| | EP2588293 2031.06.20 PR
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum Erzeugen eines hohlen _
685 | yJ:[H g g . g LH| | EP2588293 2031.06.20 AL
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum Erzeugen eines hohlen _
686 | = AF) J g i g LR | EP2588293 2031.06.20 B
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum Erzeugen eines hohlen _
687 | far>% g g g +H| | EP2588293 2031.06.20 B

GmbH

Kunststoffprofiles
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KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen ,
688 | il J g g LH| | EP2588293 2031.06.20 R
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen ,
689 | B J - : LA | EP2588203 2031.06.20 A
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies | Vorrichtun zum  Erzeugen eines hohlen ,
690 | - H It J g g 4] | EP2588293 2031.06.20 AL
GmbH Kunststoffprofiles
KraussMaffei Technologies DE .
691 | fH[H Verriegelungsvorrichtun ! 2030.08.05 ¥
W GmbH geling g A 102010033513.4 B
KraussMaffei Technologies | Reinigungsvorrichtung fir einen Misch- oder DE
692 | fii[H J 119UNGSVOITIENHNg L] | 102011110022 2031.08.11 B
GmbH Sprihkopf mit einem Auslaufrohr AL
KraussMaffei Technologies -
693 | B i F] GmbH g 2-Platten-Schlief®inheit mit Parallelverriegelung LR | A178/2011 2031.02.09 PR
WKL F) | KraussMaffei Technologies B
694 o< Al g Schlielinheit L | EP 2632684 2031.10.26 B
J5 GmbH
KraussMaffei Technologies _
695 | LA GmbH 9% | sehlierinheit LH | EP 2632684 2031.10.26 AL
KraussMaffei Technologies _
696 | 1 GmbH 9 | Senlierinheit LH | EP 2632684 2031.10.26 AL
607 | 4 KraussMaffei Technologies | Hydraulisch angetriebene Kunststoff verarbeitende . DE10201004996 2030.10.28 S
” GmbH Maschine, inshesondere Spritzgie3naschine 9A1 o >
KraussMaffei Technologies -
698 | B i F] GmbH J Spritzgienaschine fir Reinraumanwendungen LA | AT 510.450 2031.10.10 PERL
KraussMaffei Technologies _
699 | Hif 1 GmbH J Spritzgief3naschine fir Reinraumanwendungen LA] | 01660/11 2031.10.11 B
KraussMaffei Technologies bE
700 | 7 [H GmbH g Schlief3/orrichtung fir eine SpritzgieRnaschine L) | 102011010347 2031.02.04 FERL
Al
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R YN 1] | KraussMaffei Technologies B
701 E}% dad GmbH g Schliefd/orrichtung fir eine Spritzgie@maschine LA | EP 2670575 2032.01.25 BRL
KraussMaffei Technologies _
702 | BLHbAF] GmbH J Schlief3/orrichtung fir eine SpritzgieRnaschine L H| | EP 2670575 2032.01.25 FZRL
KraussMaffei Technologies _
703 | 1 [E GmbH g Schliefd/orrichtung fir eine Spritzgief3maschine L | EP 2670575 2032.01.25 B
KraussMaffei Technologies _
704 | B KA GmbH g Schliefd/orrichtung fCr eine Spritzgie@3maschine X | EP 2670575 2032.01.25 AL
KraussMaffei Technologies | Verriegelungsvorrichtun fo S&alen einer DE
705 | fi J JeTngsvorT! 9 L] | 102011015943 2031.04.02 B
GmbH Kunststoffverarbeitungsmaschine Al
KraussMaffei Technologies | Verriegelungsvorrichtun fo Holme einer DE
706 | fi J JeTngsvorT! 9 4] | 102011014783 2031.03.23 B
GmbH Kunststoffverarbeitungsmaschine Al
KraussMaffei Technologies _
707 | $ GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils HH] | CN103842147A 2032.10.01 A
R YN ] | KraussMaffei Technologies B
708 E}% A Al SmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils LR | EP 2766170 Al 2032.10.01 AL
KraussMaffei Technologies A
709 | BE A GmbH ¢ Verfahren zum Beschichten eines Formteils LA | EP 2766170 Al 2032.10.01 FERL
KraussMaffei Technologies A
710 | £Ev0 SmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils LR | EP 2766170 Al 2032.10.01 AL
KraussMaffei Technologies _
711 | fHE[E GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils EF] | EP 2766170 Al 2032.10.01 PR
KraussMaffei Technologies _
712 | ¥EH GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils EF) | EP 2766170 Al 2032.10.01 PR
KraussMaffei Technologies _
713 | BORH GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils LH| | EP 2766170 Al 2032.10.01 AL
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KraussMaffei Technologies

714 | Y= GmbH Verfahren zum Beschichten eines Formteils HH| | EP 2766170 Al 2032.10.01 PR
KraussMaffei Technologies _
715 | K L JEE GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils LR | EP 2766170 Al 2032.10.01 R
KraussMaffei Technologies _
716 | HpygAk s GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils ¥ | EP 2766170 Al 2032.10.01 PR
KraussMaffei Technologies _
717 | HA GmbH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils H| | 2014-535001 2032.10.01 PR
KraussMaffei Technologies US-2014-030002 _
718 | EH g Verfahren zum Beschichten eines Formteils =l 2032.10.01 PR
GmbH 3-Al
KraussMaffei Technologies _
719 | GmbH g Formschlief/orrichtung 4L | CN103379988A 2032.02.03 2
W L F) | KraussMaffei Technologies B
720 R ¢ Formschlief3/orrichtung L | EP 2675605 A1 2032.02.03 AL
JR) GmbH
KraussMaffei Technologies _
721 | BLHLA) GmbH J Formschlief3/orrichtung L | EP 2675605 A1 2032.02.03 AL
KraussMaffei Technologies A
722 | $Eng GmbH J Formschlief/orrichtung LH) | EP 2675605 Al 2032.02.03 AL
KraussMaffei Technologies A
723 | fE[H GmbH g Formschlief3/orrichtung L | EP 2675605 A1 2032.02.03 A
KraussMaffei Technologies _
724 | KR GmbH g Formschlief/orrichtung LH | EP 2675605 Al 2032.02.03 AL
KraussMaffei Technologies US-2013-034419 _
725 | £ 9 Formschlief3/orrichtung LH| 2032.02.03 B
GmbH 2-Al
KK ] | KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von _
726 Wi A g . . g g L) EP 2771165 Al 2032.10.26 PR
5 GmbH beschichteten Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von _
727 | BHLF) g g g L) EP 2771165 Al 2032.10.26 AL

GmbH

beschichteten Formteilen
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KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von o
728 | fiilH J : ching J LF| | EP 2771165 Al 2032.10.26 R
GmbH beschichteten Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von o
729 | £H J . . J J LA | EP 2771165 Al 2032.10.26 B
GmbH beschichteten Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von -
730 | B J _ cing g Lf | EP2771165A1 | 20321026 B
GmbH beschichteten Formteilen
KraussMiaffei Technologies Vorrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
731 | GmbH g bei der Bearbeitung eines Werksticks anfallenden | %] | CN103391821B 2032.02.22 FRL
Bearbeitungsprodukten
. . \orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
- KraussMaffei Technologies . . . . MX/a/2013/0097 =
732 | S&EP4EF GmbH bei der Bearbeitung eines Werkstitks anfallenden | %% 38 2032.02.22 FERL
Bearbeitungsprodukten
. . \orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
KraussMaffei Technologies . . . . us _
733 | [ bei der Bearbeitung eines Werksticks anfallenden | %) 2032.02.22 R
GmbH . 2013/0330144 Al
Bearbeitungsprodukten
. . . \orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
R ] | KraussMaffei Technologies . . . -
734 E}%”%ﬂ GmbH g bei der Bearbeitung eines Werkstitks anfallenden | % %] | EP 2680986 2032.02.22 AL
: Bearbeitungsprodukten
\orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
KraussMaffei Technologies . g . P . P . gung -
735 | HA GmbH bei der Bearbeitung eines Werkstitks anfallenden | % %] | 2013-555822 2032.02.22 AL
Bearbeitungsprodukten
) ) \orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
KraussMaffei Technologies -
736 | fH[E GmbH g bei der Bearbeitung eines Werkstitks anfallenden | % %] | EP 2680986 2032.02.22 AL
Bearbeitungsprodukten
KraussMaffei Technologies \orrichtung zur prozessparallelen Absaugung von
737 | VL GmbH g bei der Bearbeitung eines Werkstitks anfallenden | %] | EP 2680986 2032.02.22 B
Bearbeitungsprodukten
738 | GifH KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur prozessparallelen Absaugung von | &%) | EP 2680986 2032.02.22 B
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GmbH

bei der Bearbeitung eines Werksticks anfallenden
Bearbeitungsprodukten

KraussMaffei Technologies

Fthrungsschuh fUr eine Fihrungsvorrichtung einer

739 | GmbH Schlief®inheit einer [ LA | CN103747935A 2032.05.21 B
Kunststoffverarbeitungsmaschine
. . ) Fthrungsschuh fir eine Fthrungsvorrichtung einer
749 | WM A | KraussMafed Technologies | o e qineit einer | L | EP2720847A1 | 2032.05.21 R
Jr) GmbH . .
Kunststoffverarbeitungsmaschine
KraussMaffei Technologies Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
741 | BLHbF| GmbH Schlief®inheit einer | L | EP 2720847 Al 2032.05.21 AL
Kunststoffverarbeitungsmaschine
KraussMaffei Technologies FUhrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
742 | $ETg SmbH Schliefinheit einer | L | EP 2720847 Al 2032.05.21 AL
Kunststoffverarbeitungsmaschine
. . FUhrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
KraussMaffei Technologies o . =
743 | fE[H GmbH SchliefZinheit einer | & F | EP 2720847 Al 2032.05.21 FERL
Kunststoffverarbeitungsmaschine
KraussMaffei Technologies Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer )
744 | VLE GmbH SchliefZinheit einer | % | EP 2720847 Al 2032.05.21 AL
Kunststoffverarbeitungsmaschine
. . Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
. KraussMaffei Technologies . . -
745 | Gi[H GmbH Schliefinheit einer | L& | EP 2720847 Al 2032.05.21 B
Kunststoffverarbeitungsmaschine
KraussMaffei Technologies Fthrungsschuh fUr eine Fhrungsvorrichtung einer
746 | B F) GmbH Schliefinheit einer | L& | EP 2720847 Al 2032.05.21 B
Kunststoffverarbeitungsmaschine
747 | xR KraussMaffei Technologies | Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer “H | EP 2720847 AL 2032.05.21 W

GmbH

SchliefZinheit einer
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Kunststoffverarbeitungsmaschine
. . Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
e KraussMaffei Technologies . . _
748 | faf = GmbH Schliefinheit einer | % | EP 2720847 Al 2032.05.21 B
Kunststoffverarbeitungsmaschine
KraussMiaffei Technologies Fuhrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
749 | HA GmbH I Schlierinheit einer | %] | 2014-515119 2032.05.21 R
Kunststoffverarbeitungsmaschine
. . FUhrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
KraussMaffei Technologies L . US-2014-011302 B
750 | EH SmbH Schliefinheit einer | L F AL 2032.05.21 FERL
Kunststoffverarbeitungsmaschine
Fthrungsschuh fir eine FUhrungsvorrichtung einer
S KraussMaffei Technologies Hngesent : e S | DE "
751 | 1 [E Schlief®inheit einer - M
GmbH . . it 202012013231.8
Kunststoffverarbeitungsmaschine
. , . . Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung und
W L F) | KraussMaffei Technologies B
752 R ¢ Kunststoff-SpritzgielRnaschine mit einer solchen | %4 | EP 2578374 Al 2032.09.27 R
JA) GmbH . . .
Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung
KraussMaffei Technologies Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung und
753 | Bl A GmbH g Kunststoff-SpritzgieRnaschine mit einer solchen | 44| | EP 2578374 Al 2032.09.27 PERL
Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung
. . Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung und
. KraussMaffei Technologies L . L _
754 | fH[E GmbH Kunststoff-SpritzgieRnaschine mit einer solchen | % 7#| | EP 2578374 Al 2032.09.27 AL
Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung
. . Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung und
. KraussMaffei Technologies o . . <
755 | VA GmbH Kunststoff-Spritzgie@maschine mit einer solchen | %] | EP 2578374 Al 2032.09.27 AL
Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung

17 SN, ENHS ALY 14.07.2015
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KraussMaffei Technologies

Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung und

756 | &= OKA) GmbH Kunststoff-Spritzgie@naschine mit einer solchen | “# | EP 2578374 Al 2032.09.27 FERL
Spritzguf3eil-Auswerfvorrichtung
WK% F | KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
757 Al EP 2771164 Al 2032.10.26 %
i GmbH Kunststoff-Formteilen A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
758 | B g _ LR | EP2771164A1 | 2032.10.26 R
GmbH Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
759 | Bt g _ L | EP 2771164 Al 2032.10.26 AL
GmbH Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
760 | 1 [E g . LR | EP 2771164 Al 2032.10.26 PR
GmbH Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
761 | v g . LR | EP 2771164 Al 2032.10.26 PR
GmbH Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von _
762 | B/ g . L) | EP 2771164 A1 2032.10.26 B
GmbH Kunststoff-Formteilen
s KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von .
763 | fif % ) LA | EP 2771164 Al 2032.10.26 FERL
GmbH Kunststoff-Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verriegelungsvorrichtun fir  Holme  einer | S | DE
764 | 4l J gelungsvorriching 1t il - M
GmbH Kunststoffverarbeitungsmaschine H 202011110830.2
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fUr eine Spritzgief3naschine sowie _
765 | 201380049326.7 2033.07.18 4
T GmbH Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine A B
Wiy & ) | KraussMaffei Technologies | Schliefinheit fir eine SpritzgieRnaschine sowie -
766 I EP 2879854 Al 2033.07.18 %
Jr) GmbH Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine A 2L
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fir eine Spritzgief3naschine sowie _
767 | BLHLA) J pritzg LH| | EP 2879854 Al 2033.07.18 B

GmbH

Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine

18 S, JEMHN ALY 12.08.2016
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KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fUr eine Spritzgief3naschine sowie _
768 Al EP 2879854 Al 2033.07.18 3
b5 GmbH Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine oA B
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fUr eine Spritzgief3naschine sowie _
769 | & . o . A EP 2879854 Al 2033.07.18 %
e GmbH Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine oA B
. KraussMaffei Technologies | Schlief&inheit fUr eine Spritzgief3naschine sowie -
770 | BOKAH . L . l EP 2879854 Al 2033.07.18 :
SRR GmbH Umbausatz fir eine Standardspritzgief3naschine A B
WM % A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
7py | AR g _ LR | EP 2911856 Al 2033.10.23 KR
5 GmbH Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
772 | [ g _ | | EP2911856 A1 | 2033.10.23 AL
GmbH Formteilen
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
773 | g _ L] | EP 2911856 Al 2033.10.23 B
GmbH Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
774 | W g ) LH] | EP 2911856 Al 2033.10.23 AL
GmbH Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten _
775 | BORA) J _ LF| | EP 2911856 Al 2033.10.23 PR
GmbH Formteilen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten A
776 | HIA J _ LH | EP 2911856 Al 2033.10.23 AL
GmbH Formteilen
e KraussMaffei Technologies | Verfahren zum Herstellen von beschichteten A
777 | P . LA | EP 2911856 Al 2033.10.23 FEARL
GmbH Formteilen
Verfahren zur Herstellung von
KraussMiaffei Technologies Verbundmaterial-Bauteilen aus Kunststoff durch US-2015-028376
778 | [ ¢ Hochdruck-Harztransferpressen und zugehériges | 54 2033.08.13 R

GmbH

Hochdruck-
Harztransferpressen-Werkzeug

7-Al
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Verfahren zur Herstellung von
. .| Verbundmaterial-Bauteilen aus Kunststoff durch | .
. s | KraussMaffei Technologies N S #T | 20201500003341 .
779 | EOKH] GmbH Hochdruck-Harztransferpressen und zugehdyiges | ~ o -- 7
Hochdruck- -
Harztransferpressen-Werkzeug
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zum Bedienen einer mit einem us o
780 | [ J g _ . LR 2033.03.25 R
GmbH Handhabungsgeré& ausgestatteten Maschine 2015/0086667 Al
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zum Bedienen einer mit einem MX/a/2014/0110 -
781 A ! 2033.03.25 g
o GmbH Handhabungsgeré& ausgestatteten Maschine A 32 B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zum Bedienen einer mit einem RU 2014136131 -
782 | IEH ! 2033.03.25 g
(R GmbH Handhabungsgeré& ausgestatteten Maschine A A B
Wi ) | KraussMaffei Technologies | Schliefinheit fir eine -
783 | | EP 13739204.9 2033.07.18 g
Jr) GmbH Kunststoffspritzgiel3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Schlief&inheit for eine -
784 | HHhF ] | EP 13739204.9 2033.07.18 g
SRR GmbH Kunststoffspritzgiel3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fur eine _
785 | fi . . ] | EP 13739204.9 2033.07.18 4
e GmbH Kunststoffspritzgiel3naschine A B
Wk ¥l L A1 | KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fur eine _
786 ] | EP 2906404 Al 2033.10.10 %
J&) GmbH 2-Platten-Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fur eine _
787 | B A ] | EP 2906404 Al 2033.10.10 4
RHF] GmbH 2-Platten-Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Schlief®inheit fur eine _
788 | fi I . | | EP 2906404 Al 2033.10.10 4
W GmbH 2-Platten-Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines =
789 | g g J LH] | CN104470693A 2033.03.21 AL

GmbH

aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden,

19 S, FEMHS ALY 21.02.2017
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reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
Rk % ) | KraussMaffei Technologies "o ) g B
790 e GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | %] | EP 2830842 2033.03.21 AL
"’ reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
, KraussMaffei Technologies . . .
791 | A [E] GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | &7 | EP 2830842 2033.03.21 B
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
. KraussMaffei Technologies . . _
792 | ¥EH GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | &7 | EP 2830842 2033.03.21 B
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
. KraussMaffei Technologies i . =
793 | GifH GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | %] | EP 2830842 2033.03.21 BRL
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
. KraussMaffei Technologies . . _
794 | B KA GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | %] | EP 2830842 2033.03.21 FERL
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
KraussMaffei Technologies . . -
795 | BELhAF) GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | %] | EP 2830842 2033.03.21 AL
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
. . Vorrichtung und Verfahren zum Aufbringen eines
o KraussMaffei Technologies . . -
796 | FHiil: GmbH aus wenigstens zwei Komponenten bestehenden, | %] | EP 2830842 2033.03.21 AL
reaktiven Gemisches auf ein Tr&germaterial
KraussMaffei Technologies | Dichtun zum Einsatz in einer .
797 | J J _ L) | CN104395053B 2033.07.05 B
GmbH Strangpressvorrichtung
KraussMaffei Technologies | Dichtun zum Einsatz in einer B
798 | 9 9 : LA | 2014152026 2033.07.05 PR
GmbH Strangpressvorrichtung
KraussMaffei Technologies | Dichtun zum Einsatz in einer us =
799 | EH J J . LA 2033.07.05 B
GmbH Strangpressvorrichtung 2015/0158231 Al
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KraussMaffei Technologies

800 | H[H GmbH Komponentenzufuhrdse L | CN104428117A 2033.06.28 BRL
Tr&ger zum Abdichten einer Werkzeugkavit&
sowie diesen enthaltendes
801 | KraussMaffei Technologies | Mehrkomponenten-Kunststoffbauteil, Vorrichtung £ | CN 104837599 A 2033.10.23 i
GmbH und Verfahren zum
Herstellen des
Mehrkomponenten-Kunststoffbauteils
Trager zum Abdichten einer Werkzeugkavita
sowie diesen enthaltendes
802 Kk % F) | KraussMaffei Technologies | Mehrkomponenten-Kunststoffbauteil, Vorrichtung 5 | Ep 2017013 A1 20331023 ok
Ja) GmbH und Verfahren zum
Herstellen des
Mehrkomponenten-Kunststoffbauteils
Trager zum Abdichten einer Werkzeugkavita
sowie diesen enthaltendes
803 | B Fl KraussMaffei Technologies | Mehrkomponenten-Kunststoffbauteil, \Vorrichtung 7 | EP 2017013 AL 2033.10.23 2
GmbH und Verfahren zum
Herstellen des
Mehrkomponenten-Kunststoffbauteils
Trager zum Abdichten einer Werkzeugkavita
sowie diesen enthaltendes
804 | 7t KraussMaffei Technologies | Mehrkomponenten-Kunststoffbauteil, \Vorrichtung 7 | EP 2017013 AL 2033.10.23 2
GmbH und Verfahren zum
Herstellen des
Mehrkomponenten-Kunststoffbauteils
805 | 4 KraussMaffei Technologies | Tr&ger zum Abdichten einer Werkzeugkavité& 5 | EP 2017013 A1 2033.10.23 2R

GmbH

sowie diesen enthaltendes
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Mehrkomponenten-Kunststoffbauteil, \Vorrichtung
und Verfahren zum

Herstellen des
Mehrkomponenten-Kunststoffbauteils
Verfahren zum Begrenzen einer maximalen DE
KraussMaffei Technologies | Leistungsaufnahme einer komplexen _
806 | 4t/ J g . . PIEXEN | 31 | 102012111046 2032.11.16 e
GmbH Produktionsmaschine, insbesondere einer Al
Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies DE -
807 | f&= Plastifiziereinheit | 2033.02.12 3
el GmbH A 102013101353.8 B
KraussMaffei Technologies _
808 | B HhF| GmbH g Plastifiziereinheit LH| | AT 513.888 2033.12.16 FERL
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Beurteilung verfahrenstechnischer _
809 | J ) . g | | CN105636758A 14.10.2034 PR
GmbH Eigenschaften von Spritzgief3verkzeugen
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung -
810 ! CN105392615A 2034.07.25 %
HH GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
MK % F | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung _
811 | EP 3024638 Al 2034.07.25 54
i GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung =
812 | Hihp | EP 3024638 Al 2034.07.25 54
HIA GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung =
813 | EP 3024638 Al 2034.07.25 54
i GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung =
814 | f& . . ! EP 3024638 Al 2034.07.25 7
El GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung =
815 | ¥ l EP 3024638 Al 2034.07.25 %
ik GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellun _
816 | Hu|H g g g LR EP 3024638 Al 2034.07.25 AL

GmbH

mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile
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KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung ,
817 | A A A EP 3024638 Al 2034.07.25 X
Rk GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile oA B
. KraussMaffei Technologies | Verfahren zur endkonturgetreuen Herstellung ,
818 | =AM . . M EP 3024638 Al 2034.07.25 %
KA GmbH mechanisch hoch belastbarer Kunststoff-Bauteile oA B
. . Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies Verarbeitungssystem fir DE
819 | fH[H GmbH,Graewe GmbH . | 2033.08.21 %
e . Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum oA 102013109056.7 2L
Maschinenbau .
Aufwickeln solcher Rohre
. . Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
. KraussMaffei Technologies . B
W P L A Verarbeitungssystem fir B
820 GmbH,Graewe GmbH | " L | EP 3036183 2034.08.20 B
Ja&) . Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum
Maschinenbau .
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem fir -
821 ! EP 3036183 2034.08.20 X
dE: GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum A B
Aufwickeln solcher Rohre
. . Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies Verarbeitunassvstem fir
822 | & GmbH.Graewe  GmbH | e “%F) | EP 3036183 2034.08.20 R
. Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum
Maschinenbau .
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
s KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for A
823 | 5r= . l EP 3036183 2034.08.20 %
GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum A B
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for =
824 | A:IH] J gssy X | EP 3036183 2034.08.20 AL

GmbH

Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum
Aufwickeln solcher Rohre
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KraussMaffei Technologies

Microductrohrwickler,
Verarbeitungssystem for

Doppelstellenwickler,

825 | S GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum Al | EP 3036183 2034.08.20 B
Aufwickeln solcher Rohre
. . Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies Verarbeitungssystem fir )
826 | = KA GmbH,Graewe GmbH | " LH | EP 3036183 2034.08.20 L
Maschinenbau M|cro_duct-Kunststofﬂeerrohre und Verfahren zum
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
e KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for _
821 | Aoy = GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum Al | BP 3036183 2034.08.20 B
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
N KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for _
528 | B GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum Al | BP 3036183 2034.08.20 B
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
. KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for =
829 | JUFI GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum Al | BP 3036183 2034.08.20 2L
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
o KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for =
830 | Jiit: GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum Al | BP 3036183 2034.08.20 2L
Aufwickeln solcher Rohre
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
ga1 |z KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for 7 | EP 3036183 2034.08.20 s

GmbH

Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum
Aufwickeln solcher Rohre
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Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
KraussMaffei Technologies | Verarbeitungssystem for ,
832 H . A EP 3036183 2034.08.20 %
+5 GmbH Microduct-Kunststoffleerrohre und Verfahren zum A B
Aufwickeln solcher Rohre
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines DE _
833 | il J N . o g . LR 2033.10.11 AL
GmbH Formfulvorgangs einer Spritzgief3naschine 102013111257.9
Mk ¥ L A | KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrung eines -
834 | EP 3055116 Al 2034.10.02 ¥
Jr) GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine A B
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
835 | Ik A g y . . g . +H| | EP 3055116 Al 2034.10.02 PR
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines _
836 | LLFI g " _ zesstinring £ | EP 3055116 Al 2034.10.02 e
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
837 | Fiit g § . L. g . +H| | EP 3055116 Al 2034.10.02 AL
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines _
838 | Hi ¢ " _ ZESSTLITNG LA | EP 3055116 AL 2034.10.02 B
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines _
839 | fi J 3 . o J . LH] | EP 3055116 Al 2034.10.02 FEARL
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines _
840 | PHBFF g . . o g ) LH] | EP 3055116 Al 2034.10.02 FERL
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines _
841 | ¥k J 3 . o J . LH] | EP 3055116 Al 2034.10.02 FERL
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
842 | g y . o g . H| | EP 3055116 Al 2034.10.02 PR
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
843 | = KA J . ) o g i 4] | EP 3055116 Al 2034.10.02 IR
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
e KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrung eines =
844 | faf 2= LH| | EP 3055116 Al 2034.10.02 PR

GmbH

FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine

2-1-1-1-387




HREIE SR A PR DT A A PRNTI 55 o5t ) 4
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines -
845 | Y= 9 Ny . . i . HH] | EP 3055116 Al 2034.10.02 PR
GmbH Formfulvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfihrun eines -
846 | X' Jg I J . _ . g . L H| | EP 3055116 Al 2034.10.02 IR
GmbH Formfulvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
847 | FEHIA L J . ) . d ) LA | EP 3055116 Al 2034.10.02 FEARL
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
KraussMaffei Technologies | Verfahren zur Prozessfthrun eines _
848 | -+ HH g y . . g . H| | EP 3055116 Al 2034.10.02 PR
GmbH FormfUlvorgangs einer Spritzgief3naschine
DE
KraussMaffei Technologies | 2-Platten-Schlief®inheit fu eine _
849 | fii[H] J . . L] | 102015100246 2035.01.09 AL
GmbH Kunststoffspritzgiel3naschine Al
KraussMaffei Technologies | ECO-Kihlung, homogene und wirtschaftliche | 52 | DE .
850 | fi[H% J . 9. homog N R - NEoy) i
GmbH variotherme Oberfl&hentemperaturénderung T 202015104995.1
KraussMaffei Technologies DE
851 | fH[H GmbH g Auswerferkupplung LA | 102014114327 2034.10.02 PR
Al
Spritzgienaschine  sowie  Verfahren  zum
I KraussMaffei Technologies | " o .| SEHTH | DE "
852 | fH[H Herstellen eines Mehrkomponenten-Kunststoffteils ) -- F
GmbH e . it} 202016104347.6
unter Verwendung der Spritzgief3naschine
. . FOAMING APPARATUS FOR REFRIGERATOR
. KraussMaffei Technologies 10201500001945 ,
853 | = AA) GmbH CABINETS AND RELATED FOAMING | %#|) 4 2035.05.19 AL
METHOD
854 | fii[H* KraussMaffei Technologies | Spritzgie@3naschine mit Indexplattenantrieb SEHHT | DE - Ee i)

20 LS, MR D 30.09.2015
21 M, R E D 25.08.2016
22 M, AR 17.04.2015
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GmbH i 202015101432.5
KraussMaffei Technologies SEH .
855 | MLhAI? CmbH J Spritzgiefnaschine mit Indexplattenantrieb 7&?;% GM50047/2015 - VM
KraussMaffei Technologies | Schmelzvorrichtun zum  Schmelzen  von | 5Zfi#r | DE .
856 | 7t [H* g g _ il - SEB i
GmbH schmelzbarem Kunststoffmaterial m 202015009025.7
DE
KraussMaffei Technologies | Schaimwerkzeu mit fahrbarem _
857 | fii[E] J . g L | 102015111078 2035.07.09 PR
GmbH Dichtungsendstick
Al
KraussMaffei Technologies Verfahren zur Bestimmung eines realen Volumens DE
858 | ffi[H einer  spritzgie¥&nigen Masse in einem l 2035.10.09 i
El GmbH L pritzg g A 102015117237.2 B
Spritzgiel¥rozess
RN ] | KraussMaffei Technologies _
gsg | WK< A 9% | TEST-AKTE fir PatOrg L) | 13739208.0 2033.07.08 P
Ja) GmbH
KraussMaffei Technologies _
860 | B HhF) GmbH 9% | TEST-AKTE fir PatOrg LF | 13739208.0 2033.07.08 AL
KraussMaffei Technologies A
861 | fii[H] GmbH ¢ TEST-AKTE fir PatOrg L] | 13739208.0 2033.07.08 FERL
KraussMaffei Technologies A
862 | & KA SmbH g TEST-AKTE fir PatOrg %] | 13739208.0 2033.07.08 B
KraussMaffei Technologies DE _
863 | ffi[H Plastifiziereinheit mit Entgasungsfunktion I 2037.06.06 %
El GmbH g g A 202017103398.8 B
\Vorrichtun zum Sprihen eines
, KraussMaffei Technologies g ) . P Lo SzHHr | DE 2016.08.10 H "
864 | 1i[% Auftragungsmaterials ~ mit  unterschiedlichen . TN
GmbH ) iy 202016008249.4 TH
Strahlprofilen

28 LS, VR E Y 15.06.2016
24 UM, EUHsHA] R 11.07.2016
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KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Herstellung von faserverstatkten | S2Hr | DE 2017.01.18
865 | 4t J g zur J SN L8
GmbH Kunststoff-Formteilen m 202017100255.1 1
KraussMaffei Berstorff | Zylinder fir einen Schneckenextruder mit Kan&en _
866 | y . . . 4F| | CN 1370107A 2020.08.22 PR
GmbH fUr ein Temperiermedium
KraussMaffei Berstorff | Zylinder fUr einen Schneckenextruder mit Kan&en _
867 | HA .)./ . . . LA] | JP2003-507222 2020.08.22 PR
GmbH fUr ein Temperiermedium
KraussMaffei Berstorff | Zylinder fUr einen Schneckenextruder mit Kanden _
868 | 2% [H Yin nen Se £ | 10/069,218 2020.08.22 e
GmbH fUr ein Temperiermedium
R T Zylinder fir einen Schneckenextruder mit Kanden _
869 Wil e A Berstorff GmbH y . . . LH] | EP 1206341 2020.08.22 R
i fUr ein Temperiermedium
KraussMaffei Berstorff | Zylinder fr einen Schneckenextruder mit Kanden _
870 | fi]H] _)_/ . . . LA | 1206341 2020.08.22 AL
GmbH fUr ein Temperiermedium
Zylinder fUr einen Schneckenextruder mit Kand&en _
871 | #H Berstorff GmbH y ) . . LA | 1206341 2020.08.22 R
fUr ein Temperiermedium
Zylinder fUr einen Schneckenextruder mit Kand&en A
872 | B KA Berstorff GmbH y . . . LA | 1206341 2020.08.22 R
fUr ein Temperiermedium
Zylinder fUr einen Schneckenextruder mit Kanden A
873 | BV Berstorff GmbH y . . . LH] | 469218 2020.08.17 R
fUr ein Temperiermedium
KraussMaffei Berstorff _
874 | fHi[H GmbH Schneckenziehvorrichtung L | DE 19947439.7 2019.09.24 B
875 | Hi[H Berstorff GmbH Schneckenziehvorrichtung X | GB 2,356,666 2020.09.22 AL
876 | = KH| Berstorff GmbH Schneckenziehvorrichtun +£H) T 2020.09.21 PR
= ziehvorrichtu .09.
g MI2000A002055 >
KraussMaffei Berstorff _
877 | £ GmbH Schneckenziehvorrichtung LF| | US 09/664,255 2020.09.18 B
878 | k¥l & F | Berstorff GmbH Schneckenelement fir gleichsinnig drehende | %F] | 1377429 2022.03.08 A
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J5 Mehrschneckenextruder
KraussMaffei Berstorff | Schneckenelement fUr gleichsinnig drehende ~
879 | f[H J J LR | 1377429 2022.03.08 FZRL
GmbH Mehrschneckenextruder
KraussMaffei Berstorff | Verfahren und V\orrichtung zur kontinuierlichen o
880 | fi|H] g . LF| | DE 10112296 Al 2021.03.08 FZAL
GmbH Erzeugung von Produkten auf einem Kalander
R | Induktives Héaten eines Zylinders fir einen ~
881 B % Berstorff GmbH Y LH| | EP02729775.3 2020.03.07 PR
J&) Doppelschneckenextruder
KraussMaffei Berstorff | Induktives Héaten eines Zylinders fir einen =
882 | 7t y LM | EP02729775.3 2020.03.07 AL
GmbH Doppelschneckenextruder
. Induktives Hé&ten eines Zylinders fir einen -
883 | vA[H Berstorff GmbH y X | EP02729775.3 2020.03.07 AL
Doppelschneckenextruder
Induktives Hé&ten eines Zylinders fir einen -
884 | B[ Berstorff GmbH y 4 f| | EP 027297753 2020.03.07 A
Doppelschneckenextruder
Induktives Hé&ten eines Zylinders fir einen -
885 | = KH) Berstorff GmbH y LH| | EP02729775.3 2020.03.07 AL
Doppelschneckenextruder
KraussMaffei Berstorff | Induktives Hé&ten eines Zylinders fir einen -
886 | HA y LH] | 2004-536721 2020.03.07 PR
GmbH Doppelschneckenextruder
KraussMaffei Berstorff | Induktives Héaten eines Zylinders fir einen _
887 | L y X | 10/471,156 2020.03.07 B
GmbH Doppelschneckenextruder
888 | L7 Berstorff GmbH Kthlanlage zum Kihlen von Kautschukbahnen R | PI0207587-3 2020.02.12 AL
889 | #E Berstorff GmbH Kthlanlage zum Kihlen von Kautschukbahnen EH| | PV 2003-2220 2020.02.12 AL
890 | kX' Berstorff GmbH Kthlanlage zum Kihlen von Kautschukbahnen H| | 2003128882 2020.02.12 AL
891 | #risfk e | Berstorff GmbH Kihlanlage zum Kthlen von Kautschukbahnen LH| | PV 1051-2003S 2020.02.12 FERL
892 | &= KA Berstorff GmbH Kihlanlage zum Kihlen von Kautschukbahnen LA | MI2002A00364 2020.02.22 FERL
KraussMaffei Berstorff =
893 | fii[H] GmbH Kthlanlage zum Kihlen von Kautschukbahnen LF] | DE 10290677.7 2020.02.12 B
894 | fi[%] KraussMaffei Berstorff | Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen | % | DE 101 34 701 2021.07.10 B
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GmbH Herstellung von Kautschukmischungen
Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen _
895 | = KA Berstorff GmbH g . HH] | MI2002A-001483 2022.07.05 PR
Herstellung von Kautschukmischungen
KraussMaffei Berstorff | Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen _
896 | &fi[H g . LH) | 2004-0041572 2022.07.05 AL
GmbH Herstellung von Kautschukmischungen
KraussMaffei Berstorff | Unterwassergranulator mit drehgelenkig gelagerter us =
897 | 2022.09.20 ¥
RH GmbH Wasserrohrleitung A 2005/0023387 Al B
KraussMaffei Berstorff | Antriebsvorrichtun fUu einen leichsinni 2005-0063245-A _
898 | 32 g g 91 wx 2023.04.26 B
GmbH drehenden Mehrwellenextruder 1
Glatwerk fuo eine Materialbahn aus _
899 | JilH Berstorff GmbH ) | | GB 9824754.7 2018.11.11 PR
thermoplastischem Kunststoff
KraussMaffei Berstorff | Gl&atwerk fu eine Materialbahn aus _
900 | FE[H . L] | US 09/198,769 2018.11.24 AL
GmbH thermoplastischem Kunststoff
Glatwerk fu eine Materialbahn aus IT
901 | & AA Berstorff GmbH . ! 2018.11.19 i
AA thermoplastischem Kunststoff A MI98A-002504 B
KraussMaffei Berstorff | Gl&atwerk fu eine Materialbahn aus _
902 | B F] . LA | AT 1867/98 2018.11.10 FEARL
GmbH thermoplastischem Kunststoff
KraussMaffei Technologies DE
903 | f[H] GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen | | 102004041689 2024.08.27 B
Al
KraussMaffei Technologies A
904 | K SmbH ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LR | 2,576,836 2025.06.21 FERL
KraussMaffei Technologies _
905 | GmbH ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen %LH] | CN 101022933A 2025.06.21 FERL
R A KraussMaffei Berstorff
906 e GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LX) | EP 1784296 Al 2025.06.21 PR
h Technologies GmbH
907 | BLHLA] KraussMaffei Berstorff | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LR | EP 1784296 Al 2025.06.21 AL
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GmbH, KraussMaffei
Technologies GmbH
KraussMaffei Technologies .
908 | Hfit: GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LM | EP 1784296 Al 2025.06.21 B
KraussMaffei Technologies -
909 | fi[%] GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen L | EP 1784296 Al 2025.06.21 B
KraussMaffei Berstorff
910 | vk GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 FERL
Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
911 | H[H GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 B
Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
912 | LR GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 1784296 Al 2025.06.21 FERL
Technologies GmbH
Krauss-Maffei MX/a/2009/0108
913 & . \orrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen ! 2025.06.21 %
mE# Kunststofftechnik GmbH g g britzg A 30 2L
KraussMaffei Technologies US-2009-005107 =
914 | [ ¢ Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA 2025.06.21 R
GmbH 0-Al
R A KraussMaffei Berstorff
915 o GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen L | EP 256971 A2 2025.06.21 B
h Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
916 | BLHLAF] GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LF| | EP 256971 A2 2025.06.21 B
Technologies GmbH
KraussMaffei Technologies =
917 | LLA|HY GmbH g Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LH] | EP 256971 A2 2025.06.21 PR
918 | %l KraussMaffei Technologies | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LH| | EP 256971 A2 2025.06.21 B
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GmbH
919 | fi ¥ Ezzijaﬁel Technologies Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen X | EP 256971 A2 2025.06.21 B
KraussMaffei Berstorff
920 | vk GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen X | EP 256971 A2 2025.06.21 B
Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
921 | GfH GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 2561971 A2 2025.06.21 B
Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
922 | BAH| GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen L | EP 256971 A2 2025.06.21 B
Technologies GmbH
KraussMaffei Berstorff
923 | P GmbH, KraussMaffei | Vorrichtung zur Herstellung von Spritzgussteilen LA | EP 256971 A2 2025.06.21 FERL
Technologies GmbH
. Vorrichtung zur Kalandrierung von kontinuierlich
KraussMaffei Berstorff . L. . _
924 | ELJY GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer | %] | PI0605938-4 2026.01.10 B
Kalanderwalze
W ) | KraussMaffei Berstorff \orrichtung zur Kalanfjrierung_ von_ kontinuier.IiCh )
925 e GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer | %] | 1841583 2026.01.10 AL
Kalanderwalze
. Vorrichtung zur Kalandrierung von kontinuierlich
KraussMaffei Berstorff . L. . _
926 | 1 [+ GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer | % F] | 1841583 2026.01.10 B
Kalanderwalze
. Vorrichtung zur Kalandrierung von kontinuierlich
. KraussMaffei Berstorff . L. . _
927 | itk GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer | %] | 1841583 2026.01.10 B
Kalanderwalze
928 | HA KraussMaffei Berstorff | Vorrichtung zur Kalandrierung von kontinuierlich | %%] | 2007-550785 2026.01.10 R
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GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer
Kalanderwalze
. Vorrichtung zur Kalandrierung von kontinuierlich
KraussMaffei Berstorff . L. . _
929 | Hh[H GmbH hergestellten Gegensténden mit mindestens einer | %] | CN101102875B 2026.01.10 B
Kalanderwalze
KraussMaffei Berstorff _
930 | 55 GmbH Schneckenelement LH | 1432309 2027.02.16 AL
KraussMaffei Berstorff _
931 | h[H GmbH Schneckenelement +F| | CN101400500A 2027.03.21 AL
KraussMaffei Berstorff _
932 | HA& GmbH Schneckenelement +H| | 5130285 2027.03.21 AL
RN ] | KraussMaffei Berstorff _
933 WA e Al Schneckenelement X | 2001650 2027.03.21 AL
Ja) GmbH
KraussMaffei Berstorff _
934 | fti[H] GmbH Schneckenelement L] | 2001650 2027.03.21 FERL
KraussMaffei Berstorff A
935 | 2= KA GmbH Schneckenelement L] | 2001650 2027.03.21 FERL
KraussMaffei Berstorff A
936 | EHH | o Schneckenelement L | 2001650 2027.03.21 PR
KraussMaffei Berstorff | Extrusionsanlage mit Extruder und | SEHHr | DE
037 | 4la[w% . age i - VA
GmbH Siebwechseleinrichtung m 202008018027.9
Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
KK ¥ ] | KraussMaffei  Berstorff B
938 e SmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | &%) | EP 2 280 810 2029.04.14 A
i Kunststoffgranulat
939 | KraussMaffei Berstorff | Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines | 57%] | CN101998898A 2029.04.14 PR

25 U ME, VA UHIsHA] R 05.05.2011
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GmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von
Kunststoffgranulat
. Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
KraussMaffei Berstorff _
940 | HA GmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | %7#] | 2011-519753 2029.04.14 PR
Kunststoffgranulat
. Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
KraussMaffei Berstorff _
941 | £H GmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | %&7%] | 2011-0031337 Al 2029.04.14 PR
Kunststoffgranulat
. Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
, KraussMaffei Berstorff -
942 | fii[H SmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | &%) | EP 2280 810 2029.04.14 AL
Kunststoffgranulat
. Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
. KraussMaffei Berstorff =
943 | Ji[H SmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | &%) | EP 2280 810 2029.04.14 AL
Kunststoffgranulat
. Verfahren zum Ausrichten einer Messerwelle eines
. KraussMaffei Berstorff _
944 | B KA GmbH Granulators und Granulator zum Herstellen von | 4] | EP 2280810 2029.04.14 AL
Kunststoffgranulat
KraussMaffei Berstorff DE
945 | fti[H GmbH Extrudiervorrichtung LA | 102008038939.0- | 2028.08.13 AL
09
KraussMaffei Berstorff A
946 | GmbH Extrudiervorrichtung %L | CN102123843B 2029.07.29 A
KraussMaffei Berstorff A
947 | HA GmbH Extrudiervorrichtung L | JP 2011530429 2029.07.29 A
KraussMaffei Berstorff us
948 Extrudiervorrichtun | 2029.07.29 7
K GmbH g A 20110177189A1 B
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KraussMaffei Berstorff | Vorrichtung und \erfahren zum Spannen von | SZHHr | DE
049 | flifH ; P K - VAL
GmbH Extruderschneckensegmenten auf einem Dorn i 202010018252.2
KraussMaffei Berstorff . SEHHT | DE
950 | fi[H* Absaugvorrichtun -- vag
i GmbH J J | 202012001277.0 L
DE
, KraussMaffei Berstorff | Extruder und Verfahren zum Herstellen eines ,
951 | i [H LH| | 102011112148 2031.09.01 AL
GmbH Extruders
Al
KraussMaffei Berstorff | Extruder und Verfahren zum Herstellen eines -
952 | HH[H EF| | CN103764368B 2032.08.31 B
GmbH Extruders
KraussMaffei Berstorff | Extruder und Verfahren zum Herstellen eines uUs
953 | £[H ! 2032.08.31 %
*H GmbH Extruders A 2014/0199424 Al B
Verschleil &rper zur Aufnahme einer
Mk & A | KraussMaffei Berstorff P ) -
954 Doppelschnecke zur Extrusion von | &R | EP 3049232 2034.09.02 FERL
J51 GmbH s .
schmelzfénigem Material
. \erschleilk&rper zur Aufnahme einer
KraussMaffei Berstorff . -
955 | B i F GmbH Doppelschnecke zur Extrusion von | EAH] | EP 3049232 2034.09.02 PERL
schmelzfénigem Material
. \erschleilk&rper zur Aufnahme einer
o KraussMaffei Berstorff . -
956 | it GmbH Doppelschnecke zur Extrusion von | L] | EP 3049232 2034.09.02 B
schmelzfénigem Material
. \erschleilk&rper zur Aufnahme einer
. KraussMaffei Berstorff . _
957 | 1% GmbH Doppelschnecke zur Extrusion von | L] | EP 3049232 2034.09.02 B
schmelzfénigem Material
958 | = AAH) KraussMaffei Berstorff | Verschleifképer  zur  Aufnahme  einer | %] | EP 3049232 2034.09.02 FZRL

26 LS, MR IE Y 16.02.2015
27 RN, EUbIsHA] R 07.11.2012
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GmbH

Doppelschnecke zur Extrusion von
schmelzfénigem Material

Verschleilk&rper zur Aufnahme einer

KraussMaffei Berstorff uUs
959 Doppelschnecke zur Extrusion von ! 2034.09.02 %
*H GmbH PP o . A 2016/0214304 A1 2L
schmelzfénigem Material
. Materialf&dervorrichtung  zum F&dern eines | .
28 KraussMaffei Berstorff . ) . SEH#r | DE20201310441 .
960 | 1 GmbH Feststoffs aus einem V\orratsbeh&dter zu einer i 48 -- M
Verarbeitungsvorrichtung '
KraussMaffei Berstorff sEHIHT | DE20201310350 -
961 | fi[H* Laufstreifen-Schneidmaschi