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公司名称 主要产品 存货跌价准备计提会计政策 可变现净值的确认方法 

康强电子 

002119 

引线框架、键

合金丝、键合

铜丝、合金铜

丝等 

存货采用成本与可变现净值孰

低计量，按照单个存货成本高于

可变现净值的差额计提存货跌

价准备。 

直接用于出售的存货，在正常生产经营过程中以该

存货的估计售价减去估计的销售费用和相关税费后

的金额确定其可变现净值；需要经过加工的存货，

在正常生产经营过程中以所生产的产成品的估计售

价减去至完工时估计将要发生的成本、估计的销售

费用和相关税费后的金额确定其可变现净值；资产

负债表日，同一项存货中一部分有合同价格约定、

其他部分不存在合同价格的，分别确定其可变现净

值，并与其对应的成本进行比较，分别确定存货跌

价准备的计提或转回的金额。 

岱勒新材 

300700 
电镀金刚石线 

存货采用成本与可变现净值孰

低计量，按照单个存货成本高于

可变现净值的差额计提存货跌

价准备。 

直接用于出售的存货，在正常生产经营过程中以该

存货的估计售价减去估计的销售费用和相关税费后

的金额确定其可变现净值；需要经过加工的存货，

在正常生产经营过程中以所生产的产成品的估计售

价减去至完工时估计将要发生的成本、估计的销售

费用和相关税费后的金额确定其可变现净值；资产

负债表日，同一项存货中一部分有合同价格约定、

其他部分不存在合同价格的，分别确定其可变现净

值，并与其对应的成本进行比较，分别确定存货跌

价准备的计提或转回的金额。在确定存货的可变现

净值时，以取得的确凿证据为基础，同时考虑持有

存货的目的以及资产负债表日后事项的影响。 

东尼电子 

603595 

超微细导体、

复膜线等电子

线材、金刚石

切割线等 

存货采用成本与可变现净值孰

低计量，对于存货因遭受毁损、

全部或部分陈旧过时或者销售

价格低于成本等原因，预计其成

本不可收回的部分，提取存货跌

价准备，存货跌价准备按照单个

存货项目的成本高于其可变现

净值的差额提取。 

对于库存商品和用于出售的材料等可直接用于出售

的存货，其可变现净值按该等存货的估计售价减去

估计的销售费用和相关税费后的金额确定，对用于

生产而持有的材料等存货，其可变现净值按所生产

的产成品的估计售价减去至完工时估计将要发生的

成本、估计的销售费用和相关税费后的金额确定。 

大西洋 

600558 

焊条、焊丝、

焊剂 

期末时，存货以成本与可变现净

值孰低计量，按单个存货项目的

成本高于其可变现净值的差额

计提存货跌价准备。 

为生产而持有的材料等，用其生产的产成品可变现

净值高于成本的，以该材料成本计量；材料价格的

下降表明产成品的可变现净值低于成本的，以该材

料的可变现净值计量。为执行销售合同或者劳务合

同而持有的存货，其可变现净值以合同价格为基础

计算；企业持有存货的数量多于销售合同订购数量

的，超出部分的存货可变现净值以一般销售价格为

基础计算。 
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博德高科 

精密切割丝、

精密电子线、

焊丝等 

采用成本和可变现净值孰低计

量，按照单个存货成本高于可变

现净值的差额计提跌价准备。 

直接用于出售的存货，在正常生产经营过程中以该

存货的估计售价减去估计的销售费用和相关税费后

的金额确定其可变现净值；需要经过加工的存货，

在正常生产经营过程中以所生产的产成品的估计售

价减去至完工时估计将要发生的成本、估计的销售

费用和相关税费后的金额确定其可变现净值；资产

负债表日，同一项存货中一部分有合同价格约定、

其他部分不存在合同价格的，分别确定其可变现净

值，并与其对应的成本进行比较，分别确定存货跌

价准备的计提或转回的金额。 

综上，博德高科存货跌价准备计提会计政策与同行业上市公司相比基本相同。 

2. 博德高科存货分项目可变现净值的测算过程及测算依据 

(1) 原材料 

首先，根据目标产成品不同金属含量和生产损耗率预计期末结存的原材料可

以生产出产成品的类别和数量，并估算销售收入；其次，预计继续生产加工所需

的配套材料成本和加工费用，其中，配套材料成本按期末市场价格确定，加工费

按照最近年度的实际单耗予以估算；然后，将得出的预计可变现净值与原材料的

期末账面成本比较，判断是否需计提跌价准备。 

(2) 在产品 

首先，预计完成加工后的产成品售价，其中有合同约定的按合同约定价格，

没有合同约定的按期后一般市场平均价格估计；其次，估算继续生产加工所需的

加工费，其中加工费按照博德高科最近年度的实际数据予以估计，同时考虑现有

完工进度；然后，将得出的单项在产品预计可变现净值与期末在产品账面成本比

较，判断是否需计提跌价准备。 

(3) 产成品 

期末库存产成品的预计售价，有合同约定的按合同约定的价格，没有合同约

定的按期后一般市场平均价格；然后将单项产成品账面成本与预计售价比较，判

断是否需计提跌价准备。 

 

(二) 博德高科报告期内未计提存货跌价准备的原因及合理性，是否符合行

业惯例 

报告期内，同行业上市公司的存货跌价准备计提占存货余额比重情况如下： 
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公司名称 主要原材料 2018年 9月 30日 2017年 12月 31日 2016年 12月 31日 

康强电子 铜、黄金、白银 - 3.60% 4.71% 

岱勒新材 
金刚石、钢线、钯、

镍等 
- 7.78% 7.79% 

东尼电子 

铜丝、钢线、镀锡合

金线、铜银合金线、

金刚石微粉等 

- 0.36% 0.00% 

大西洋 钢材 - 3.41% 5.08% 

博德高科 电解铜、电解锌 0.00% 0.00% 0.00% 

从上表可以看出，同行业上市公司存货跌价准备计提占存货余额比重差异较

大，主要系由于各公司产品的主要原材料不一致。报告期内，博德高科对期末存

货（包括原材料、在产品和产成品）均已进行减值测试，经测算期末存货不存在

减值。 

博德高科目前使用的主要原材料为电解铜和电解锌，通常情况下，标的公司

产品定价综合考虑原材料成本和生产附加值，其中原材料成本与当日特定金属交

易所的相关金属价格相关，生产附加值与产品规格、工艺复杂性等因素相关。BK

公司每日于其官网发布基于LME相关金属标价计算出的各类产品的金属成本价格，

客户根据金属成本价格及约定的生产附加值提交订单，BK公司复核后予以确认；

博德高科母公司采取两种方式确定销售价格，包括：1）引用当日LME或SHFE金属

标价，并通过前期协商确定的定价公式计算定价；2）客户直接询价后协商定价。

其中，境内客户以直接询价为主，境外客户以按确定的定价公式定价为主。此外，

报告期内，标的公司对部分国内客户采用由客户提供废丝，标的公司循环加工成

相关精密细丝产品后收取加工费的模式。由于博德高科和客户谈判及签订销售合

同或订单时会根据电解铜和电解锌等主要原材料的实时价格对产品进行报价，故

原材料价格波动的风险会最大程度转移至下游客户，从而降低因原材料价格波动

导致的存货跌价的风险。 

具体考虑情况如下： 

1. 标的公司的销售模式 

(1) 产品定价与原材料采购成本直接挂钩。博德高科国内外主要采用“原材

料成本+生产附加值”的标价方法，引用公开市场价格信息如 LME 铜锌价格作为
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原材料成本的计算基础，尤其 BK 公司根据原材料金属成本折算的合金标价已为

全球用户所接受，系由 WEST META 官方网站认可并引用为该合金的全球指导价。

与公开市场金属价格信息的挂钩的报价方式，使得博德高科将金属材料成本波动

转移至下游客户存在可能。 

(2) 高频少量的订单模式。博德高科的精密细丝产品属于精密耗材，单位产

品线径细，加工效率较高，单个客户耗用量相对较小；同时，博德高科拥有较多

的长期客户，客户集中度较低。因此，通常情况下，博德高科单笔订单数量较小，

订单周期较短，一般不存在重大、长期的销售订单或协议，少量客户的年度销售

合同也仅对其采购数量做意向性约束。高频少量的订单模式减少了销售成本的不

确定性，是博德高科将金属材料成本波动转移至下游客户，并减少亏损合同订单

的出现的有利因素； 

(3) 对主要原材料进行套期保值。博德高科母公司根据提前备货的采购周期，

针对固定采购价格的采购订单和部分较长交货期限的销售合同，在期货市场上对

相应数量的金属材料包括电解铜、电解锌进行了套期保值，以双向规避原材料价

格变动风险。对主要原材料进行套期保值，使得博德高科进一步消除了购、产、

销时点差异导致的金属价格波动风险； 

2. 期末亏损订单情况 

标的公司子公司 BK 公司存货构成中半成品、产成品的期末所含金属原材料

结存价格，与销售订单中产品所含的金属原材料单价对比，取其中较低者作为月

末其对应的金属结存价格。 

原材料期末结存单价，与市场价格进行对比，取其中较低者作为月末金属原

材料的结存价格。 

因此，BK 公司金属原材料的价格采用了历史价格、市场价格以及订单价格

孰低的原则，因而一般不存在存货跌价损失的风险。 

截至 2018 年 9 月 30 日，博德高科母公司金额在 10 万元以上的在手订单情

况如下： 

单位：万元 

序号 客户名称 销售产品 订单金额 成本金额 

1 金霸王（中国）有限公司 精密电子线 63.81   45.22  
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2 金霸王（中国）有限公司 精密电子线  54.16  40.67  

3 金霸王（中国）有限公司 精密电子线 48.13   34.11  

4 金霸王（中国）有限公司 精密电子线  47.09  33.37  

5 金霸王（中国）有限公司 精密电子线  38.41   27.22  

6 金霸王（中国）有限公司 精密电子线 37.47  26.55  

7 金霸王（中国）有限公司 静密电子线 34.76  26.10  

8 MITSUBISHI（上海） 精密切割丝 22.81  18.45  

9 MITSUBISHI（上海） 精密切割丝  19.99  16.23  

10 MITSUBISHI（上海） 精密切割丝  18.72   15.43  

11 北京瑞楹科技有限公司 精密切割丝  16.31  13.92  

12 MITSUBISHI（上海） 精密切割丝 16.06  13.18  

13 辽宁程威塑料型材有限公司 精密切割丝  11.55  7.59  

14 大连鹏顺祥达供应链管理有限公司 精密切割丝  11.55   7.59  

15 辽宁忠旺集团有限公司 精密切割丝  11.21  7.69  

16 辽宁忠旺集团有限公司 精密切割丝  11.12  7.69  

17 北京瑞楹科技有限公司 精密切割丝  10.77  6.41  

18 金霸王（中国）有限公司 精密电子线 10.39  7.36  

由上表可见，博德高科母公司在 2018年 9月 30日的在手订单相对金额较小，

且均未出现生产成本大于订单金额的情况，因此不存在亏损订单的情况。 

综上可见，标的公司采用“原材料成本+生产附加值”的标价方法，销售订

单具有高频少量的特点，母公司对原材料还进行了套期保值以减少相应的市场风

险。报告期末，博德高科母公司不存在亏损订单的情况，BK公司金属原材料的价

格采用了历史价格、市场价格以及订单价格孰低的原则，一般不存在存货跌价损

失的风险。因此，标的公司未对存货计提跌价准备。 

本条相关内容，博威合金已在重组报告书“第八节 管理层讨论与分析”之

“四、交易标的最近两年一期的财务状况、盈利能力分析”之“（一）财务状况

分析”中进行了补充披露。 

 

(三) 核查意见 






