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深圳市金奥博科技股份有限公司 

关于“JWL-DHS系列电缸活塞式容积泵”和

“JWL-BCZH型现场混装多功能(重铵油)炸药车及

设备系统”通过科技成果鉴定的公告 
 

本公司及董事会全体成员保证信息披露内容的真实、准确和完整，没有虚

假记载、误导性陈述或重大遗漏。 

 

近日，中共湖北省委军民融合发展委员会办公室在湖北省荆门市组织召开了深

圳市金奥博科技股份有限公司（以下简称“公司”）和湖北凯龙化工集团股份有限

公司（以下简称“凯龙股份”，股票代码：002783）联合研发的“JWL-DHS系列电缸

活塞式容积泵”和“JWL-BCZH型现场混装多功能(重铵油)炸药车及设备系统”科技

成果鉴定会。与会专家听取了研制单位的研制报告、技术总结报告、工业化试验报

告等内容介绍，查看了生产现场，检测了设备生产效率和产品性能，审查了相关鉴

定资料，经质疑和讨论后，鉴定委员会一致同意上述两项研发项目通过科技成果鉴

定。 

一、科技成果鉴定情况 

（一）“JWL-DHS系列电缸活塞式容积泵”  

“JWL-DHS系列电缸活塞式容积泵”采用两个能独立驱动控制的防爆伺服电缸

系统，解决了传统曲柄、凸轮或液压传动带来的占地面积大、结构复杂和液压泄漏

问题；研发的防爆伺服电缸的驱动控制程序，建立活塞移动速度与压力的自动补偿

函数，实现了伺服电机转速和压力的闭环调节，从而解决了传统双缸活塞泵流量脉

动的问题；选用带唇边的U型密封，容错性高，能输送含有颗粒物料（如珍珠岩等）

的物理敏化或复合敏化的乳化炸药；研发的自启式单向阀，实现了进料和出料阀门

自动开启和关闭的快速稳定运行，解决了传统活塞泵阀门响应慢、密封不可靠的难



题。 

该活塞式容积泵无旋转摩擦运动，发热量小且易散热，提高了乳化炸药输送过

程的本质安全水平。在结构、密封、容错性和速度压力自补偿等方面具有一定的创

新性，在乳化炸药生产线上使用具有新颖性和可行性。既可以作为基质泵泵送计量

包装型和混装型乳化基质，又可以作为乳胶泵配套回转式打卡装药系统和其它类型

塑膜装药机泵送计量乳胶基质或物理敏化、化学敏化、复合敏化的乳化炸药。基质

泵最大输送流量可达15t/h（输出管路直径100mm），额定压力为1.8MPa，计量误差

≤±2%；装药泵最大输送流量可达10t/h（输出管路直径100mm），额定压力为1.5 MPa，

计量误差≤±2%。 

鉴定委员会认为：“JWL-DHS 系列电缸活塞式容积泵”研究项目完成了计划任

务书的目标要求，总体技术达到了国际先进水平，同意通过科技成果鉴定。 

（二）“JWL-BCZH型现场混装多功能(重铵油)炸药车及设备系统”  

“JWL-BCZH型现场混装多功能(重铵油)炸药车及设备系统”采用自主研发的

“复合式料仓”、“料仓水滴型结构”、“双卷管系统”、“遥控装置”等技术，可实现

泵送型重铵炸药、螺旋输送型重铵油炸药、乳化炸药、铵油炸药多品种的快速切换

和机械化自动化装填。泵送型重铵油炸药和乳化炸药可达300kg/min，螺旋输送型

重铵油和铵油炸药可达450~550kg/min。配置的遥控器，可实现装药参数设置、炮

孔选择、装药启停等操作，具有较高的智能化水平。 

鉴定委员会认为：“JWL-BCZH 型现场混装多功能(重铵油)炸药车及设备系统”

研发项目完成了计划任务书的目标要求，总体技术达到了国内先进水平，同意通过

科技成果鉴定。 

 二、对公司的影响 

“JWL-DHS系列电缸活塞式容积泵” 通过高精度计量，有效地提高了乳化炸药

输送的本质安全水平，作为III类民爆专用生产设备替代包装型和混装型乳化炸药

生产线上的同类型输送0类民爆专用生产设备，具有广阔的市场前景和社会安全经

济效益。“JWL-BCZH型现场混装多功能(重铵油)炸药车及设备系统”实现了在一个

炮孔里进行多品种装药，能有效调节炮孔装药线密度，提升爆破效果，大幅减少现

场作业人员，在露天混装作业爆破中具有广阔的市场前景和社会安全经济效益。 



上述两项研发项目通过科技成果鉴定，标志着公司通过持续加大研发力度，自

主创新实力稳步提升，充分体现了行业技术专家对公司的自主研发及持续创新能力

的认可，对公司进一步在相关行业推广科技成果起到了积极的促进作用。同时，上

述研发成果具有良好的经济效益和社会效益，对进一步提升公司核心竞争力及公司

未来在市场开拓、技术发展等方面将产生积极影响。 

特此公告。 

 

深圳市金奥博科技股份有限公司 

董事会 

2020 年 6 月 28 日 


