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广东鸿图科技股份有限公司投资者关系活动记录表 

                                                      编号：2022-01 

投资者关系活动

类别 

 

□特定对象调研        □分析师会议 

□媒体采访            □业绩说明会 

□新闻发布会          □路演活动 

□现场参观  

■其他 （投资者见面会） 

参与单位名称及

人员姓名 

中信证券李越、中金公司厍静兰、西部证券王艺伟、太平洋证券樊

夏沛、中天国富证券李美儒、国盛证券吴天元、宝盈基金李巍宇、

鹏华基金冯升、安信基金谭钰娜、金鹰基金曾嘉诚、中融基金甘传

琦等合共 20多位机构投资者 

时间 2022年 1 月 22日 

地点 广东鸿图金利分厂 

上市公司接待人

员姓名 

副董事长兼董事会秘书 廖坚 

总裁 徐飞跃 

研究院院长、压铸（本部）副总经理 万里 

证券事务代表 谭妙玲 

投资者关系活动

主要内容介绍 

 

一、来访人员参观公司金利分厂并参加当天举行的“6800T 底

盘一体化结构件下线暨 12000T超级智能压铸单元合作签约仪式”。 

二、公司副董事长兼董事会秘书廖坚、总裁徐飞跃、研究院院

长万里与参会人员进行访谈，主要问题如下： 

1、公司在一体化压铸方面的规划路线如何？ 

答：随着新能源汽车发展，其产销占比将逐步增大，车身轻量

化将是未来发展的必经之路，且随着换电模式的推广和普及，电池

壳体规格标准化值得期待，预期未来新能源汽车在压铸铝合金零部



 

件领域市场空间非常大，广东鸿图的业务规划是主打轻量化、一体

化市场，力争占领制高点。 

公司在新能源汽车业务上，从之前的跟随者逐步转变为引领

者，近年来公司与客户之间已有较多的技术储备，已成功开发出如

减震塔、前后纵梁、电池壳体等新能源汽车产品，未来将结合客户

的发展方向在一体化前舱总成、一体化后地板总成和一体化电池托

盘等关键核心轻量化部件方面布局和发力。目前正积极跟相关客户

在一体化压铸产品同步开发方面进行接洽。 

2、公司所在的行业壁垒如何？ 

答：压铸行业尤其是面向一体化压铸领域的行业，属于资金密

集型和技术密集型，有很高的准入门槛，能进入该领域的同行有限，

我们欢迎有更多的同行加入这个赛道，共同进步。 

3、一体化压铸的技术壁垒如何？ 

答：一体化结构件的生产制造具有较高的技术壁垒，结构件主

要分底盘和车身两类，一体化车身和底盘对高强度高韧性铝合金材

料的性能要求非常高，公司几年前已开始在做相关技术储备，目前

已研发三种具有自主知识产权的高强度高韧性压铸铝合金材料，可

不进行热处理即可达到结构件的力学性能要求。另外，由于免热处

理材料对后续的加工工艺有很大的影响，公司还为生产出来的铸件

配套了相应的连接技术，公司拥有自主研发的铆接、摩接和铰接等

技术，相关技术处于国内领先、国际先进水平。材料成型工艺（压

铸制造工艺）方面，随着多年的技术积累和沉淀，公司拥有独立的

经验数据库，如高真空压铸、模温控制等核心技术，已取得了目前

国内最多的自主专利。装备方面，前端设计阶段融入了公司多年的

经验，包括根据产品特点在材料开发、模具设计制造、工艺开发以

及装备控制要点等方面融入到生产设备的前端设计中。 

4、公司模具的合作伙伴主要有哪些？ 

答：主要的模具供应商有 2-3家，广州型腔是其中之一，在超

大型模具方面有优势；公司于 2019 年自建设立了模具公司，主要



 

做中大型模具，希望把自行研发的核心生产工艺技术掌握在自己手

中，掌握 Know-How。 

5、一体化压铸件的良品率预计是什么水平？ 

答：目前刚试产下线，统计良品率仍需视产能爬坡情况，待设

备和工艺稳定后方可进行跟踪，目标是合格率达到 90%，生产节拍

120s/件。 

6、公司在一体化压铸设备上与供应商的合作模式和合作深度

如何？ 

答：公司本次与力劲科技在超大型压铸单元项目进行合作，主

要是一来双方长期合作伙伴，有较好合作基础；二来力劲前期已有

超大型压铸设备的研发经验，双方的合作模式主要是，公司将自身

积累的工艺技术经验输出设备设计的改进要求，设备性能可以在原

有基础上进一步提高。 

公司根据产品性能的要求来选择设备的品牌，以将设备性能发

挥到极致为目的，满足客户的交付要求。公司的压铸设备品牌主要

包括力劲、布勒、宇部、意特拉等。 

7、行业的竞争关系如何？ 

答：目前压铸行业虽然大而分散，但广东地区的同行基本属于

良性竞争，既有竞争也有合作，同行们一起把行业做大，共同成长，

相互促进，才能共赢。 

8、公司的技术发展路径如何？ 

答：公司向来非常注重人才的培养，通过派驻技术人员出国学

习及与高校、科研院所开展产学研合作等方式技术引进，内部在选

用育留方面打造技术团队，既积极吸收外部技术，也加强内部培养；

客户的要求也促使我们不断进步。公司拥有省级企业工程技术中

心，也正在创建国家级企业工程中心。公司近年加大了人才引进力

度，重点引进博士学历等高层次人才、清华大学等重点院校应届毕

业生储备人才，目前公司压铸板块已引进了 4 名博士，内外饰板块

2名。 



 

9、公司现有产能的排产情况及对应的业务规划？ 

答：公司现有压铸机 140 余台（套），其中 2000T 以上的约 20

台（套）。公司每年都会对产能进行评估并对常规产能保持一定力

度的投入。现有的常规产能（4000T 以下的设备）主要是生产传统

汽车类以及新能源汽车三电系统、单体结构件等产品，4000T 以上

的超大吨位设备主要为新能源的大型车身底盘件、电池壳体等产品

服务的。公司对于现有成熟的市场不会放弃，并且通过提高设备稼

动率、成品率等一系列的精益生产管理保持存量业务的盈利能力和

水平；公司也会加大力度去抢占新能源汽车一体化等增量市场。 

10、大型一体化压铸件的利润率？ 

答：一体化产品的利润率与量产规模有关，也受新设备投入大

折旧成本高等因素影响，投产初期一体化产品毛利率不高，需持续

爬坡释放产能后才能体现毛利率水平。 

11、公司 2021年在提升利润率方面的工作？ 

答：2021年公司经营受到原材料价格和海运物流费用大幅上涨

等诸多外部不利因素影响，公司内部通过加大降本增效力度，围绕

生产节拍、良品率等细化降本增效措施，外部通过与客户协商调价

等方式，最大限度降低外部不利因素对公司经营业绩的影响。 

12、电池托盘产品的业务开拓情况及未来规划？ 

答：公司目前已有量产的电池壳体产品，主要是配套混动车型，

未来目标是纯电车型的电池壳体，压铸工艺生产的电池壳体较型

材、板材、焊接等工艺在效率、质量等方面都具有竞争优势，压铸

一体化成型解决了焊接成型的缺点，也能解决电池壳体内部结构复

杂问题。目前正在与部分意向客户在大型纯电车型电池壳体同步设

计方面进行合作沟通。 

 

三、调研人员对本次沟通过程中的相关信息的保密作出承诺签

订承诺书。 

 



 

附件清单（如有）  

日期 2022年 1 月 24日 

 


