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	三、对公司的影响
	通过实施“高性能铜抛光后清洗液开发及产业化”项目，旨在通过联合体各成员协同科研攻关突破高性能铜抛光后清洗液关键生产工艺，并完成产业化建设，形成高性能铜抛光后清洗液的大规模生产能力，解决进口依赖问题，实现清洗液供应链的自主可控，保障国内供应链安全，推动我国集成电路产业所需“卡脖子”材料的国产化进程。
	四、风险提示

