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股票简称：超达装备                 股票代码：301186             公告编号：2023-019 

 

南通超达装备股份有限公司 

（Nantong Chaoda Equipment Co.,Ltd.） 
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第一节 重要声明与提示 

南通超达装备股份有限公司（以下简称“超达装备”、“发行人”、“公司”）

及全体董事、监事、高级管理人员保证本上市公告书的真实性、准确性、完整

性，承诺上市公告书不存在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏，并对其内容的

真实性、准确性和完整性承担个别及连带的法律责任。 

根据《中华人民共和国公司法》（以下简称“《公司法》”）《中华人民共和

国证券法》（以下简称“《证券法》”）等有关法律、法规的规定，本公司董事、

高级管理人员已依法履行诚信和勤勉尽责的义务和责任。 

中国证券监督管理委员会（以下简称“中国证监会”）、深圳证券交易所（以

下简称“深交所”）、其他政府机关对本公司向不特定对象发行可转换公司债券

（以下简称“可转债”）上市及有关事项的意见，均不表明对本公司的任何保证。  

本公司及上市保荐人提醒广大投资者注意，凡本上市公告书未涉及的有关

内容，请投资者查阅 2023 年 3 月 31 日披露的《南通超达装备股份有限公司向

不特定对象发行可转换公司债券并在创业板上市募集说明书》（以下简称“《募

集说明书》”）全文。 

本上市公告书使用的简称释义与《募集说明书》相同。 
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第二节 概览 

一、可转换公司债券中文简称：超达转债。 

二、可转换公司债券英文简称：CHAODA EQUIP-CB 

三、可转换公司债券代码：123187。 

四、可转换公司债券发行量：46,900.00 万元（4,690,000 张）。 

五、可转换公司债券上市量：46,900.00 万元（4,690,000 张）。 

六、可转换公司债券上市地点：深圳证券交易所。 

七、可转换公司债券上市时间：2023 年 4 月 25 日。 

八、可转换公司债券存续的起止日期：2023 年 4 月 4 日至 2029 年 4 月 3 日。  

九、可转换公司债券转股的起止日期：2023 年 10 月 11 日至 2029 年 4 月 3

日。 

十、可转换公司债券的付息日：每年的付息日为本次发行的可转换公司债

券发行首日起每满一年的当日。如该日为法定节假日或休息日，则顺延至下一

个交易日，顺延期间不另付息。每相邻的两个付息日之间为一个计息年度。 

付息债权登记日：每年的付息债权登记日为每年付息日的前一交易日，公

司将在每年付息日之后的五个交易日内支付当年利息。在付息债权登记日前

（包括付息债权登记日）申请转换成公司股票的可转换公司债券，公司不再向

其持有人支付本计息年度及以后计息年度的利息。 

十一、可转换公司债券登记机构：中国证券登记结算有限责任公司深圳分

公司。 

十二、保荐人（主承销商）：华泰联合证券有限责任公司。 

十三、可转换公司债券的担保情况：本次发行的可转换公司债券不提供担

保。 

十四、可转换公司债券信用级别及资信评估机构：本次可转换公司债券经

联合资信评估股份有限公司评定，根据其出具的信用评级报告（联合

[2022]7714 号），超达装备主体信用等级为 A，评级展望稳定，本次可转换公

司债券信用等级为 A。在本次可转债信用等级有效期内或者本次可转债存续期

内，联合资信评估股份有限公司将每年至少进行一次跟踪评级。 
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第三节 绪言 

本上市公告书根据《公司法》《证券法》《上市公司证券发行注册管理办

法》以及其他相关的法律法规的规定编制。 

经中国证监会“证监许可〔2023〕564 号”文同意注册，公司于 2023 年 4

月 4 日向不特定对象发行了 4,690,000 张可转换公司债券，每张面值 100 元，发

行总额 46,900.00 万元。本次发行的可转换公司债券向发行人在股权登记日

（2023 年 4 月 3 日，T-1 日）收市后中国证券登记结算有限公司深圳分公司登

记在册的原股东优先配售，原股东优先配售后余额部分（含原股东放弃优先配

售部分）通过深交所交易系统网上向社会公众投资者发行。认购金额不足

46,900.00 万元的部分由主承销商包销。 

经深交所同意，公司 46,900.00 万元可转换公司债券将于 2023 年 4 月 25 日

起在深交所挂牌交易，债券简称“超达转债”，债券代码“123187”。本公司已于

2023 年 3 月 31 日公告了《南通超达装备股份有限公司向不特定对象发行可转换

公司债券并在创业板上市募集说明书》全文。 
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第四节 发行人概况 

一、公司基本情况 

中文名称：南通超达装备股份有限公司 

英文名称：Nantong Chaoda Equipment Co.,Ltd. 

注册地址：如皋市城南街道申徐村 1 组 

股票上市交易所：深圳证券交易所 

股票简称：超达装备 

股票代码：301186 

成立日期：2005 年 5 月 19 日 

法定代表人：冯建军 

注册资本：7275.8822 万元人民币 

经营范围：自动化装备、检具、模具的研发、制造、销售；经营本企业自

产产品及技术的的出口业务和本企业所需的机械设备、零配件、原辅材料及技

术的进口业务（国家限定企业经营或禁止进出口的商品及技术除外）；生产、销

售汽车零部件。道路货物运输（不含危险货物）；（依法须经批准的项目，经相

关部门批准后方可开展经营活动） 

二、本次发行前的股本总额及前十名股东持股情况 

截至 2022 年 9 月末，公司股本结构如下： 

单位：股 

类别 股份数量 所占比例 

无限售条件的流通股 18,200,000 25.01% 

有限售条件的股份 54,558,822 74.99% 

合计 72,758,822 100.00% 

截至 2022 年 9 月末，公司前十大股东为： 
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单位：股 

序号 股东名称 股东性质 持股数量 
持股比例

（%） 
限售股数 

1 冯建军 境内自然人 45,000,000 61.85 45,000,000  

2 冯  峰 境内自然人 5,000,000 6.87 5,000,000  

3 
南通市众达投资管理中

心（有限合伙） 
境内一般法人 3,014,705 4.14 3,014,705  

4 

中国建设银行股份有限

公司-信澳新能源产业股

票型证券投资基金 

基金、理财产

品等 
1,205,100 1.66 - 

5 冯丽丽 境内自然人 735,294 1.01 735,294  

6 郭巍巍 境内自然人 490,196 0.67 490,196  

7 

中国工商银行股份有限

公司-信澳智远三年持有

期混合型证券投资基金 

基金、理财产
品等 

427,700 0.59 - 

8 

上海浦东发展银行股份

有限公司-信澳领先智选

混合型证券投资基金 

基金、理财产

品等 
333,300 0.46 - 

9 

信达澳亚基金-恒大人寿

保险有限公司-分红险-信
澳恒大人寿1号单一资产

管理计划 

基金、理财产
品等 

314,900 0.43 - 

10 

交通银行股份有限公司-

信澳星奕混合型证券投

资基金 

基金、理财产

品等 
312,700 0.43 - 

三、控股股东及实际控制人的基本情况 

（一）控股股东及实际控制人 

截至 2022 年 9 月末，公司的总股本为 7,275.88 万股。其中冯建军持有公司

4,500 万股，持股比例为 61.85%；冯峰持有公司 500 万股，持股比例为 6.87%。

冯建军、冯峰父子合计持有公司 68.72%，对公司拥有绝对控制权；根据公司

《公司章程》、股东大会及董事会议事规则及实际运作情况，冯建军、冯峰父子

对公司日常经营的重大事项表决、董事提名等重要经营决策具有重大影响，为

控股股东与实际控制人。 

公司 2021 年 12 月 23 日于深交所创业板上市。自上市以来，公司控股股东

及实际控制人未发生变化。 

（二）控股股东及实际控制人控制的其他企业 

截至 2022 年 9 月末，除发行人及其子公司外，控股股东和实际控制人未控
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制其他企业。 

（三）控股股东所持股份的权利限制情况 

截至 2022 年 9 月末，发行人控股股东、实际控制人所持公司股份不存在质

押、冻结或其他有争议的情况。 

四、发行人主要业务的有关情况 

（一）发行人主营业务概况 

公司系国内领先的汽车内外饰模具供应商，主要从事模具、汽车检具、自

动化工装设备及汽车零部件的研发、生产与销售。公司主要产品情况如下： 

1、模具 

（1）汽车内外饰模具 

公司生产的各类汽车内外饰模具产品主要用于制造汽车内外饰（含座椅系

统）中的各类软饰件和发泡件，根据具体用途可分为汽车软饰件模具、汽车座

椅发泡模具和汽车外饰件模具三大类型： 

1）汽车软饰件模具 

汽车软饰件模具主要通过成型、冲切等工艺对铝锭、合金铝材和模具钢等

原材料加工而成，广泛用于生产以夹层复合材料为成型对象的各类内外饰件，

如地毯、顶衬、衣帽架、侧前围、盖护板、仪表板和各类隔热/隔声垫等。公司

汽车软饰件模具型号众多，仅拣选部分品类和产品图示如下： 

示例 地毯成型冲切模 侧围冲切模 内前围成型冲切模 轮罩冲切模 

公司

模具

产品 

    

下游

产品 

  
 

 

2）汽车座椅发泡模具 

该类模具主要通过发泡成型工艺对铝锭、合金铝材等原材料加工而成，用
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于生产各类汽车座椅发泡填充材料。汽车座椅结构大致可分为头枕、靠背及座

垫三部分，每部分分别由金属部件、发泡填充物及面套组成；其中，填充物以

PU（聚氨酯）发泡件为主，此类代表性产品的示意图如下： 

示例 汽车坐垫模具 汽车靠背模具 汽车座椅扶手模具 汽车座椅头枕模具 

公司模

具产品 

    

下游产

品 

    

3）汽车外饰件模具 

该 类 模 具 主 要 用 于 生 产 以 纤 维 增 强 复 合 材 料 （Fiber Reinforced 

Polymer/Plastic，简称 FRP）为成型对象的汽车外饰件。纤维增强复合材料具有

质量轻、强度高、耐腐蚀等特征，主要应用于汽车外饰件中的保险杠、底护板、

挡泥板等。公司此类代表性产品的示意图如下： 

汽车底护板模具产品 所生产的产品 

   

（2）包装材料模具及其他模具 

该类模具生产产品的材质为 EPS（可发性聚苯乙烯）和 EPP（发泡聚丙烯），

主要用于生产包装材料用泡沫、建筑材料用泡沫、冷藏箱和工具盒中的保温缓

冲泡沫，以及汽车保险杠芯材、防撞块、车门填充物、头枕芯材、遮阳板等。

公司此类代表性产品的示意图如下： 

类型 电子包装件模具 建筑材料模具 汽车保险杠芯材模具 汽车遮阳板模具 

公司模具
产品 

 
  

 



 

6-8-9 
 

类型 电子包装件模具 建筑材料模具 汽车保险杠芯材模具 汽车遮阳板模具 

下游产品 

  

 
 

2、汽车检具 

汽车检具是用来检测和评价汽车零部件以及整车质量的专用设备，主要用

于检查产品和设计原型之间的尺寸误差、快速判断零部件是否合格。在汽车零

部件或整车批量生产过程中，通过汽车检具可以方便、快速、准确的测量零部

件尺寸，判断零部件是否合格。 

公司的汽车检具产品包括各类汽车内外饰总成检具、汽车四门两盖总成检

具、汽车整车主模型匹配检具以及汽车玻璃、车灯、座椅总成检具等。公司汽

车检具产品型号繁多，下表为部分代表性产品的示意图： 

类型 整车主模型检具 钣金件检具 内前围检具 保险杠检具 玻璃检具 

公司

检具

产品 

 

    

检测

对象 

    

3、自动化工装设备 

自动化工装设备属于工业生产过程中使用的工业自动化设备，是通过机器

或装置在无人干预的情况下按规定的程序或指令，自动进行操作或控制完成产

品生产的机器设备。公司自动化工装设备主要用于生产汽车内饰中的各类内饰

件。公司此类代表性产品的示意图如下： 

类型 汽车仪表台冲切工装设备 
汽车门板嵌件冲切工

装设备 
汽车顶棚包边工装设备  汽车顶棚包边工装设备  

公司自动

化工装设

备产品 

    

下游产品 
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（续） 

类型 汽车外轮罩冲切焊接工装设备 搪塑生产线 地毯成型通用生产线 顶棚压框设备 

公司自动

化工装设

备产品 

 
 

  

下游产品 

 
 

 
 

4、汽车零部件 

公司现有汽车零部件产品主要为采用 FSW 工艺的新能源电池结构件（即动

力电池箱体）。动力电池箱体系新能源汽车动力电池模块的承载体，一般是安装

在车体下部，对电池模块的稳定工作和安全防护起着关键作用。公司新能源电

池结构件代表性产品的示意图如下： 

动力电池箱体 产品用途 

 

主要用作新能源汽车动力电池模块的承载体，对电

池模块的稳定工作和安全防护起着关键作用。 

公司现有动力电池箱体主要采用 FSW（Friction Stir Welding，搅拌摩擦焊）

工艺加工而成。FSW 工艺是指利用定制搅拌头，旋转着拆入被焊零件，沿焊接

面向前移动，通过对材料的搅拌摩擦，使待焊材料加热至热塑性状态，在搅拌

头高速旋转的带动下，处于塑性状态的材料环绕搅拌头由前向后转移，同时结

合搅拌头对焊缝金属的挤压，在热机联合作用下，材料连接形成致密的金属间

固相连接。这种工艺具有不易变形、能一次完成较长焊缝、大截面、不同位置

的焊接、安全、无污染等优点，广泛用于新能源电池结构件领域。 

（二）核心技术及研发水平 

1、核心技术情况 

公司拥有一批素质较高、专业结构合理的研发人才，具备完善的汽车内外

饰模具设计、制造以及自动化加工的研发能力，主持制定了 EPS（可发性聚苯

乙烯）、EPP（发泡聚丙烯）发泡模具行业标准《EPS、EPP 发泡模技术条件》
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（JB/T11662-2013）。截至 2022 年 9 月末，公司共拥有 158 项专利，其中包括

70 项发明专利和 88 项实用新型专利。 

公司主要产品的核心技术、所处阶段、技术来源、取得专利情况及技术先

进性的具体表征如下表所示： 

（1）模具相关技术 

序  号 核心技术 所处阶段 技术来源 专利/非专利技术 技术先进性的具体表征  

1 
搪塑仪表板

发泡技术 
全面应用 

自主研发 搪塑仪表板发泡模 

此模具由上、下模块、若干滑块、塑料骨架、表

皮、自锁结构和充气密封条共同组成，整体结构合

理，发泡成型时滑块锁紧，成本降低的同时产品质

量提高。 

自主研发 
一种汽车发泡模具的

定位联动装置 

运用此装置能够实现一个气缸同步控制定位联动装

置与模具的夹紧定位与脱卸，提高生产效率的同时

解决了气缸不同步和无法安接气缸机构的问题。 

自主研发 
一种汽车仪表台发泡

模的滑动自锁机构 

该自锁机构通过三点一线的原理轻松实现自锁，防

止了因发泡模中发泡力较大而导致的滑块后退，具

有结构原理简单，安装方便，自锁后稳定牢固，安

全可靠的特点。 

自主研发 
一种汽车仪表盘发泡

模的密封机构 

通过充气将密封条和充气终端部分的排气间隙全部

消除，从而达到模具内腔全部密封的效果，而且充

气终端可以直接拔出，快速将密封条进行更换，结

构简单，密封效果好，保证了产品形状的稳定性。 

2 
发泡产品附

件预埋技术 
全面应用 

自主研发 
EPP 预埋自动定位机

构 

通过 EPP 预埋自动定位机构，能够有效实现 EPP 零

件的预埋定位，可以有效防止在取产品时导致产品

撕裂，可以重复使用。 

自主研发 
地毯产品塑料卡扣预

埋带冲切机构 

此塑料卡扣预埋冲切机构配合安装在地毯产品模具

的上、下模，可一次性实现将塑料卡扣预埋在地毯

产品内以及冲切地毯产品，操作简便，提高了生产

加工效率，且切孔位置与卡扣位置准确。 

3 

多腔成型模

中间分切刀

的快换技术 

全面应用 自主研发 
多腔成型模中间分切

刀的快换机构装置 

在多腔成型模中，采用分切刀的快换机构，能够快

速的将分切刀取出及安装，从而达到快速维修安

装，避免了之前拆除整个模仁和外围结构来维修安

装分切刀的繁琐步骤。 

4 
带表皮发泡

模封料技术 
全面应用 自主研发 

带表皮发泡模封料面

结构 

在带表皮发泡模中运用此封料面结构，通过斜面密

封，能在取得更好的密封效果的同时降低压机的压

力与产品的能耗。 

5 
高压蒸汽管

路密封技术 
全面应用 自主研发 高压蒸汽管路堵头 

在使用高压蒸汽管路的模具中运用此堵头密封技术

可通过二层密封保证蒸汽不会泄露。 

6 

汽车软内饰

成型冲切模

技术 

全面应用 自主研发 

成型冲切模具的零间

隙刀口制作方法 

通过自主研发的刀口制作、加工工艺、装模机构和

冷却机构，有效简化了模具结构并提高了组装效

率。 

一种快速装模结构 

隔热垫的热冲切模具 

冷却管后埋式铸钢模

具及冷却管后埋工艺  

7 

衣帽架成型

冲切及防漏

白开口技术 

全面应用 自主研发 

衣帽架冲压成型装置 
通过优化模具特征、改善模具结构，使衣帽架成型

冲切模具在成型产品时的合格率得到大幅提升。 避免产品露白的冲切

模具结构 

8 
轮罩产品成

型技术 
全面应用 自主研发 

二次冲切轮罩成型冲

切模 

轮罩成型冲切模具采用自主研发二次冲切机构，下

模架上方连接下模仁，上模架的下方连接上模仁保

证产品成型的稳定性、降低边缘收缩的风险使产品
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成型合格率提升。 

9 

冲切刺孔复

合顶出模具

技术 

全面应用 自主研发 
冲切刺孔复合顶出模

具 

冲切刺孔复合顶出模具集成了冲切功能、刺孔功能

及复合顶出功能，减少了生产工序，提高了工作效

率；减少了设备，降低了成本；结构简单，方便实

施。 

10 

铝箔类产品

的折弯扣合

处理技术 

全面应用 自主研发 
铝箔产品的折弯与扣

合成型工艺 

此模具技术通过浮动上模、浮动下模夹紧，上模的

折弯镶块对产品进行折弯并扣合，减少产品成型工

艺，降低成本，提高了工作效率。 

11 
软内饰模具

冲切技术 
全面应用 自主研发 

地毯边缘均剪切刀口

冲切模 

上、下模刀口镶块形成剪切式刀口进行冲切，下模

刀口镶块剪切刀口设有圆弧形过渡剪切口，在地毯

边缘均剪切刀口冲切模设有斜向冲切的滑块组件，

并将滑块组件安装在上模的模板上，具有冲切精度

高和提高生产效率等优点。 

一种可消除超差的汽

车内饰件冲切模具 

此模具通过冲切孔一侧靠近斜坡面高的位置开有凹

槽，另一侧靠近斜坡面低的位置设计有凸起，成功

解决了孔心距会偏移 1-3mm问题。 

浮动模带定位限位装

置的冲切模具 

运用此项技术在高度集成的成型冲切模具上，保证

了浮动模具与下模之间的间隙，将浮动模在模具上

下端部位置时定位，保证了模具动作的精度。 

座椅盖板鼓包处冲切

装置 

设计简单，使用方便，装置结构合理紧凑，对座椅

盖板鼓包处冲切无断点，废料无需人工清理直接进

入废料盒，节省时间，减少劳动量，提高了工作效

率。 

12 

“V” 法 真

空负压铸造

技术 

全面应用 自主研发 非专利技术 

此项技术是将真空技术与砂型铸造结合，靠塑料薄

膜将砂型的型腔面和背面密封起来，借助真空泵抽

气产生负压，造成砂型内、外压差使砂型紧固成

型，经下芯、合箱、浇注，待铸件凝固，解除负压

或停止抽气，型砂便随之溃散而得到均匀壁厚的模

仁铸件，此项技术所铸造出铸件具有如下优势：①

铸件尺寸误差小于 1‰，而普通铸造方法在 3‰左

右；②铸件表面粗糙度可以达到 3.2mm，表面针眼

直径小于 0.2mm；③可以生产壁厚 4mm 的超薄铸

件，且壁厚均匀；④铸件密实性好，有效减少了缩

孔、砂孔及缩松现象。 

13 

EPS、EPP

发泡模具节

能降耗技术 

全面应用 自主研发 
一种节能降耗的

EPS、EPP 发泡模具 

运用此项技术能够对模具的非热传递部位进行隔

热，使其在生产中需要热量交替的部位得到及时供

给，而不需要部位的热量传递则被有效地阻止，与

传统方法相比，可节省蒸气量，有显著的“节能降

耗”效果。 

14 

一次成型多

密度产品的

发泡技术 

全面应用 自主研发 
可一次成型多密度产

品的发泡模具 

在一套模具上成型多密度的产品，产品可以进行两

次发泡且两种密度的产品能够很好的融合在一起；

将汽缸安装在模具外侧，方便模具的维护和保养，

延长汽缸寿命；采用杠杆原理将 4 个活块通过机构

连接在一起，一个汽缸带动 4 个活块完成抽芯，节

省了汽缸安装空间，使模具排列的腔数增加，节约

了模具的成本。 

15 

发泡坐垫模

具骨架固定

技术 

全面应用 自主研发 
一种发泡坐垫模具骨

架固定装置 

通过在上模增加 4 个固定点，实现开模时骨架与发

泡产品随上模一起打开、脱离下模，然后插销和镶

块通过气缸自动缩回，工人从上模取下发泡产品，

方便操作、提高效率。 

16 
发泡除泡技

术 
全面应用 自主研发 

一种 PU 靠背四片式

结构发泡除泡模具 

通过分模位置的分型面进行排气，有效的解决了型

腔憋气的现象。 

17 
浇堵闭合找

正技术 
全面应用 自主研发 

一种闭模浇注的浇堵

闭合找正机构 

此项技术的 P 型接头与 Y 型接头通过旋转轴连接、

可以摆动，限位板和调节螺栓控制摆动的空间，浇

堵闭合时利用浇注套的斜坡导向，保证浇堵闭合找

正，不会出现卡死的现象，磨损相对较少。 
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18 
汽车地毯裁

切技术 
全面应用 自主研发 

一种汽车地毯的裁切

机构 

通过相互配合的斜度拼接面，有效地避免了碎屑进

入刀片固定座以及刀片本体之间；两个半圆排屑槽

组成的完整的排屑槽，有效地避免了碎屑的堆积，

从而延长了裁切机构的使用寿命，同时也提高了成

品的合格率。 

19 

PU 发泡膜

头枕骨架压

紧密封技术 

全面应用 自主研发 
一种 PU 发泡膜头枕

骨架的压紧密封机构 

发泡结束后便于头枕骨架和发泡产品的取出，解决

了清理头枕骨架上的废料困扰。提高了头枕骨架与

上模之间的密封性，减少发泡过程废料的产生，提

高了生产效率。 

20 

PU 座椅发

泡模具成型

技术 

全面应用 自主研发 
一种用于 PU 座椅发

泡模具成型的砂型 

上片砂型组件通过数控车床一体成型，下片砂型通

过 3D 打印机一体成型，省去了模型制造和翻砂造

型；下片砂型底部的十字型空腔的设计，可在一定

程度上减轻砂型重量，减少了砂型制作成本。 

（2）汽车检具相关技术 

序  号 核心技术 所处阶段 技术来源 专利/非专利技术 技术先进性的具体表征  

1 

汽车主模型

检具相关技

术 

全面应用 

继受取得 

一种汽车整车匹配主

模型模拟块调整机构

及调整方法 

使用此调整机构，在对汽车覆盖件模拟块进行匹配

调整时，只需调节安装支架下的高度调整板及定位

调整块，使调节、测试的精度大大提高，同时调节

更加方便、省时。 

继受取得 
汽车主模型检具碳纤

维模拟块的制作工艺 

制作工艺加工精度高，成本低，尤其适合汽车顶

棚，引擎盖，门板或翼子板等大型模拟块的加工，

制作。 

继受取得 
用于整车匹配主模型

的精密检具底座 

不仅能降低自身重量、控制成本，而且变形量相比

传统的整车匹配主模型底座也明显减小，保证了在

静置、起吊和运输等各种工况下的结构强度和稳定

性，提高了汽车匹配功能面检测的精度和重复性。 

2 

汽车塑料件

定位检测装

置技术 

全面应用 继受取得 
汽车塑料件定位检测

装置 

结构小巧，容易在检具预留空间较小的情况下使

用；操作方便，依靠拉伸机构可同时控制几个卡扣

机构，大大节约了空间。 

3 

汽车内饰板

碳纤维模具

技术 

全面应用 继受取得 
一种汽车内饰板碳纤

维模具 

提高了内饰板的强度、刚度以及韧性，且由于碳纤

维复合材料耐腐蚀、抗老化能力强，可以延长内饰

板的使用寿命。 

4 

汽车玻璃检

具传感器安

装方式技术 

全面应用 继受取得 

汽车玻璃检具传感器

固定保护机构 

结构简单，操作方便，保护效果较理想，并且可以

标准化，具有较大的实用价值。 

汽车玻璃检具传感器

锁紧机构 

不仅使整个检具的制造过程中可以大大的减少加工

工作量，缩短加工周期，降低成本，而且能更好的

保证检具的精度。 

5 

汽车全景遮

阳帘天窗检

具技术 

全面应用 自主研发 

一种汽车全景遮阳帘

天窗的检测装置 

采用红外传感器进行检测，提高了检测精度，同时

还进行密封条与车顶配合度的检测和天窗安装孔的

检测，使检测更全面。 

一种检测汽车全景遮

阳帘天窗的天窗压紧

机构 

通过定位检测滑块先对天窗的上表面进行定位，再

对天窗的下表面进行压紧，既保证了天窗的位置又

将天窗进行了压紧。同时，定位检测滑块和检测销

还具有检测安装孔的平面度和位置度的作用，使压

紧机构具有压紧和检测两种作用。 

6 
托架加工工

艺技术 
全面应用 继受取得 

糊状代木包覆聚氨酯

全加工托架 

通过快速将代木和聚氨酯包覆，缩短加工周期，达

到快速成型的目的。运用此方式既便于加工，又降

低了劳动强度，还提高了工作效率。 

7 
汽车顶棚检

测工具技术 
全面应用 继受取得 汽车顶棚检测工具 

通过汽车顶棚检测工具，能够完全检测顶棚的四周

尺寸及 ABCD 柱安装方式，便于测出顶棚产品是否

合格，是否符合装车。降低了劳动强度，提高了工

作效率。 

8 侧向滑移定 全面应用 自主研发 一种侧向滑移定位检 检测机构设置在产品的两侧边，在定位滑块上设置
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位检测机构

技术 

测机构 标尺，直接能够读出产品偏差的大小，提高了工作

效率。 

9 

汽车前后地

毯的快速拼

接锁紧检具

技术 

全面应用 自主研发 
一种汽车前后地毯的

快速拼接锁紧检具 

实现一个检具架既可以与另两个检具架进行拼接、

检测，且在转换的过程中可达到快速拼接、锁紧的

目的，同时节省了人力，降低了劳动强度，提高了

工作效率。 

10 

车身覆盖件

防折弯定位

压紧工装技

术 

全面应用 自主研发 
一种车身覆盖件防折

弯定位压紧工装 

避免了压紧垂直方向上力矩过大而导致螺杆和压块

弯折的问题，减少了后期维修成本，利于批量化生

产，提高使用寿命。 

11 
汽车顶棚检

具推动技术 
全面应用 自主研发 

一种汽车顶棚检具的

推动机构 

推动机构环绕设置在顶棚检具四周，使得顶棚的卡

扣在检测过程中能快捷地被推动机构卸取，从而节

约了人工成本，更有效地提高了检测效率；滑轨的

两侧设有限位板，有效地对滑轨进行了限位。 

12 
地毯尺寸检

具技术 
全面应用 自主研发 一种地毯尺寸检具 

通过设置限位杆机构能够对角度测量杆机构的测量

幅度进行限定，进而快速测量地毯两边的偏差角

度，增加了地毯尺寸检测的效率，同时丰富了整体

装置的功能。 

（3）自动化工装设备相关技术 

序  号 核心技术 所处阶段 技术来源 专利/非专利技术 技术先进性的具体表征  

1 
汽车备胎盖

板包边技术 
全面应用 自主研发 

汽车备胎盖板包边机

构 

通过控制推杆气缸、导杆气缸和弯臂传动气缸的动

作实现汽车备胎盖板包边的自动运行，具有效率

高、质量可靠、适用于自动化作业、降低劳动强度

和设备安全可靠等优点。 

2 

仪表板发泡

后的冲切设

备技术 

全面应用 自主研发 
一种汽车仪表台冲切

机 

通过利用仪表台支撑座支撑汽车仪表台并定位，由

雨刮片感应安装孔冲切单元、无锁启动安装孔冲切

单元配合同时实现安装孔的冲切，具有一次定位、

冲切，冲切精度好、效率高的特点。 

3 

汽车仪表台

翻转冲切技

术 

全面应用 自主研发 
汽车仪表台翻转冲切

表皮装置 

侧冲切机构可以翻转，方便上料下料，滑块无需设

计加长，短滑块就能满足需要，具有结构稳定、导

向准、冲切精度和效率高的特点；推块机构的设计

保证侧冲切机构翻转后定位稳定牢固，安全可靠。 

4 

汽车内饰件

搪塑生产线

技术 

全面应用 自主研发 

一种汽车内饰件搪塑

生产线 

汽车内饰件搪塑生产线包括一搪塑框架，在搪塑框

架内依次分布加热炉、搪塑床、预加热机构、中间

转换组件、冷却组件及脱模组件，在搪塑框架的上

端设置有排风组件，在中间转换组件的侧端设置有

一换模组件，在搪塑框架上端还设置有将模具在各

个工序中转换的转运天车，在位于加热炉与搪塑床

旁侧还设置有并列分布的上料组件、粉箱移载组

件，且上料组件、粉箱移载组件与换模组件均设置

于搪塑框架的同侧。该项技术通过对加热炉、搪塑

床、预加热机构、中间转换组件、冷却组件、脱模

组件、排风组件、换模组件、上料组件、粉箱移载

组件进行合理的排布，大大缩短了运转天车的行驶

路径。 

一种汽车内饰件搪塑

生产线用脱模系统 

一种汽车内饰件搪塑

床 

一种汽车内饰件搪塑

生产线用冷却系统 

一种汽车内饰件搪塑

生产线暂存装置 

一种搪塑工艺用冷却

结构 

5 

NCS杂物斗

成型冲切模

生产线技术 

全面应用 自主研发 

NCS杂物斗成型冲切

模生产线装置 
NCS 杂物斗成型冲切模生产线装置包括基材上料机

构、面料上料机构、接触式加热机和成型冲切机，

基材上料机构连接安装在接触式加热机上侧，接触

式加热机下侧连接安装成型冲切机的上侧，面料上

料机构右侧连接在成型冲切机左侧。该种设计具有

结构紧凑、节省人力与占有空间小的特点，采用全

自动方式生产，生产效率大大提高。 

NCS杂物斗成型冲切

模生产线的面料上料

装置 

NCS杂物斗成型冲切

模生产线的接触式加

热装置 
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序  号 核心技术 所处阶段 技术来源 专利/非专利技术 技术先进性的具体表征  

NCS杂物斗成型冲切

模生产线的基材上料

装置 

NCS杂物斗成型冲切

模生产线的基材上料

牵引装置 

6 
座椅背板包

边技术 
全面应用 自主研发 

座椅背板拐角包边装

置及其使用方法 

通过在拐角位置设计有若干个包边机构，若干个包

边机构的推板和压板组成拐角型线，可以满足包边

需要，能够有效的推边和压边，避免了因拐角型线

较长而导致整体推边和压边、无法通过机械实现的

问题。 

7 

汽车顶棚天

窗口的包边

技术 

全面应用 自主研发 
汽车顶棚天窗口的包

边机构 

汽车顶棚天窗口的包边机构包括推杆机构和升降机

构，升降机构固定在推杆机构的线轨连接板上，具

有效率高、质量可靠、适用于自动化作业、降低劳

动强度和安全可靠等优点。 

8 
内饰件打钉

技术 
全面应用 自主研发 多位置打钉设备 

钉设备包括机架、下模以及多位置打钉机构，可以

实现在任何位置以及在多位置同时打钉。 

9 
柔性化夹装

装置技术 
全面应用 自主研发 一种柔性化夹装装置 

第一夹紧块与第二夹紧块相邻设置并配合错位夹紧

物料，增加物料的夹装稳固性，传感器保证夹装组

件的夹装精准度。 

10 

多层材料自

动校正上料

机构技术 

全面应用 自主研发 
一种多层材料自动校

正上料机构 

可防止上层校正台车和下层校正台车同时移动时产

生碰撞，保证本装置的结构安全性与使用寿命。 

11 

汽车仪表板

的搪塑成型

装置技术 

全面应用 自主研发 
一种用于制造汽车仪

表板的搪塑成型装置 

将塑性溶胶均匀喷涂在模具上，并对其进行压塑，

改善传统搪塑产生的制品厚度不一致的问题，实现

对冷却成型后的仪表板进行自动抓取下料。 

（4）汽车零部件相关技术 

序  号 核心技术 所处阶段 技术来源 专利/非专利技术 技术先进性的具体表征  

1 

一种电池箱

组装生产工

艺 

全面应用 自主研发 
一种电池箱组装生产

工艺 

该电池箱的生产工艺通过合理的控制生产工序，以

及优化生产工艺；在一条生产线上完成单元件组

装、焊接、CNC 加工、清洗、装配和气密性检测；

能够使得该电池箱的生产效率得到很大的提升 

2、核心技术的科研实力和成果情况 

（1）主持起草行业标准情况 

公司核心技术人员周福亮拥有丰富的研发与技术经验，作为主要起草人主

持起草了业内重要的行业标准，具体情况如下： 

行业标准名称 标准编号 发布机关 起草单位包含 主要起草人包含 

EPS、EPP发泡
模技术条件 

JB/T11662-2013 工信部 
超达机械（起草单

位排名第一） 

周福亮（主要起草
人排名第一） 

（2）公司取得的奖项和荣誉 

公司自成立以来，始终高度重视科技研发工作，先后荣获多项重大奖项及

荣誉称号，具体情况如下： 
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序号 颁发单位 颁发时间 所获奖项 

1 江苏省工业和信息化厅 2021 年 
2020 年度省专精特新小巨人企业

（制造类） 

2 江苏省商务厅 2020 年 
江苏省重点培育和发展的国际知

名品牌 

3 南通市人民政府 2020 年 
南通市十大两化融合创新示范民

营企业 

4 中国模具工业协会 2020 年 中国重点骨干模具企业 

5 南通市科技局 2019 年 南通市工程技术研究中心 

6 南通市工业和信息化局 2019 年 南通市专精特新科技小巨人企业 

7 中国模具工业协会 2017 年 模具出口重点企业 

8 国家知识产权局 2017 年 国家知识产权优势企业 

9 
江苏省科学技术厅、江苏省教育

厅 
2017 年 江苏省研究生工作站 

10 江苏省经济和信息化委员会 2016 年 
江苏省互联网与工业融合创新试

点企业 

11 江苏省模具行业协会 2015 年 江苏省重点骨干模具企业 

12 江苏省民营科技企业协会 2015 年 江苏省民营科技企业 

13 
江苏省如皋高新技术产业开发区

科学技术局 
2015 年 江苏省科技型中小企业 

14 江苏省经济和信息化委员会 2015 年 
江苏省信息化与工业化融合转型

升级示范企业 

15 

江苏省经济和信息化委员会、江

苏省发展和改革委员会、江苏省

科学技术厅、江苏省财政厅、国
家税务总局江苏省税务局、中华

人民共和国南京海关 

2014 年 江苏省认定企业技术中心 

16 
江苏省科学技术厅、江苏省财政

厅 
2011 年 

江苏省大型复杂模具工艺及制造
工程技术研究中心 

近年来，公司产品及服务亦受到行业及客户的广泛认可，主要产品及服务

所获得的重要奖项情况如下： 

序号 颁发单位 颁发时间 所获荣誉 

1 南通市工业和信息化局 2019 年 
“汽车内饰搪塑生产线”荣获“南通市首台

（套）重大装备及关键零部件” 

2 
江苏省经济和信息化委
员会、江苏省财政厅 

2018 年 
“大型汽车软内饰成型冲切模具智能生产车

间”荣获“江苏省示范智能车间” 

3 中国模具工业协会 2018 年 
“剪切式汽车轮罩护板冲切模”荣获“精模

奖”三等奖 

4 中国模具工业协会 2018 年 
“搪塑仪表板发泡模”荣获“精模奖”三等

奖 

5 江苏省名牌战略推进委 2017 年 “超达牌汽车内饰件热压成型冲切模具”荣
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序号 颁发单位 颁发时间 所获荣誉 

员会 获“江苏省名牌产品” 

6 上汽通用汽车有限公司 2017 年 
申模南通被评为“上汽通用关键零件一级检

具供应商” 

7 中国模具工业协会 2016 年 
“剪切式主地毯冲切模具”荣获“精模奖”

二等奖 

8 上汽通用汽车有限公司 2016 年 2015 年度 SGM工装模具供应商优秀管理奖 

9 上汽通用汽车有限公司 2015 年 2014 工装模具供应商突出进步奖 
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第五节 发行与承销 

一、本次发行情况 

1、发行数量：4,690,000 张（46,900.00 万元） 

2、向原股东发行的数量和配售比例：向原股东优先配售 4,203,907 张，即

420,390,700 元，占本次发行总量的 89.64%。 

3、发行价格：100 元/张。 

4、可转换公司债券的面值：人民币 100 元。 

5、募集资金总额：人民币 46,900.00 万元。 

6、发行方式：本次发行的可转换公司债券代码向股权登记日收市后登记在

册的发行人原股东优先配售，原股东优先配售后余额部分（含原股东放弃优先

配售部分）通过深交所交易系统网上向社会公众投资者发行。认购金额不足

46,900.00 万元的部分由主承销商包销。 

7、配售比例：向原股东优先配售 4,203,907 张，占本次发行总量的 89.64%。

网上社会公众投资者实际认购 480,153 张，占本次发行总量的 10.24%。主承销

商包销 5,937 张，包销比例为 0.13%。 

8、前十名可转换公司债券持有人及其持有量 

序号 持有人名称 
持有数量

（张） 
持有比例（%） 

1 冯建军 2,900,655.00 61.85% 

2 冯峰 322,295.00 6.87% 

3 南通市众达投资管理中心（有限合伙） 194,324.00 4.14% 

4 冯丽丽 47,395.00 1.01% 

5 
中国建设银行股份有限公司－信澳新能源
产业股票型证券投资基金 

35,855.00 0.76% 

6 郭巍巍 31,596.00 0.67% 

7 宋黎明 21,929.00 0.47% 

8 中国国际金融香港资产管理有限公司－FT 14,587.00 0.31% 

9 
中国工商银行股份有限公司－信澳智远三
年持有期混合型证券投资基金 

14,232.00 0.30% 
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10 
杭州德远私募基金管理有限公司－德远泉
水2期私募证券投资基金 

11,564.00 0.25% 

9、本次发行费用 

单位：万元 

项目 金额（不含税） 

保荐及承销费用 471.70 

律师费用 47.17 

审计及验资费用 56.60 

资信评级费用 33.02 

发行手续费用、信息披露等费用 16.80 

合计 625.29 

二、本次承销情况 

本次可转换公司债券发行总额为 46,900.00 万元，向原股东优先配售

4,203,907 张，即 420,390,700 元，占本次发行总量的 89.64%。网上社会公众投

资者实际认购 480,153 张，即 48,015,300 元，占本次发行总量的 10.24%。主承

销商包销 5,937 张，即 593,700 元，包销比例为 0.13%。 

三、本次发行资金到位情况 

本次发行募集资金扣除保荐承销 2,900,000.00 元（含税）的余额

466,100,000.00 元已由华泰联合证券有限责任公司于 2023 年 4 月 11 日汇入到公

司指定的募集资金存储专户。天衡会计师事务所（特殊普通合伙）已进行验证，

并出具了《验资报告》（天衡验字(2023)00041 号）。 

四、本次发行的有关机构 

（一）发行人 

名称 南通超达装备股份有限公司 

法定代表人 冯建军 

住所 如皋市城南街道申徐村 1 组 

董事会秘书 郭巍巍 

联系电话 0513-87735878 
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传真号码 0513-87735861 

（二）保荐人、主承销商、受托管理人 

名称 华泰联合证券有限责任公司 

法定代表人 江禹 

住所 
深圳市前海深港合作区南山街道桂湾五路 128号前海深港基金小

镇 B7 栋 401 

保荐代表人 姜磊、李宗贵 

项目协办人 崔亮 

项目组成员 苏奇华、王睿、李彦强、曾硕 

联系电话 025-83387746 

传真号码 025-83387711 

（三）律师事务所 

名称 北京市环球律师事务所 

机构负责人 刘劲容 

住所 北京市朝阳区建国路 81号华贸中心 1号写字楼 15层 

经办律师 杨婷婷、姚晓芳 

联系电话 010-65846688 

传真号码 010-65846666 

（四）会计师事务所 

名称 天衡会计师事务所（特殊普通合伙） 

机构负责人 郭澳 

住所 南京市建邺区江东中路 106号 1907室 

经办注册会计师 常桂华、施利华 

联系电话 025-84711188 

传真号码 025-84716883 

（五）申请上市证券交易所 

名称 深圳证券交易所 

住所 深圳市福田区深南大道 2012号 

联系电话 0755-88668888 

传真号码 0755-82083947 
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（六）保荐人（主承销商）收款银行 

名称 中国工商银行深圳分行振华支行 

开户名称 华泰联合证券有限责任公司 

账户号码 4000 0102 0920 0006 013 

（七）信用评级机构 

名称 联合资信评估股份有限公司 

法定代表人 王少波 

住所 北京市朝阳区建国门外大街 2 号院 2 号楼 17 层 

分析师 杨涵（已离职）、宁立杰、王阳 

联系电话 010-85679696 

传真号码 010-85679228 
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第六节 发行条款 

一、本次发行的基本情况 

1、本次发行的核准： 

公司本次向不特定对象发行可转换债券相关事项已经上市公司第三届董事

会第六次会议、第三届监事会第四次会议和 2022 年第二次临时股东大会审议通

过，上市公司独立董事发表了同意的独立意见。 

2023 年 2 月 24 日，深圳证券交易所上市审核委员会召开 2023 年第 3 次上

市委员会审议会议，审议通过了本次发行申请。 

2023 年 3 月 15 日，中国证监会出具《关于同意南通超达装备股份有限公司

向不特定对象发行可转债注册的批复》（证监许可〔2023〕564 号），本次发行

已获中国证监会注册。 

2023 年 3 月 30 日，公司第三届董事会第十一次（临时）会议通过了《关于

进一步明确公司向不特定对象发行可转换公司债券具体方案的议案》。 

2、证券类型：可转换公司债券。 

3、发行规模：46,900.00 万元人民币。 

4、发行数量：4,690,000 张。 

5、上市规模：46,900.00 万元人民币。 

6、发行价格：100 元/张。 

7、募集资金量及募集资金净额：本次向不特定对象发行可转换公司债券募

集资金总额为人民币 46,900.00 万元，扣除发行费用（不含增值税）后，募集资

金净额为 46,274.71 万元。 

8、募集资金用途：本次发行的募集资金总额（含发行费用）46,900.00 万

元，用于如下项目： 
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单位：万元 

序号 项目名称 投资总额 拟投入募集资金金额 

1 新能源电池结构件智能化生产项目 55,776.39 46,900.00 

合计 55,776.39 46,900.00 

9、募集资金专项存储账户：公司已制定募集资金管理制度，本次发行可转

债的募集资金将存放于公司董事会决定的专项账户中。 

二、本次可转换公司债券基本发行条款 

（一）发行证券的种类 

本次发行证券的种类为可转换为公司 A 股股票的可转换公司债券。该可转

债及未来转换的 A股股票将在深圳证券交易所上市。 

（二）发行规模 

本次发行可转换公司债券的募集资金总额为人民币 46,900.00 万元，发行数

量为 4,690,000 张。 

（三）票面金额和发行价格 

本次发行的可转换公司债券每张面值为人民币 100.00 元，按面值发行。 

（四）债券期限 

本次发行的可转换公司债券期限为自发行之日起 6 年，即自 2023 年 4 月 4

日至 2029 年 4 月 3 日。 

（五）票面利率 

第一年为 0.40%、第二年为 0.60%、第三年为 1.10%、第四年为 1.50%、第

五年为 2.50%、第六年为 3.00%。 

（六）还本付息的期限和方式 

本次发行的可转换公司债券采用每年付息一次的付息方式，到期归还本金

和最后一年利息。 
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1、年利息计算 

年利息指可转换公司债券持有人按持有的可转换公司债券票面总金额自可

转换公司债券发行首日起每满一年可享受的当期利息。 

年利息的计算公式为：I=B×i 

I：指年利息额； 

B：指本次发行的可转换公司债券持有人在计息年度（以下简称“当年”或

“每年”）付息债权登记日持有的可转换公司债券票面总金额； 

i：指可转换公司债券当年票面利率。 

2、付息方式 

（1）本次发行的可转换公司债券采用每年付息一次的付息方式，计息起始

日为可转换公司债券发行首日。 

（2）付息日：每年的付息日为本次发行的可转换公司债券发行首日起每满

一年的当日。如该日为法定节假日或休息日，则顺延至下一个交易日，顺延期

间不另付息。每相邻的两个付息日之间为一个计息年度。 

（3）付息债权登记日：每年的付息债权登记日为每年付息日的前一交易日，

公司将在每年付息日之后的五个交易日内支付当年利息。在付息债权登记日前

（包括付息债权登记日）申请转换成公司股票的可转换公司债券，公司不再向

其持有人支付本计息年度及以后计息年度的利息。 

（4）本次发行的可转换公司债券持有人所获得利息收入的应付税项由可转

换公司债券持有人承担。 

（七）转股期限 

本次发行的可转换公司债券转股期自可转换公司债券发行结束之日 2023 年

4 月 11 日（T+4 日）起满六个月后的第一个交易日，即 2023 年 10 月 11 日起至

可转换公司债券到期日 2029 年 4 月 3 日止。可转换公司债券持有人对转股或者

不转股有选择权，并于转股的次日成为公司股东。 
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（八）转股价格的确定 

本次发行的可转债的初始转股价格为 33.00 元/股，本次发行的可转换公司

债券的初始转股价格不低于募集说明书公告日前二十个交易日公司股票交易均

价（若在该二十个交易日内发生过因除权、除息引起股价调整的情形，则对调

整前交易日的交易均价按经过相应除权、除息调整后的价格计算）和前一个交

易日公司股票交易均价。 

前二十个交易日公司股票交易均价=前二十个交易日公司股票交易总额÷该

二十个交易日公司股票交易总量； 

前一个交易日公司股票交易均价=前一个交易日公司股票交易总额÷该日公

司股票交易总量。 

（九）转股价格的调整 

在本次发行之后，当公司发生派送股票股利、转增股本、增发新股（不包

括因本次可转换公司债券转股而增加的股本）、配股以及派发现金股利等情况时，

公司将按下述公式对转股价格进行调整（保留小数点后两位，最后一位四舍五

入）： 

派送股票股利或转增股本：P1=P0÷（1+n）； 

增发新股或配股：P1=（P0+A×k）÷（1+k）； 

上述两项同时进行：P1=（P0+A×k）÷（1+n+k）； 

派发现金股利：P1=P0-D； 

上述三项同时进行：P1＝（P0－D+A×k）÷（1+n+k）。 

其中：P0 为调整前转股价，n 为该次送股率或转增股本率，k 为该次增发

新股率或配股率，A 为该次增发新股价或配股价，D 为该次每股派发现金股利，

P1 为调整后转股价。 

当公司出现上述股份和/或股东权益变化情况时，将依次进行转股价格调整，

并在符合条件的上市公司信息披露媒体上刊登公告，并于公告中载明转股价格
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调整日、调整办法及暂停转股期间（如需）。当转股价格调整日为本次发行的可

转换公司债券持有人转股申请日或之后、转换股票登记日之前，则该持有人的

转股申请按公司调整后的转股价格执行。 

当公司可能发生股份回购、合并、分立或任何其他情形使公司股份类别、

数量和/或股东权益发生变化从而可能影响本次发行的可转换公司债券持有人的

债权利益或转股衍生权益时，公司将视具体情况按照公平、公正、公允的原则

以及充分保护可转换公司债券持有人权益的原则调整转股价格。有关转股价格

调整内容及操作办法将依据当时国家有关法律法规及证券监管部门的相关规定

来制订。 

（十）转股价格向下修正条款 

1、修正权限与修正幅度 

在本次发行的可转换公司债券存续期间，当公司股票在任意连续三十个交

易日中至少有十五个交易日的收盘价格低于当期转股价格的 85%时，公司董事

会有权提出转股价格向下修正方案并提交公司股东大会审议表决。该方案须经

出席会议的股东所持表决权的三分之二以上通过方可实施。股东大会进行表决

时，持有公司本次发行可转换公司债券的股东应当回避。修正后的转股价格应

不低于该次股东大会召开日前二十个交易日公司股票交易均价和前一交易日公

司股票交易均价之间的较高者。同时，修正后的转股价格不应低于最近一期经

审计的每股净资产值和股票面值。 

若在前述三十个交易日内发生过转股价格调整的情形，则在转股价格调整

日前的交易日按调整前的转股价格和收盘价格计算，在转股价格调整日及之后

的交易日按调整后的转股价格和收盘价格计算。 

2、修正程序 

公司向下修正转股价格时，须在符合条件的上市公司信息披露媒体上刊登

股东大会决议公告，公告修正幅度、股权登记日及暂停转股期间（如需）等信

息。从股权登记日后的第一个交易日（即转股价格修正日）起，开始恢复转股

申请并执行修正后的转股价格。 
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若转股价格修正日为转股申请日或之后、转换股份登记日之前，该类转股

申请应按修正后的转股价格执行。 

（十一）转股股数确定方式 

本次发行的可转换公司债券持有人在转股期内申请转股时，转股数量的计

算方式为：Q=V÷P，并以去尾法取一股的整数倍。 

其中：Q 为转股数量，V 为可转换公司债券持有人申请转股的可转换公司

债券票面总金额，P 为申请转股当日有效的转股价格。 

本次发行可转换公司债券的持有人申请转换成的股份须是整数股。转股时

不足转换为一股的可转换公司债券余额，公司将按照深圳证券交易所等部门的

有关规定，在可转换公司债券持有人转股当日后的五个交易日内以现金兑付该

不足转换为一股的可转换公司债券余额。该不足转换为一股的本次可转换公司

债券余额对应的当期应计利息的支付将根据证券登记机构等部门的有关规定办

理。 

（十二）赎回条款 

1、到期赎回条款 

在本次发行的可转换公司债券到期后五个交易日内，发行人将按债券面值

的 115%（含最后一期利息）的价格赎回未转股的可转债。 

2、有条件赎回条款 

在本次发行的可转换公司债券转股期内，当下述情形的任意一种出现时，

公司有权决定按照债券面值加当期应计利息的价格赎回全部或部分未转股的可

转换公司债券： 

1）在转股期内，如果公司股票在任意连续三十个交易日中至少有十五个交

易日的收盘价格不低于当期转股价格的 130%（含 130%）； 

2）当本次发行的可转换公司债券未转股余额不足人民币 3,000.00 万元时。

当期应计利息的计算公式为：IA=B×i×t÷365 
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IA：指当期应计利息； 

B：指本次发行的可转换公司债券持有人持有的将被赎回的可转换公司债

券票面总金额； 

i：指可转换公司债券当年票面利率； 

t：指计息天数，即从上一个付息日起至本计息年度赎回日止的实际日历天

数（算头不算尾）。 

若在前述三十个交易日内发生过转股价格调整的情形，则在转股价格调整

日前的交易日按调整前的转股价格和收盘价格计算，在转股价格调整日及之后

的交易日按调整后的转股价格和收盘价格计算。 

（十三）回售条款 

1、有条件回售条款 

在本次发行的可转换公司债券的最后两个计息年度内，如果公司股票在任

意连续三十个交易日的收盘价格低于当期转股价格的 70%，可转换公司债券持

有人有权将其持有的可转换公司债券全部或部分按债券面值加上当期应计利息

的价格回售给公司。 

若在上述交易日内发生过转股价格因发生派送股票股利、转增股本、增发

新股（不包括因本次发行的可转换公司债券转股而增加的股本）、配股以及派发

现金股利等情况而调整的情形，则在转股价格调整日前的交易日按调整前的转

股价格和收盘价格计算，在转股价格调整日及之后的交易日按调整后的转股价

格和收盘价格计算。如果出现转股价格向下修正的情况，则上述“连续三十个

交易日”须从转股价格调整之后的第一个交易日起重新计算。 

本次发行的可转换公司债券最后两个计息年度内，可转换公司债券持有人

在每年回售条件首次满足后可按上述约定条件行使回售权一次，若在首次满足

回售条件而可转换公司债券持有人未在公司届时公告的回售申报期内申报并实

施回售的，该计息年度不能再行使回售权，可转换公司债券持有人不能多次行

使部分回售权。 
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2、附加回售条款 

若本次发行的可转换公司债券募集资金投资项目的实施情况与公司在募集

说明书中的承诺情况相比出现重大变化，根据中国证监会或深圳证券交易所的

相关规定被视作改变募集资金用途或被中国证监会或深圳证券交易所认定为改

变募集资金用途的，可转换公司债券持有人享有一次回售的权利。可转换公司

债券持有人有权将其持有的可转换公司债券全部或部分按债券面值加当期应计

利息的价格回售给公司。持有人在附加回售条件满足后，可以在公司公告后的

附加回售申报期内进行回售，该次附加回售申报期内不实施回售的，不能再行

使附加回售权。 

上述当期应计利息的计算公式为：IA=B×i×t÷365 

IA：指当期应计利息； 

B：指本次发行的可转换公司债券持有人持有的将回售的可转换公司债券

票面总金额； 

i：指可转换公司债券当年票面利率； 

t：指计息天数，即从上一个付息日起至本计息年度赎回日止的实际日历天

数（算头不算尾）。 

（十四）转股后的股利分配 

因本次发行的可转换公司债券转股而增加的公司股票享有与原股票同等的

权益，在股利发放的股权登记日当日登记在册的所有普通股股东（含因可转换

公司债券转股形成的股东）均参与当期股利分配，享有同等权益。 

（十五）发行方式及发行对象 

1、发行方式 

本次发行的超达转债向股权登记日收市后登记在册的发行人原股东优先配

售，原股东优先配售后余额部分（含原股东放弃优先配售部分）通过深交所交

易系统网上向社会公众投资者发行。认购金额不足 46,900.00 万元的部分由主承

销商包销。 
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2、发行对象 

向发行人原股东优先配售：发行公告公布的股权登记日（2023 年 4 月 3 日，

T-1 日）收市后中国结算深圳分公司登记在册的发行人所有股东。 

网上发行：本次可转债的发行对象为持有中国证券登记结算有限责任公司

深圳分公司证券账户的自然人、法人、证券投资基金、符合法律规定的其他投

资者等（国家法律、法规禁止者除外）。其中自然人需根据《关于可转换公司债

券适当性管理相关事项的通知》（深证上〔2022〕587 号）等规定已开通向不特

定对象发行的可转债交易权限。 

本次发行的主承销商的自营账户不得参与网上申购。 

（十六）向现有股东配售的安排 

原股东可优先配售的超达转债数量为其在股权登记日（2023 年 4 月 3 日，

T-1 日）收市后登记在册的持有“超达装备”的股份数量按每股配售 6.4459 元可

转债的比例计算可配售可转债金额，再按 100 元/张的比例转换为张数，每 1 张

为一个申购单位，即每股配售 0.064459 张可转债。发行人可参与本次发行优先

配售的 A 股股本为 72,758,822 股，按本次发行优先配售比例计算，原股东可优

先配售的可转债上限总额约 4,689,960 张，约占本次发行的可转债总额的

99.9991%。 

原股东的优先认购通过深交所交易系统进行，配售代码为“381186”，配售

简称为“超达配债”，优先认购时间为 T 日（9:15-11:30，13:00-15:00）。每个账

户最小认购单位为 1 张（100 元），超出 1 张必须是 1 张的整数倍。原股东参与

优先配售的部分，应当在 T 日申购时缴付足额资金。 

若原股东的有效申购数量小于或等于其可优先认购总额，则可按其实际有

效申购量获配超达转债；若原股东的有效申购数量超出其可优先认购总额，则

按其实际可优先认购总额获得配售。原股东除可参加优先配售外，还可参加优

先配售后余额的申购。原股东参与优先配售的部分，应当在 T 日申购时缴付足

额资金。原股东参与优先配售的余额网上申购部分无需缴付申购资金。 
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（十七）债券持有人会议相关事项 

1、可转换公司债券持有人的权利 

（1）依照法律、行政法规等相关规定及可转换公司债券持有人会议规则参

与或委托代理人参与可转换公司债券持有人会议并行使表决权； 

（2）依照其所持有的本次可转换公司债券数额享有约定利息； 

（3）根据《募集说明书》约定条件将所持有的本次可转换公司债券转换为

公司股票； 

（4）根据《募集说明书》约定的条件行使回售权； 

（5）依照法律、行政法规及公司章程的规定转让、赠与或质押其所持有的

本次可转换公司债券； 

（6）依照法律、公司章程的规定获得有关信息； 

（7）按约定的期限和方式要求公司偿付本次可转换公司债券本息； 

（8）法律、行政法规及公司章程所赋予的其作为公司债权人的其他权利。 

2、可转换公司债券持有人的义务 

（1）遵守公司所发行的本次可转换公司债券条款的相关规定； 

（2）依其所认购的本次可转换公司债券数额缴纳认购资金； 

（3）遵守可转换公司债券持有人会议形成的有效决议； 

（4）除法律、法规规定及《募集说明书》约定之外，不得要求公司提前偿

付本次可转换公司债券的本金和利息； 

（5）法律、行政法规及公司章程规定应当由本次可转换公司债券持有人承

担的其他义务。 

3、可转换公司债券持有人会议的召开情形 

在本次可转换公司债券存续期间内，发生下列情形之一的，公司董事会应

当召集可转换公司债券持有人会议： 
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在本次可转债存续期间内，发生下列情形之一的，应当召集债券持有人会

议： 

（1）公司拟变更《可转债募集说明书》的约定； 

（2）拟修改可转债持有人会议规则； 

（3）拟变更债券受托管理人或受托管理协议的主要内容； 

（4）公司已经或者预期不能按期支付本次可转债本息； 

（5）公司发生减资（因股权激励回购股份、用于转换公司发行的可转换公

司债券的股份回购、为维护公司价值及股东权益所必须的回购导致的减资除外）、

合并等可能导致偿债能力发生重大不利变化，需要决定或者授权采取相应措施；  

（6）公司分立、被托管、解散、重整、申请破产或者依法进入破产程序； 

（7）保证人（如有）、担保物（如有）或者其他偿债保障措施发生重大变

化且对债券持有人利益有重大不利影响的； 

（8）公司、单独或合计持有本次可转债 10%以上未偿还债券面值的债券持

有人书面提议召开； 

（9）公司管理层不能正常履行职责，导致公司债务清偿能力面临严重不确

定性，需要依法采取行动； 

（10）公司提出债务重组方案； 

（11）发生其他对债券持有人权益有重大实质影响的事项； 

（12）根据法律、行政法规、中国证监会、深圳证券交易所及本规则的规

定，应当由债券持有人会议审议并决定的其他事项。 

4、下列机构或人士可以提议召开可转换公司债券持有人会议 

（1）公司董事会书面提议召开可转换公司债券持有人会议； 

（2）单独或合计持有本次可转换公司债券未偿还债券面值总额 10%以上的

债券持有人书面提议召开可转换公司债券持有人会议； 
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（3）可转换公司债券受托管理人书面提议召开可转换公司债券持有人会议； 

（4）法律、行政法规及中国证监会、深圳证券交易所规定的其他机构或人

士。 

（十八）本次募集资金用途及实施方式 

本次发行的募集资金总额为 46,900.00 万元，扣除发行费用后，拟全部用于

以下项目： 

单位：万元 

序号 项目名称 投资总额 拟投入募集资金金额 

1 新能源电池结构件智能化生产项目 55,776.39 46,900.00 

合计 55,776.39 46,900.00 

若扣除发行费用后的实际募集资金净额低于拟投入募集资金金额，则不足

部分由公司自筹解决。本次发行募集资金到位之前，公司将根据项目进度的实

际情况以自有资金或其它方式筹集的资金先行投入，并在募集资金到位之后予

以置换。在上述募集资金投资项目的范围内，公司董事会可根据项目的进度、

资金需求等实际情况，对上述项目的募集资金投入顺序和金额进行适当调整。 

（十九）募集资金管理及存放账户 

公司已建立募集资金管理相关制度，本次发行可转债的募集资金将存放于

公司董事会指定的募集资金专项账户中。 

（二十）担保事项 

本次发行的可转债不提供担保。 

（二十一）评级事项 

本次可转换公司债券经联合资信评估股份有限公司评定，根据联合资信评

估股份有限公司出具的信用评级报告（联合[2022]7714 号），超达装备主体信用

等级为 A，评级展望稳定，本次可转换公司债券信用等级为 A。 

在本次可转债信用等级有效期内或者本次可转债存续期内，联合资信评估

股份有限公司将每年至少进行一次跟踪评级。 
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（二十二）本次发行方案的有效期 

本次向不特定对象发行可转债方案的有效期为 12 个月，自发行方案经股东

大会审议通过之日起计算。 

（二十三）本次可转债的受托管理人 

公司聘任华泰联合证券作为本次债券的受托管理人，并同意接受华泰联合

证券的监督。在本次债券存续期内，华泰联合证券应当勤勉尽责，根据相关法

律法规、规范性文件及自律规则、《募集说明书》《受托管理协议》及《债券持

有人会议规则》的规定，行使权利和履行义务。投资者认购或持有本次债券视

作同意华泰联合证券作为本次债券的受托管理人，并视作同意《受托管理协议》

项下的相关约定及《债券持有人会议规则》。 

（二十四）违约责任及争议解决机制 

1、违约情形 

以下事件构成本次债券项下的违约事件： 

（1）公司已经或预计不能按期支付本次债券的本金或者利息； 

（2）公司已经或预计不能按期支付除本次债券以外的其他有息负债，到期

未偿金额超过 5,000.00 万元且达到母公司最近一期经审计净资产 10%以上，且

可能导致本次债券发生违约的； 

（3）公司合并报表范围内的重要子公司（指最近一期经审计的总资产、净

资产或营业收入占公司合并报表相应科目 30%以上的子公司）已经或预计不能

按期支付有息负债，到期未偿金额超过 5,000.00 万元且达到母公司最近一期经

审计净资产 10%以上，且可能导致本次债券发生违约的； 

（4）公司发生减资、合并、分立、被责令停产停业、被暂扣或者吊销许可

证且导致公司偿债能力面临严重不确定性的，或其被托管/接管、解散、申请破

产或者依法进入破产程序的； 

（5）公司管理层不能正常履行职责，导致公司偿债能力面临严重不确定性

的； 
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（6）公司或其控股股东、实际控制人因无偿或以明显不合理对价转让资产

或放弃债权、对外提供大额担保等行为导致公司偿债能力面临严重不确定性的；  

（7）增信主体、增信措施或者其他偿债保障措施发生重大不利变化的； 

（8）本次债券存续期内，公司违反《受托管理协议》项下的陈述与保证、

未能按照规定或约定履行信息披露义务、通知义务、信用风险管理职责等义务

与职责以致对公司对本次债券的还本付息能力产生重大不利影响，且一直持续

二十（20）个连续工作日仍未得到纠正； 

（9）公司发生其他对债券持有人权益有重大不利影响的事项 

2、违约责任的承担方式 

（1）如果本节“1、违约情形”所列公司违约情形发生，根据债券持有人会

议规则的约定，有表决权的债券持有人可以通过债券持有人会议形成有效决议，

以书面方式通知公司，宣布本次债券本金和相应利息，立即到期应付； 

（2）在宣布加速清偿后，如果公司在不违反适用法律规定的前提下采取了

以下救济措施，债券受托管理人经债券持有人会议决议后可以书面方式通知公

司，宣布取消加速清偿的决定： 

1）向债券受托管理人提供保证金，且保证金数额足以支付以下各项金额的

总和： 

① 债券受托管理人的合理赔偿、费用和开支； 

② 所有迟付的利息； 

③ 所有到期应付的本金； 

④ 适用法律允许范围内就延迟支付的债券本金计算的复利； 

2）公司违约事件已得到救济或被债券持有人通过会议决议的形式豁免； 

3）债券持有人会议同意的其他救济措施。 
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3、争议解决方式 

本次发行债券适用于中国法律并依其解释。《受托管理协议》项下所产生的

或与《受托管理协议》有关的任何争议，首先应在争议各方之间协商解决。如

果协商解决不成，可向协议签订地有管辖权的人民法院提起诉讼。当产生任何

争议及任何争议正按前条约定进行解决时，除争议事项外，各方有权继续行使

《受托管理协议》项下的其他权利，并应履行《受托管理协议》项下的其他义

务。 
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第七节 公司的资信及担保事项 

一、可转换公司债券的信用级别及资信评级机构 

本次可转换公司债券经联合资信评估股份有限公司评定，根据联合资信评

估股份有限公司出具的信用评级报告（联合[2022]7714 号），超达装备主体信用

等级为 A，评级展望稳定，本次可转换公司债券信用等级为 A。 

在本次可转债信用等级有效期内或者本次可转债存续期内，联合资信评估

股份有限公司将每年至少进行一次跟踪评级。 

二、可转换公司债券的担保情况 

本次发行可转换公司债券不提供担保。 

三、最近三年及一期债券发行及其偿还的情况 

公司最近三年一期不存在债券发行的情况。 

四、公司商业信誉情况 

公司最近三年及一期与公司主要客户发生业务往来时不存在严重的违约现

象。 
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第八节 偿债措施 

报告期内，公司主要偿债能力指标如下： 

项目 
2022 年 9 月末 

/2022 年 1-9月 

2021 年末 

/2021 年 

2020 年末 

/2020 年 

2019 年末 

/2019 年 

流动比率（倍） 3.51 4.77 2.93 2.38 

速动比率（倍） 2.45 3.60 1.97 1.33 

资产负债率（合并） 23.39% 18.15% 25.21% 28.25% 

利息保障倍数 45.36 221.04 51.67 47.45 

注：流动比率＝流动资产/流动负债 

速动比率=（流动资产-存货）/流动负债 

资产负债率=负债总额/资产总额 

利息保障倍数=息税前利润/（计入财务费用的利息支出+资本化的利息支出） 

报告期内，公司的流动比率分别为 2.38、2.93、4.77 和 3.51，速动比率分

别为 1.33、1.97、3.60 和 2.45，公司流动比率保持在 2.00 倍以上、速动比率基

本在 1.50 倍以上，具备良好的资产流动性和较强的短期偿债能力。 

报告期内，公司合并口径资产负债率分别为 28.25%、25.21%、18.15%和

23.39%，公司资产负债结构较为合理，资产负债率总体处于较低水平，财务状

况较为稳健。 

报告期内，公司利息保障倍数分别为 47.45、51.67、221.04 和 45.36，公司

利息偿付能力较强，无逾期偿还银行借款本金或支付利息的情形。 
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第九节 财务与会计资料 

一、最近三年财务报告的审计情况 

本节的财务会计数据反映了本公司最近三年及一期的财务状况、经营业绩

与现金流量；如无特别说明，本节引用的财务数据均引自公司 2019 年度、2020

年度、2021 年度经审计的财务报告及公司定期报告公告的 2022 年 1-9 月未经审

计财务数据。 

公司根据自身业务特点和所处行业，从业务性质及金额大小两方面判断与

财务信息相关的重大事项和重要性水平。在判断业务性质重要性时，公司会评

估业务是否属于经常性业务，是否显著影响公司财务状况、经营成果和现金流

量等因素；在判断金额大小的重要性时，公司综合考虑其占总资产、净资产、

营业收入、净利润等项目金额的比例情况，具体标准为：财务状况方面主要分

析占资产或负债总额 5%以上事项；经营成果方面主要分析影响利润总额 5%以

上事项；其他方面主要分析金额虽未达到上述标准但公司认为较为重要的相关

事项。 

公司 2019 年度、2020 年度和 2021 年度财务报告均经天衡会计师事务所

（特殊普通合伙）审计，并出具了标准无保留意见的审计报告（天衡审字

[2021]02594 号、天衡审字[2022]01098 号）。2022 年 1-9 月财务数据未经审计。 

二、主要财务指标 

（一）净资产收益率及每股收益 

1、加权平均净资产收益率 

项  目 
加权平均净资产收益率 

2022 年 1-9月 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

归属于公司普通股股东的净

利润 
4.02% 7.63% 11.46% 13.95% 

扣除非经常性损益后归属于

公司普通股股东的净利润 
3.59% 7.04% 9.93% 13.42% 

2、每股收益 
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单位：元/股 

项  目 
基本每股收益 

2022 年 1-9月 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

归属于公司普通股股东的净利润 0.61  0.88 1.20 1.32 

扣除非经常性损益后归属于公司

普通股股东的净利润 
0.54  0.81 1.04 1.27 

项目 
稀释每股收益 

2022 年 1-9月 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

归属于公司普通股股东的净利润 0.61 0.88 1.20 1.32 

扣除非经常性损益后归属于公司

普通股股东的净利润 
0.54 0.81 1.04 1.27 

（二）其他主要财务指标 

项目 2022 年 1-9月 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

毛利率 29.17% 31.87% 34.15% 39.42% 

总资产收益率 3.21% 4.54% 8.54% 10.15% 

总资产周转率（次/年） 0.25 0.40 0.57 0.62 

存货周转率（次/年） 0.80 1.30 1.52 1.35 

应收账款周转率（次/年） 1.98 2.40 3.00 3.17 

项目 2022 年 9月末 2021 年末 2020 年末 2019 年末 

资产负债率 23.39% 18.15% 25.21% 28.25% 

流动比率（倍） 3.51 4.77 2.93 2.38 

速动比率（倍） 2.45 3.60 1.97 1.33 

利息保障倍数（倍） 45.36 221.04 51.67 47.45 

注 1：指标计算公式如下： 

毛利率=（营业收入-营业成本）/营业收入 

总资产收益率=净利润/平均资产总额 

总资产周转率=营业收入/平均资产总额 

存货周转率=营业成本/存货平均余额 

应收账款周转率=营业收入/应收账款平均余额 

资产负债率=总负债/总资产 

流动比率=流动资产/流动负债 

速动比率=（流动资产-存货）/流动负债 

利息保障倍数=（利润总额+利息费用）/利息费用 

注 2： 2022 年 1-9 月指标未进行年化处理 
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（三）非经常性损益明细表 

单位：万元 

项  目 2022 年 1-9月 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

非流动性资产处置损益，包括已计
提资产减值准备的冲销部分 

-34.95 30.48 -30.91 -6.44 

计入当期损益的政府补助，但与公

司正常经营业务密切相关，符合国

家政策规定、按照一定标准定额或
定量持续享受的政府补助除外 

245.98 408.85 734.98 235.79 

委托他人投资或管理资产的损益 284.76 9.32 97.84 - 

除同公司正常经营业务相关的有效
套期保值业务外，持有交易性金融

资产、交易性金融负债产生的公允

价值变动损益，以及处置交易性金
融资产、交易性金融负债和可供出

售金融资产取得的投资收益 

64.31 - 229.44 76.41 

除上述各项之外的其他营业外收入

和支出 
2.84 -2.01 2.87 21.11 

税前非经常性损益合计 562.95 446.63 1,034.22 326.87 

减：非经常性损益的所得税影响数 84.44 66.99 155.17 48.53 

税后非经常性损益 478.50 379.64 879.05 278.34 

减：归属于少数股东的税后非经常
性损益 

2.96 6.63 3.64 2.42 

归属于母公司股东的税后非经常性

损益 
475.55 373.01 875.41 275.92 

归属于母公司股东的扣除非经常性

损益后的净利润 
3,950.57 4,427.47 5,684.61 6,928.80 

三、财务信息查询 

投资者欲了解公司的详细财务资料，敬请查阅公司财务报告。投资者可浏

览公司公告查阅公司财务报告。 

四、本次可转换公司债券转股的影响 

如本可转换公司债券全部转股，按初始转股价格 33.00 元/股计算，则公司

股东权益增加 46,900.00 万元，总股本增加约 1,421.21 万股。 

五、公司业绩情况 

发行人已于 2023 年 1 月 12 日公告《南通超达装备股份有限公司 2022 年业
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绩预告》（以下简称“业绩预告”）。经发行人初步测算，预计 2022 年实现归属于

上市公司股东的净利润为 5,300.00 万元至 6,500.00 万元，与上年相比增长

10.41%至 35.40%；预计 2022 年实现扣除非经常性损益后的净利润 4,800.00 万

元至 6,000.00 万元，与上年相比增长 8.41%至 35.52%。 

根据业绩预告及目前情况所作的合理预计，发行人 2022 年年报披露后，

2020、2021、2022 年相关数据仍然符合向不特定对象发行可转换公司债券的发

行条件。 
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第十节 本次可转债是否参与质押式回购交易业务 

公司本次可转换公司债券未参与质押式回购交易业务。 
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第十一节 其他重要事项 

公司自募集说明书刊登日至上市公告书刊登前未发生下列可能对公司有较

大影响的其他重要事项。 

1、主要业务发展目标发生重大变化； 

2、所处行业或市场发生重大变化； 

3、主要投入、产出物供求及价格重大变化； 

4、重大投资； 

5、重大资产（股权）收购、出售； 

6、发行人住所的变更； 

7、重大诉讼、仲裁案件； 

8、重大会计政策的变动； 

9、会计师事务所的变动； 

10、发生新的重大负债或重大债项的变化； 

11、发行人资信情况的变化； 

12、其他应披露的重大事项。 
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第十二节 董事会上市承诺 

发行人董事会承诺严格遵守《公司法》《证券法》《上市公司证券发行注册

管理办法》等法律、法规和中国证监会的有关规定，并自本次可转换公司债券

上市之日起做到： 

1、承诺真实、准确、完整、公平和及时地公布定期报告、披露所有对投资

者有重大影响的信息，并接受中国证监会、证券交易所的监督管理； 

2、承诺发行人在知悉可能对可转换公司债券价格产生误导性影响的任何公

共传播媒体出现的消息后，将及时予以公开澄清； 

3、发行人董事、监事、高级管理人员和核心技术人员将认真听取社会公众

的意见和批评，不利用已获得的内幕消息和其他不正当手段直接或间接从事发

行人可转换公司债券的买卖活动； 

4、发行人没有无记录的负债。 
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第十三节 上市保荐人及其意见 

一、保荐人相关情况 

名称：华泰联合证券有限责任公司 

法定代表人：江禹 

保荐代表人：姜磊、李宗贵 

项目协办人：崔亮 

项目组成员：苏奇华、王睿、李彦强、曾硕 

住所：深圳市前海深港合作区南山街道桂湾五路 128 号前海深港基金小镇

B7 栋 401 

联系电话：025-83387746 

传真：025-83387711 

二、上市保荐人的推荐意见 

保荐人华泰联合证券认为南通超达装备股份有限公司申请向不特定对象发

行可转换公司债券并在创业板上市符合《中华人民共和国公司法》《中华人民共

和国证券法》《证券发行上市保荐业务管理办法》《上市公司证券发行注册管理

办法》《深圳证券交易所上市公司证券发行上市审核规则》等法律、法规的有关

规定，发行人证券具备在深圳证券交易所上市的条件。华泰联合证券愿意保荐

发行人的证券上市交易，并承担相关保荐责任。 
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（本页无正文，为《南通超达装备股份有限公司向不特定对象发行可转换

公司债券上市公告书》之盖章页） 

 

 

 

 

 

 

 

 

发行人：南通超达装备股份有限公司 

 

2023 年 4 月 21 日
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（本页无正文，为《南通超达装备股份有限公司向不特定对象发行可转换

公司债券上市公告书》之盖章页） 

 

 

 

 

 

 

 

保荐人（主承销商）：华泰联合证券有限责任公司 

 

2023 年 4 月 21 日 
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