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第一节 重要提示

1、 本年度报告摘要来自年度报告全文，为全面了解本公司的经营成果、财务状况及未来发展规

划，投资者应当到 www.sse.com.cn网站仔细阅读年度报告全文。

2、 重大风险提示

公司已在本报告中描述可能存在的风险，敬请查阅“第三节管理层讨论与分析”之“四、风险因

素”部分，请投资者注意投资风险。

3、 本公司董事会、监事会及董事、监事、高级管理人员保证年度报告内容的真实性、准确性、

完整性，不存在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏，并承担个别和连带的法律责任。

4、 公司全体董事出席董事会会议。

5、 毕马威华振会计师事务所（特殊普通合伙）为本公司出具了标准无保留意见的审计报告。

6、 公司上市时未盈利且尚未实现盈利

□是 √否

7、 董事会决议通过的本报告期利润分配预案或公积金转增股本预案

经毕马威华振会计师事务所（特殊普通合伙）审计，中科微至2024年度实现归属于上市公司

股东的净利润为-84,750,818.23元，母公司净利润为-65,668,824.90元。母公司2024年度期初累计未

分配利润为70,141,006.36元，扣除当年股东分红10,083,734.52元后，期末累计未分配利润为

-5,611,553.06元。

本次公司利润分配预案为：2024年度拟不派发现金红利，也不进行资本公积金转增股本和其

他形式的分配。本预案尚需提交2024年年度股东大会审议。

8、 是否存在公司治理特殊安排等重要事项

□适用 √不适用
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第二节 公司基本情况

1、 公司简介

1.1 公司股票简况

√适用 □不适用

公司股票简况

股票种类 股票上市交易所

及板块

股票简称 股票代码 变更前股票简称

人民币普通股（A
股）

上海证券交易所

科创板
中科微至 688211 不适用

1.2 公司存托凭证简况

□适用 √不适用

1.3 联系人和联系方式

董事会秘书 证券事务代表

姓名 杜萍 张蝶

联系地址 无锡市锡山区安泰三路979号 无锡市锡山区安泰三路979号
电话 0510-82201088 0510-82201088
传真 0510-82201088 0510-82201088
电子信箱 investor_relationships@wayzim.com investor_relationships@wayzim.com

2、 报告期公司主要业务简介

2.1 主要业务、主要产品或服务情况

中科微至致力于为快递、电商、新能源、机场、生物医药及制造业企业提供输送、分拣、仓

储、搬运等智能化物流装备综合解决方案，同时提供电动辊筒、工业级视觉条码/二维码识别、体

积测量、2D/3D 视觉引导定位、缺陷检测等智能制造场景应用所需的核心部件。是国内同行业中

少数能提供从核心软硬件到系统集成的智能物流输送分拣装备全产业链科技创新企业之一。
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图：中科微至产品矩阵示意图

秉承“科技创新、匠心品质”的精神，中科微至引领行业科技创新，中科微至的产品体系涵盖

输送、分拣、仓储、搬运四大组成部分，为客户提供面向智能分拣、智能仓储、行李分拣综合解

决方案，以及智能视觉、电动辊筒两大核心部件产品。公司的交叉带、摆轮、窄带等分拣单机实

现了从小件、大件到重载件的全面分拣；叠件分离、单件分离、居中机等配套单机实现了分拣流

程的全自动化；堆垛机、穿梭车、重载机器人等仓储单机可实现仓配一体流程的全自动化。

1、智能分拣解决方案

在单件分离系统、动态 DWS 系统、交叉带分拣机等智能物流设备的协同作用下，实现包裹

全流程自动化分拣。

（1）交叉带分拣机

交叉带分拣机是近几年支撑国内快递物流高速发展的功勋产品，也是公司的明星产品，其性

能稳定高效，可连续、大批次处理各类小件、箱、盒等中小包裹，从轻小信封件到重达 50公斤的

货物均可高效分拣。通过 SCADA数据采集与监视控制系统实现对交叉带分拣设备的监视和控制，

确保小车精准下料，提升分拣精度，分拣准确率≥99.99%。根据客户的不同需求，公司开发了丰

富的标准化产品机型，如全品类交叉带分拣机、重型包裹分拣机等。公司同时提供无线供电、自

动供包、自动收包、NC分拣等技术领先的解决方案，提升交叉带的适应性及经济性。

（2）窄带分拣机

窄带分拣机采用模块化设计思维，结构紧凑，前置多维视觉测量，自适应调整卸包姿态，对

各种类型货物分拣强兼容，可以根据用户需求对不同尺寸、形状、重量的货物进行混合分拣，在

有限的场地内实现高效分拣。窄带分拣机采用永磁直线电机驱动，通过链板+关节轴承的方式安

装固定小车，全面提升了机械部件的使用寿命；在机械安全设计系数上，小车链板、型材强度预

留了 3倍以上的富裕量，保证整体机械结构的稳定性。

（3）直线分拣机

直线分拣机面向解决场地空间小难以部署大型自动化分拣设备的难题，采用更紧凑的机械结

构，以垂直循环模式替代水平循环模式，在节省场地空间的同时也可实现较高的分拣效率。解决

了较小场地自动分拣的应用难题，采用高度模块化设计，主线最快运行速度达 1.5m/s，分拣效率

最高可达 10,800件/小时。
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（4）摆轮分拣机

摆轮分拣机是一种导轮式分拣装备，主要针对大件包裹类型分拣应用，可以作为独立模块与

输送机组合使用，并部署于输送机的任何位置对大型编织袋、软包装、纸箱等包裹进行粗分/细分，

柔性分拣大包裹，动态负载最高达 80kg/㎡。采用分布式、总线式控制及通讯系统，可与多类设备

灵活组合，比如匹配伸缩机、皮带机、DWS 系统、单机分离等，实现包裹的全流程自动化分拣；

在大件、重货等分拣中具有突出优势，特别是在卸车区、异常件处理区、小件集包袋分拣区、装

车区等分拣场景中发挥着重要作用。

（5）单件分离系统

单件分离系统通过自主研发的深度学习技术，实现全类别包裹的精准检测、识别和定位。通

过融合伺服驱动控制技术，自动调整包裹的分离、拉距和排序动作，使混杂堆积的包裹按照设定

的间距，以“单件流”的形式有序地进入后续自动化分拣设备，小件最高分离效率可达 10,000pcs/h，
居于行业领先水平。

（6）10K单件分离系统

10K单件分离系统在小件叠件分离和单件分离技术的基础上实现了全面的技术升级。通过增

加输入端宽度和长度，增加分离模块数量，使得叠件分离跌落段数更多，间距误差控制更小，在

处理多层包裹堆叠的情况更具优势。采用智能相机和深度学习技术，对包裹进行深度视觉检测与

计算，通过智能高效的控制策略算法对包裹的运行速度与路线进行优化，保障包裹能够更加严格

的距离控制进行间距排序、分离。系统采用伺服系统控制，区别于常规直流电机传动方式，节能

的同时进一步增强了系统稳定性和控制精度。

（7）叠件分离系统

叠件分离系统以位置检测仪为核心，通过“视觉感知＋边缘计算”结合智能控制系统精确控制

每段供包区货量，将堆叠的大批量包裹分离，减少叠包、挤包等不良情况，确保供包持续、稳定。

（8）动态 DWS 系统

动态 DWS 系统是一套集体积、重量、条码信息为一体的数据采集系统，使用不同分辨率读

码相机和立体相机组合，集成高精度动态秤体，实现前、后、左、右、顶、底面六面条码稳定识

别、体积测量及重量获取。

（9）到件/叠件检测系统

到件/叠件检测系统依托深度学习目标检测技术和实时多目跟踪技术，对叠件进行识别、剔除

并回流至异常件处理区。包裹经过叠件分离系统以及单件分离系统后，会形成稳定的“单件流”进
入下一道流程——到件/叠件检测系统。该系统可以识别定位叠件并进行回流，解决了传统光电检

测方法无法检测到的薄件堆叠问题，有效提高分拣准确率。

（10）机械手自动供件系统

机械手自动供件系统通过自主研制的 RGB-D智能立体相机精准识别和定位目标货物的三维

空间位置、大小、姿态，引导机械臂，实现静态或者动态场景下包裹的自动抓取，高效准确识别

包裹并计算包裹的空间位置信息，通过控制系统对机械手进行驱动完成包裹全时段自动供包。

（11）SCADA系统

SCADA系统对现场分拣设备进行监视和控制。显示现场所有设备的运行状态，故障发生时

可迅速定位到末端问题点，协助快速恢复运行。

2、智能仓储解决方案

通过 AMR、堆垛机、穿梭车等自动搬运、存取设备实现仓储全流程智能化运营管理

（1）托盘堆垛机

中科微至托盘堆垛机采用模块化设计和自动化焊接制成，可以满足客户高负载及高吞吐量性

能需求。公司南陵制造基地建有 2万平米的堆垛机生产车间，有 2台大型龙门铣及自动焊接机器
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人，可以实现堆垛机厂内流水化生产。

（2）料箱堆垛机

料箱堆垛机应用灵活，可搭配多种结构货叉，实现对小容量单元的高效智能化存取，是小件

立体库理想的自动化存储设备，被广泛应用于 3C、鞋服、生鲜、美妆、快消品、五金、图书等行

业。

（3）托盘四向穿梭车

托盘四向穿梭车是集四向行驶、原地换轨、自动搬运、智能监控和交通动态管理等功能于一

体的托盘智能搬运设备，其灵活性、柔性度高，可灵活调度，定位精度≤±2mm。可实现货物在货

架内的横向和纵向运动，配合提升机实现货物的最高密度存储。

（4）料箱四向穿梭车

料箱四向穿梭车是集四向行驶、原地换轨、自动搬运、智能监控和交通动态管理等功能于一

体的料箱智能搬运设备。可以通过跨巷道、跨层作业到达任意存储货位完成存取任务，实现多品

类高密度的货物的快存快取，直行速度和横行速度最快可达 5m/s 和 2m/s。该设备的拓展性强，

可根据需要加增夹抱、多叉等功能装置，以满足不同仓储场景的需求。

（5）AGV/AMR
叉车式 AMR 是叉取牵引型自动导引运输车，采用窄体设计，转弯半径小，能够在窄巷道货

架中灵活运行。它采用了行业内先进的激光 SLAM 导航系统将货物运输至指定地点，实现高效灵

活的动态避障和动态运动路径规划，提供仓库内外、产线间物料的有效流转。其定位精度可以稳

定控制在±10mm以内，额定负载 1400~3000kg，现已被广泛应用于各种自动化场景中。

（6）系统软件（WMS仓库管理系统、WCS仓库控制系统、3DMS 数字孪生系统）

作为物流调度的智慧大脑，中科微至软件系统的定制化研发和先进算法帮助客户实现了仓储

作业自动化、精细化、网络化、可视化及智能化的新型仓储管理模式。WMS 仓库管理系统以及

WCS仓库控制系统可以采用图形化、数字化的方式帮助仓库管理员对整个仓库的货物、库容、任

务、执行效率进行全面的掌握。3DMS 数字孪生系统则可以实时直观显示设备正执行的任务信息、

库存库位数量、任务类型、任务状态及实时位置等信息，并通过不同颜色的动态变化，凸显设备

的运行状态。

3、电动辊筒产品

公司组建有电动辊筒与电机产品线部门，集聚了电磁理论仿真、电机设计、电机制造工艺、

伺服控制、电路设计、机械结构等相关技术研发人员，解决了高功率密度及高效率电机、一体化

传动、密封散热等行业技术难题。目前公司电辊筒产品线已经实现系列化定型、批量化生产。其

中，DM165 以及 DM216作为皮带输送机用大功率油浸式辊筒，在输送冲击载荷大或单件重量重

的物料具有显著优势，皮带动态持续负载可达 60kg/㎡，年产量可达 3~5 万根。公司辊筒类型包

含仓储输送、摆轮分拣、窄带机用辊筒、交叉带用辊筒及其他应用，同时，公司辊筒产品还可以

广泛应用于生产制造企业，实现产线的全面自动化和低碳化。

4、机器视觉产品

公司核心相机产品 8K线阵工业相机、3D激光轮廓仪、RGB-D智能立体相机，同时拥有完备

的智能读码系列产品，基本形成了 200万~2000 万面阵相机，4K、8K线阵相机的全像素级产品覆

盖。在智慧物流视觉领域我们实现了视觉产品的多种应用拓展，如六面读码系统、交叉带五面读

码系统、DWS五面/六面读码系统、自动供包底扫系统等。公司在智慧物流视觉领域的产品丰富，

如 8K自动调焦扫描相机、DOE光学体积测量系统。

除此之外，公司为行业客户定制化智能物流视觉解决方案，实现复杂应用场景下高效、高准

确率的工业级条码/二维码识别、体积测量、2D/3D视觉引导定位等功能。
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在诸如位置检测系统、单件分离系统、叠件分离系统之类的 2D测量系统中，相机可以通过

捕捉包裹的平面信息，由算法检测出包裹的中心坐标以及堆叠状态，实现对快件的纠偏、分离等

功能。在诸如 AI包裹类型检测系统、体积测量系统之类的 3D测量系统中，相机还可以测量包裹

的高度信息，以线激光立体相机为例，它利用三角测量原理，通过内置算法，实时输出快件的点

云数据、长宽高数据和体积数据，适用于物流仓储等动态体积测量场景。

这些视觉产品以及系统广泛应用于识别、定位、测量等领域，可以为工业自动化和智能制造

提供有力支持，提升物流运营效率，助力各行业实现高度自动化、数字化和柔性化生产。

5、行李自动化处理系统

公司行李自动化处理系统可为不同规模机场提供行李值机、安检、输送、分拣和提取的全流

程解决方案。公司 ICS系统集行李输送与分拣为一体，系统以输送速度快、容错性高、节能为主

要特点，该系统以托盘为载体，托盘内置 RFID芯片，行李 ID码和托盘编码绑定，行李可实现全

程跟踪，最快输送速度可达 10m/s。智能旅检回筐系统应用于机场旅客手提式行李安检场景，系

统借助人脸识别系统实现人包自动精准绑定，提高行李的可追溯性，人包绑定率可达 100%。

公司还提供机场货站普货的全流程解决方案，集装货解决方案利用较小的建筑空间，实现最大化

的集装货物存储；托盘货解决方案实现了托盘货物的安检及可疑货物的自动分流，处理效率可达

7.2 吨/小时，小件包解决方案实现了从放包到安检完成后的全自动作业，以及可疑货物的自动分

流，处理效率可达 1,800件/小时。这些方案有效解决了货物信息的孤立问题，在节省人力的同时

可以大大提高包裹通过安检机的效率。

2.2 主要经营模式

报告期内，公司的经营模式未发生重大的变化。公司拥有独立的研发、采购、生产和销售体

系。公司主要经营模式情况如下：

1、销售模式

公司产品体系涵盖了输送、分拣、仓储、搬运四大组成部分，同时提供智能分拣、智能仓储、

行李分拣三大解决方案以及智能视觉、电动辊筒两大核心部件产品。根据不同客户的需求，采取

定制化销售模式。

（1）销售渠道模式

报告期内，根据下游客户的特点，公司采取直销为主、经销为辅的销售模式。直销模式下，

公司销售团队直接参与中通、顺丰等国内物流集团、跨境电商类企业的集中采购，以及汽车、新

能源、医药等行业仓储集成项目的采购，对其提出的各项需求进行快速、精准响应，同时派出经

验丰富的营销团队参加国内外各种行业展会，拓展海外市场。经销模式作为直销模式的补充，主

要针对快递物流集团企业分散在各地区的网点加盟商，以及输送、分拣、仓储集成项目核心部件、

单机的销售推广，有助于公司销售网络的全面覆盖。

（2）销售流程

公司主要采取协商谈判、招标等方式获取仓储物流装备项目。

对于协商谈判获取的项目，客户向公司发送产品需求，随后公司会对项目进行项目立项和方

案设计。方案设计完毕后，公司核算并确定项目报价后反馈给客户，经过双方协商确定产品价格

并签订合同。

对于招标获取的项目，在获得项目信息后，公司组建包含销售、规划设计、软件、机械以及

电控等专业技术人员在内的项目小组，从技术、商务、财务等角度研讨方案，形成投标书或报价

单，最终由客户确定中标供应商。

2、生产模式

公司产品为定制化产品，主要采取“以销定产”的生产模式，根据客户需求进行设计、制造和
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安装。通常情况下，在获取客户订单后，公司将根据客户需求进行设计，并通过对外采购或自主

生产获得所需零部件，最终在项目现场完成安装和调试。公司生产环节主要包括软、硬件协同设

计、零部件生产和现场安装等步骤，具体如下：

（1）软、硬件协同设计

公司会根据客户的需求进行产品参数设计，明确产品方向后进行产品立项，确定产品所需软

件及硬件要求。公司的软件研发部负责完成 PLC、WCS、核心算法的设计及研发，主要是基于现

有软件体系上完成参数的修订和更改。硬件方面，机电系统研发中心、电气研发部等研发部门负

责对核心部件的结构设计和制造工艺的管理。

公司根据不同产品的参数，将设计完毕的软件录入至硬件中，进行小规模批量试产，试产品

根据测试效果调整相应软硬件设计，试产品完成评估后，公司进行批量生产。

（2）零部件生产

公司产品所需原材料主要分为机械类、电气类、钣金类等，核心原材料主要包括分拣小车、

电滚筒、相机、供包机、摆轮分拣机、模组分拣机、动态称、单件分离、居中机等，其中，分拣

小车、供包机、电滚筒、相机、摆轮分拣机、单件分离、居中机等核心原材料和下料口等定制件

由公司自主开发设计。

（3）现场安装

项目经理根据项目图纸进行现场定位、画线工作，确定设备安装位置。设备安装位置确定后，

公司将自产零部件和采购零部件运至项目现场，进行机械安装工作。机械安装完毕后由电气工程

师、软件技术支持工程师进行设备电气调试、软件录入和调试工作。调试完成以后，进行现场试

运行及项目自验工作，并且进行设备联合调试。设备联合调试结束之后，协调客户进行项目初验

工作，初验完成后，进行一定时期的运行检测，检测通过之后客户进行终验。现场安装环节均由

安装团队在客户指定的安装现场完成。

3、采购模式

公司产品为定制化产品，主要采取“以产定采”的采购模式，采购的原材料主要包括摆轮、供

包机、伺服电机、钢平台以及输送线等。

公司根据以往销售以及未来订单情况，会制定采购范围和预算，并在年初与主要供应商签订

采购框架协议。如果供应商提供物料为首次使用，公司将认定该方案为非成熟方案，同时公司会

要求供应商生产样品进行测试，测试合格后再通过小批量试用来确定其所供原料是否合格。公司

在获得订单后，会根据采购内容采用招标和询价比价方式确定供应商，随后与供应商签订采购订

单或合同。公司采购的伺服电机、滑触线、通讯元器件等为标准件，供应商会少量备货，以满足

公司生产需求。对于定制件，公司会根据客户的要求和研发部提供的图纸，向供应商确定原材料

的规格和价格。供应商在规定的交付时间，向指定地点运输物料，同时公司工作人员在现场验收，

验收合格后在合同约定的时间内付款。

4、研发模式

为持续研发新一代技术和产品，巩固并增强公司的技术优势，公司设立了全资子公司微至研

发，统筹各研发部门，合理地分配研发任务，下属研发部门包括智能系统实验室、机器人技术研

发中心、软件研发中心、机电系统研发中心等。

公司根据自身发展战略与客户需求确定研发方向，在项目立项后召开评审会，评审会期间会

根据研发情况需要判断是否需要与外部机构合作开发。公司所有涉及研发项目都需要经过阶段性

评估，阶段性评估通过后进行评审和验收，最终开始生产样品。
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2.3 所处行业情况

(1). 行业的发展阶段、基本特点、主要技术门槛

公司的主营业务为智能物流分拣系统的研发设计、生产制造及销售服务，属于智能物流装备

领域。根据《国民经济行业分类》（GB/T4754-2017）和中国证监会于 2012 年发布的《上市公司

行业分类指引（2012年修订）》，公司所属行业为“C34通用设备制造业”。根据 2018年 11月 7日
公布的国家统计局令第 23 号《战略性新兴产业分类（2018）》，公司所处行业属于“高端装备制造

产业”。
1）智能化引领变革：智能物流装备助推物流与制造业高质量发展

智能物流装备是现代物流体系的基础支撑，对物流行业具有重要意义。近年来，随着“中国制

造 2025”战略的深入实施，物流装备行业正经历从传统机械化向自动化、智能化方向的转型升级。

政府高度重视智能物流装备行业发展，相继出台了《关于推动物流高质量发展促进形成强大国内

市场的意见》、《“十四五”智能制造发展规划》、《“十四五”现代物流发展规划》等一系列鼓励智能

物流装备行业的政策与规划。这些政策的出台，为物流装备行业的发展提供了良好的政策环境。

另一方面，随着电商快递的快速发展，下游企业对物流装备和技术的自动化、智能化升级也提出

了更强烈的需求。

智能物流装备行业作为数字化经济的关键领域，近年来发展迅速，其在推动产业升级、优化

供应链管理及提升物流效率方面发挥着重要作用。

在物流领域，智能物流装备是现代物流业的核心组成部分，是组织、实施物流活动的基础，

也是促进现代物流业快速发展、效率升级的重要条件。随着电子商务的迅猛发展，快递物流行业

对智能物流装备的需求持续增加。智能物流装备是智慧供应链的实现前提，主要应用于工业生产

及商业配送环节。智能物流装备的落地可提高货物生产及流通效率，提升库存精细化管理，有效

降低人工成本，实现生产的柔性化与个性化。社会物流总费用与 GDP的比值是衡量一个国家物流

效率和发展阶段的重要指标，通常情况下社会物流总费用占比越低代表着该国物流行业发展越成

熟。2014-2023 年，我国社会物流总费用从 10.6 万亿元增长至 18.2 万亿元，年均复合增长率为

6.19%。2024年前三季度，我国社会物流总费用 13.4万亿元，同比增长 2.3%；社会物流总费用与

GDP 的比率为 14.1%，较上半年下降 0.1 个百分点，比上年同期下降 0.2 个百分点。全年各环节

物流运行效率全面改善，仓储保管等静态环节占比稳步下降，资金流、物流向动态环节转移，物

流要素流动趋于活跃。

在制造业领域，我国产业体量巨大，正处于向高质量转型的关键阶段，在数智化的浪潮下，

制造业的智能化改造对物流装备提出了更高的要求，推动智能物流装备的需求增长。智能物流装

备在制造业的智能化改造和数字化转型中发挥着重要作用，智能物流装备不仅能够提升物流效率，

降低成本，优化供应链管理，而且推动制造业的智能化转型和高质量发展。智能物流装备促进制

造业供应链的协同运作，助力其实现供应链上下游企业的数字化和透明化，通过建立统一的供应

链信息平台，实现信息共享和协同决策，提高供应链的响应速度和灵活性。智能物流装备是助力

打造智慧供应链的重要力量，有助于提升制造业产业链供应链稳定性与灵活性。

下游行业需求旺盛带来的市场规模的持续扩大，智能物流技术的进步带动了智能物流装备行

业的持续发展，未来，随着技术的不断进步和市场需求的持续增长，智能物流装备市场将迎来更

加广阔的发展前景。

2）智能物流装备市场迎持续性增长，应用生态日益丰富

在智能化的大背景下，中国智能物流装备市场持续保持健康快速增长。QYResearch调研显示，

2024年全球智能分拣系统市场规模大约为 100.3亿美元，预计 2031年将达到 227.5亿美元，2025
年至 2031 年期间年复合增长率 12.6%。根据中研普华产业研究院发布的《2024-2029 年中国物流

装备行业市场全景调研及投资价值评估研究报告》，预计到 2029年，我国智能物流装备市场规模

将突破 1.2万亿元，年复合增长率保持在 10%以上。
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智能物流和智能制造已经成为我国加速高质量发展的主攻方向。物流装备行业也正在由自动

化时代进入智能化时代，借助人工智能、大数据、物联网等技术，推动智能物流装备向更高水平

的智能化、自动化方向发展，助力企业提高质量、效率效益，减少资源能源消耗，畅通供应链。

在此背景下，中国智能物流装备市场预计将持续保持快速增长。智能物流装备在快递物流、电子

商务、智能制造、医药、汽车制造、冷链和新零售等多个领域的应用不断深化，未来快递快运、

电商的发展预计将继续保持为智能物流装备行业的最大需求热点。同时，医药和汽车行业对智能

物流装备的需求也在快速增长、高端制造业等领域的自动化、智能化趋势将为智能物流装备行业

的持续增长提供新动能。叠加政策层面和各行业产业向智能化、信息化方向发展的驱动，智能物

流装备的市场需求预计将快速释放。随着工业 4.0 和智能制造的推进，智能物流装备将在生产物

流中发挥更加关键的作用，为各行业的智能化转型和高质量发展提供重要支撑。

3）高端智能物流装备技术门槛高，核心软硬件能力与制造交付的双重考验

智能物流装备系统需要大量研发投入，整合包括存储、传输、分拣、传感器等众多功能模块，

且在硬件设备系统的基础上需要结合WCS、WMS等软件系统。因此对供应商的软硬件实力都提

出了较高要求。目前仅有少数头部企业具备了包括传感器、驱动系统、关键零部件等关键系统的

自主研发、生产和系统集成的一体化能力。包括高精度、高速工业相机、高速条码识别设备、激

光雷达等高端设备的国产化机会预计将逐步释放。

在智能物流和智能制造时代，下游客户对智能化、柔性化的仓储物流方案需求强烈，因此对

供应商的技术研发能力、产品能力提出了更高要求。同时要求供应商对下游客户场内操作、货物

流转的具体且复杂的应用场景有深刻的理解和案例积累。此外，对智能物流设备供应商的生产制

造能力提出了更高需求，要求供应商能够更快、更有效地将行业领先的创新技术、研发成果从实

验室转化为符合设计条件的产品并实现批量生产，充分发挥研发成果的经济效益。

(2). 公司所处的行业地位分析及其变化情况

中科微至主营业务为智能仓储物流装备及其核心组件的研发、生产和制造，得益于公司丰富

的案例积累及领先的技术水平，公司在行业中始终保持竞争优势。公司为物流行业深度配置产品，

产品体系涵盖输送、分拣、仓储、搬运四大组成部分，同时提供智能分拣、智能仓储、行李分拣

三大解决方案以及智能视觉、电动辊筒两大核心部件产品。是国内智能物流分拣系统领域内领先

的综合解决方案提供商,公司位于中国快递快运智能物流装备市场解决方案提供商领域第一梯队，

是中国最大的快递快运智能物流装备集成商之一。

公司自主研发图像型条码识别技术、视觉位置检测技术、分拣控制系统软件等核心技术，是

少数能提供从核心软硬件到系统集成的智能物流输送分拣装备全产业链科技创新企业之一。同时，

公司也是国内唯一一家同时拥有交叉带、ICS行李处理系统集成资质的企业。

公司先后获得中国科学院科技成果转移转化亮点工作，中国科学院科技促进发展奖、第二十

三届中国专利优秀奖，国家级专精特新“小巨人”企业等荣誉，并获得中科院科技成果转移转化最

高等级项目“弘光专项”的立项支持。

作为国内外领先的智能物流装备、智能制造型企业，中科微至以强大的技术实力和创新能力

为客户提供面向分拣、仓储、输送的智能物流综合解决方案，并获得了广泛认可。目前，公司业

务范围已拓展至全球多个国家和地区，与中通、顺丰等客户形成了稳固的合作关系，未来，公司

将继续秉承以技术为成长赋能的理念，不断推出更多创新产品和技术方案，为物流仓储行业的智

能化、自动化发展贡献更多力量。

(3). 报告期内新技术、新产业、新业态、新模式的发展情况和未来发展趋势

智能物流装备是打通物流与制造业高质量发展的关键节点：智能物流装备作为现代物流体系
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的核心组成部分，正成为打通物流与制造业高质量发展的关键节点。通过深度融合物联网、人工

智能、机器人等前沿技术，智能物流装备不仅重构了传统物流运作模式，更实现了制造业供应链

的智能化升级。在制造业端，智能仓储系统、无人搬运设备和自动化分拣线大幅提升了原材料周

转效率，使柔性化生产成为可能；在物流端，智能调度系统和可视化管控平台优化了全链路资源

配置，降低了整体运营成本。这种双向赋能不仅解决了制造业"最后一公里"的物流痛点，更通过

数据互联构建了产销协同的新型产业生态，为制造业向数字化、网络化、智能化转型提供了核心

支撑，智能物流装备将在物流与制造业的深度融合中发挥着重要的作用，成为推动产业升级和经

济发展的重要力量。

智能物流装备渗透率持续攀升，行业迎来规模化应用新阶段：当前，智能物流装备渗透率正

呈现持续攀升态势，标志着行业正式迈入规模化应用的新阶段。随着物联网、人工智能和机器人

技术的成熟应用，智能分拣系统、AGV自动导引车、无人仓储设备等先进装备已从头部企业试点

走向全行业普及，在电商物流、智能制造、冷链运输等多个领域实现规模化落地。中国智能物流

装备市场持续保持健康快速增长。QYResearch 调研显示，2024 年全球智能分拣系统市场规模大

约为 100.3亿美元，预计 2031 年将达到 227.5亿美元，2025-2031期间年复合增长率 12.6%。根据

中研普华产业研究院发布的《2024-2029 年中国物流装备行业市场全景调研及投资价值评估研究

报告》，预计到 2029年，我国智能物流装备市场规模将突破 1.2万亿元，年复合增长率保持在 10%
以上。这一趋势的驱动因素既包括制造业转型升级带来的刚性需求，也源于技术迭代带来的成本

下降——以 AGV为例，其单台购置成本已较 2018年降低 40%。随着渗透率的持续攀升和规模化

应用的不断推进，智能物流装备行业将在物流与制造业的深度融合中发挥更加重要的作用，为国

民经济的高质量发展提供有力支撑。

技术突破与应用深化：当前，智能物流装备行业正迎来新一轮发展浪潮，技术突破与应用深

化形成双重驱动。在技术层面，人工智能算法实现仓储动态调度的毫秒级响应，5G+边缘计算技

术使物流机器人协同效率提升 40%以上，新一代视觉识别系统的分拣准确率突破 99.9%。这些核

心技术突破正推动智能物流装备从单点自动化向系统智能化跃升。在应用层面，智能物流解决方

案已从传统的仓储、分拣场景，快速渗透到制造业供应链全环节。中国物流与采购联合会在《2023
年中国智慧物流发展报告》中提出制造业智能物流自动化率较 2022年提升约 12-18个百分点。以

机器视觉为例，GGII预计至 2025年该市场规模将超过 1,200亿元，2022年至 2025年复合增长率

约为 12%。智能物流装备行业正处于技术突破与应用深化的关键时期，行业迎来了规模化应用的

新阶段。随着技术的不断进步和市场需求的持续增长，智能物流装备将在更多领域发挥重要作用，

为物流与制造业的高质量发展提供有力支撑。

国内头部智能物流装备供应商崛起正当时：当前，国内头部智能物流装备供应商正迎来前所

未有的发展机遇，行业崛起势头强劲。在国家政策支持与市场需求双重驱动下，国内头部厂商加

速将研究成果转化为可以面向包括快递、电商、快消品、新能源等众多领域不同应用场景的产品，

逐步实现传感器、动力系统、核心零部件的国产化替代，稳步通过建设产业链集群和生产基地降

低采购成本和综合交付成本。凭借丰富的案例积累及先进的产业技术创新，国内头部智能物流装

备供应商不仅在产品性能上比肩国际品牌，更凭借快速响应、定制化服务和成本优势赢得市场青

睐。未来，国内头部供应商的综合竞争力预计将进一步提升，在解决方案性能、综合项目成本、

服务能力、研发能力等方面的优势进一步凸显，国产化替代的进程预计将加速。
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3、 公司主要会计数据和财务指标

3.1 近 3 年的主要会计数据和财务指标

单位：元 币种：人民币

2024年 2023年 本年比上年

增减(%) 2022年

总资产 6,191,104,639.26 6,698,323,995.36 -7.57 5,553,468,596.01
归属于上市公司股

东的净资产
3,544,312,382.74 3,650,888,635.44 -2.92 3,569,230,294.50

营业收入 2,474,450,455.33 1,957,396,951.00 26.42 2,314,895,871.41
扣除与主营业务无

关的业务收入和不

具备商业实质的收

入后的营业收入

2,381,028,682.69 1,875,819,863.78 26.93 2,194,941,056.07

归属于上市公司股

东的净利润
-84,750,818.23 20,852,700.49 不适用 -118,719,653.61

归属于上市公司股

东的扣除非经常性

损益的净利润

-132,710,097.71 -44,981,258.27 不适用 -190,761,076.90

经营活动产生的现

金流量净额
261,454,750.27 622,485,339.64 -58.00 -37,440,908.80

加权平均净资产收

益率（%）
-2.36 0.58 不适用 -3.15

基本每股收益（元

／股）
-0.67 0.16 不适用 -0.90

稀释每股收益（元

／股）
-0.66 0.16 不适用 -0.90

研发投入占营业收

入的比例（%）
5.98 8.57 减少2.59个百分点 8.93

3.2 报告期分季度的主要会计数据

单位：元 币种：人民币

第一季度

（1-3月份）

第二季度

（4-6月份）

第三季度

（7-9 月份）

第四季度

（10-12月份）

营业收入 344,577,070.46 998,704,515.89 457,539,527.85 673,629,341.13
归属于上市公司股

东的净利润
-41,764,489.21 46,291,975.83 -16,419,091.95 -72,859,212.90

归属于上市公司股

东的扣除非经常性

损益后的净利润

-69,400,898.92 36,856,013.37 -24,658,223.10 -75,506,989.06

经营活动产生的现

金流量净额
93,684,717.58 59,671,598.75 204,369,771.34 -96,271,337.40

季度数据与已披露定期报告数据差异说明

□适用 √不适用
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4、 股东情况

4.1 普通股股东总数、表决权恢复的优先股股东总数和持有特别表决权股份的股东总数及前 10
名股东情况

单位: 股

截至报告期末普通股股东总数(户) 11,068
年度报告披露日前上一月末的普通股股东总数

(户)
10,996

截至报告期末表决权恢复的优先股股东总数

（户）
0

年度报告披露日前上一月末表决权恢复的优先

股股东总数（户）
0

截至报告期末持有特别表决权股份的股东总数

（户）
0

年度报告披露日前上一月末持有特别表决权股

份的股东总数（户）
0

前十名股东持股情况（不含通过转融通出借股份）

股东名称

（全称）

报告期内

增减

期末持股

数量

比例

(%)

持有有限

售条件股

份数量

质押、标记或冻

结情况

股东

性质
股份

状态
数量

无锡微至源创投资

企业（有限合伙）
0 27,000,000 20.52 27,000,000 无 0 其他

李功燕 0 19,800,000 15.04 19,800,000 无 0
境内自然

人

无锡群创众达投资

合伙企业（有限合

伙）

0 19,800,000 15.04 19,800,000 无 0 其他

北京中科微投资管

理有限责任公司
0 13,500,000 10.26 0 无 0 国有法人

姚亚娟 0 5,400,000 4.10 0 无 0
境内自然

人

朱壹 -711,558 2,449,546 1.86 0 无 0
境内自然

人

王一遴 1,579,706 1,699,274 1.29 0 无 0
境内自然

人

中信证券投资有限

公司
0 990,000 0.75 0 无 0

境内非国

有法人
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无锡产业聚丰投资

管理有限公司－无

锡物联网产业投资

管理合伙企业（有

限合伙）

0 978,264 0.74 0 无 0 其他

杨柳青 115,140 730,845 0.56 0 无 0
境内自然

人

上述股东关联关系或一致行动的说明 1、李功燕为群创众达、微至源创的执行事务合伙人；

2、公司未知上述其他股东间是否存在关联关系或属

于《上市公司收购管理办法》中规定的一致行动人。

表决权恢复的优先股股东及持股数量的说

明
不适用

注：无锡微至源创投资企业（有限合伙）、无锡群创众达投资合伙企业（有限合伙）及李功燕

持有的公司限售股股票 6,660万股将于 2025年 4月 28日上市流通。根据《上市公司股东减持股

份管理暂行办法》的规定，最近二十个个交易日中，公司任一日股票收盘价（向后复权）低于首

次公开发行时的股票发行价格时，公司首次公开发行时的实际控制人李功燕及其一致行动人无锡

微至源创投资企业（有限合伙）、无锡群创众达投资合伙企业（有限合伙）不得通过上海证券交易

所集中竞价交易、大宗交易方式减持股份。

存托凭证持有人情况

□适用 √不适用

截至报告期末表决权数量前十名股东情况表

□适用 √不适用

4.2 公司与控股股东之间的产权及控制关系的方框图

□适用 √不适用

4.3 公司与实际控制人之间的产权及控制关系的方框图

√适用 □不适用

4.4 报告期末公司优先股股东总数及前 10 名股东情况

□适用 √不适用

5、 公司债券情况

□适用 √不适用
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第三节 重要事项

1、 公司应当根据重要性原则，披露报告期内公司经营情况的重大变化，以及报告期内发生的对

公司经营情况有重大影响和预计未来会有重大影响的事项。

报告期内，公司实现营业总收入 247,445.05万元，同比上升 26.42%；报告期内，公司为了适

应市场的竞争变化实行降本增效，2024年毛利率为 21.18%，同比下降 1.68个百分点。

2、 公司年度报告披露后存在退市风险警示或终止上市情形的，应当披露导致退市风险警示或终

止上市情形的原因。

□适用 √不适用
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