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江苏江南高纤股份有限公司

关于募集资金投资项目结项暨节余募集资金

永久补充流动资金的公告之补充公告

2025 年 4 月 19 日，江苏江南高纤股份有限公司（以下简称“公司”）第八届

董事会第十七次会议审议通过了《关于募集资金投资项目结项暨节余募集资金永久

补充流动资金的议案》，公司非公开发行股票募集资金投资项目-年产 4.2 万吨差别

化涤纶毛条生产线技术改造项目（以下简称“该项目”“募投项目”）已达到预定

可使用状态，同意将该募投项目结项，并将节余募集资金永久补充流动资金（含银

行理财收益及利息），同时注销对应募集资金专户。公司已于 2025 年 4 月 22 日在

《上海证券报》及上海证券交易所网站（www.sse.com.cn）披露《江苏江南高纤股

份有限公司关于募集资金投资项目结项暨节余募集资金永久补充流动资金的公告》。

现对公告进一步补充披露如下情况：

一、募投项目具体结项标准，包括产能和产品工艺、规格参数和价格等

年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目实施背景系公司原有的涤纶

毛条丝束生产线及车间老旧落后，随着纺织技术进步，下游客户对产品质量要求日

益提高，前道老旧的长丝束生产线质量及稳定性不能满足下游客户差别化品种的要

求，因此通过非公开发行募集资金，对年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线进行技

术改造优化整合。项目内容为新建涤纶长丝束车间、涤纶毛条成条车间、涤纶长丝

束自动化立体库、涤纶毛条成品自动化立体库。搬迁改造 1条原有涤纶长丝束生产

线，引进 3条涤纶长丝束生产线，提高前道涤纶长丝束的质量和稳定性。搬迁原在

生产的成条成套设备 18 套和已购未安装的 3套合计 21 套。同时，实现半成品长丝

束及毛条成品自动出入库，提高生产自动化水平。

年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目结项标准如下：

（1）项目建设完成并实施验收，项目达到预定可使用状态；

本公司董事会及全体董事保证本公告内容不存在任何虚假记载、误导

性陈述或者重大遗漏，并对其内容的真实性、准确性和完整性承担个别及



（2）项目产能达到募投项目可行性研究报告规划的年产 4.2 万吨差别化涤纶毛

条规模；

（3）半成品、成品实现自动化出入库；

（4）项目结项时产品质量均达到或超过公司募投项目的可行性研究报告中披露

的产品质量标准；

（5）项目结项时产品工艺如下：

为满足纤维的小批量、多品种的差别化，采用切片纺工艺流程，包括切片干燥、

纺丝、后加工、制条等；

（6）该项目产品的规格参数、价格和产能

产品的规格和价格情况如下：

项目 技改前 技改后

产品规格 1.5D 2D 2.5-3D 1.5D 2D 2.5-3D

差别化品

种

细旦涤纶毛条、高收缩涤纶毛

条、有色涤纶毛条、富莱克毛条、

高特纶毛条、澳丽纶毛条、PTT

毛条

细旦涤纶毛条、高收缩涤纶毛

条、有色涤纶毛条、富莱克毛条、

高特纶毛条、澳丽纶毛条、PTT

毛条

价格（元/

吨）（含税）
10000-33000 11000-37000

公司原有涤纶毛条产能 36000 吨，技改后产能为 42000 吨，技改前后设备产能

情况如下：

技改前 技改后

主要设

备名称
台（套）数

产能

（吨/年）

主要设

备名称
台（套）数

产能

（吨/年）

涤纶长丝束 4 42000 涤纶长丝束 4 42000

涤纶毛条制

条成套设备
18 36000

涤纶毛条制

条成套设备
21 42000

综上，年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目整体完成并实施验收，

已达到预定可使用状态，已达到可行性研究报告规划产能。募投项目建设完成后，

公司差异化涤纶毛条产品性能得到提升，募投项目达到结项标准判断审慎。

二、项目建设计划和实际执行情况

年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目的建设内容主要包括土建工

程、设备购置等，项目建设计划和实际执行情况如下：



单位：人民币万元，%

序

号 费用名称

计划投资总

额①

募集资金计

划投资金额

②

自有资金

计划投资

金额③=

①-②

募集资金

实际投入

金额④

自有资金

实际投资

金额⑤

实际投入

总额⑥=④

+⑤

实际投

入占计

划投资

比例⑦=

⑥/①

募集资金实

际投入占募

集资金计划

投资比例⑧

=④/②

1
引进设备

及安装
17,125.08 17,125.08 - 8,046.29 2,449.86 10,496.15

75.72 63.84

2
国产设备

及安装
8,251.28 5,222.92 3,028.36 4,847.37 5,373.91 10,221.28

4 土建工程 12,652.00 12,652.00 - 9,451.22 797.94 10,249.16

5
工程其他

费用
921.63 - 921.63 -

6 预备费 1,947.50 - 1,947.50 -

合计 40,897.50 35,000.00 5,897.50 22,344.89 8,621.72 30,966.61

年产4.2万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目计划投资总额40,897.50

万元，其中计划使用募集资金投资金额 35,000.00 万元。该项目实际投资总额

30,966.61 万元，其中使用募集资金投资金额 22,344.89 万元，实际投入占计划

投资总额比例 75.72%，募集资金实际投入占募集资金计划投资比例 63.84%。

三、募集资金使用计划和实际执行的差异分析

1、项目建设计划和实际执行的分项差异情况

年产 4.2 万吨差别化涤纶毛条生产线技术改造项目募集资金计划投资和实

际执行的分项差异情况如下：

单位：人民币万元

序

号
项目

募集资金计划

投资金额

募集资金实际

投入金额

计划投入与实际

投入金额差异

1 引进设备及安装 17,125.08 8,046.29 9,078.79

2 国产设备及安装 5,222.92 4,847.37 375.55

3 土建工程 12,652.00 9,451.22 3,200.78

合计 35,000.00 22,344.89 12,655.11

2、募集资金使用计划和实际执行的差异具体原因和合理性

公司严格按照募集资金使用的有关规定，在保证项目建设质量的基础上结合

项目的实际情况，秉承合理、有效的原则，审慎地使用募集资金。在项目建设各

个环节中，公司加强费用的控制、监督和管理，合理降低项目建设成本，节约了

部分募集资金的支出。

募集资金计划投入金额和实际执行的差异主要系减少进口设备购置、土建工

程造价下降及合理使用自有资金支付等原因所致。虽然公司募投项目在规划时进

行了审慎分析与论证，基于当时的工艺技术水平、进口和国产设备差异等因素制



定了设备购置方案，随着国内设备制造技术的快速进步，从经济性考虑，进行国

产化替代。同时，为降低常规品种的生产成本，通过外购熔体直纺涤纶原丝替代

原切片纺涤纶原丝的工序，消减了 2条进口前纺设备，总体产能保持不变；为确

保进口设备的高效采购和进口税费的顺利支付，使用信用证等方式以自有资金支

付部分进口设备款和进口税费；此外，公司合理规划土建工程布局和设计，并受

益于建筑材料价格回落等有利因素，公司土建工程成本较预算大幅下降。对差异

较大的项目具体分析如下：

单位：人民币万元

项目

募集资金计划

投入与实际投

入金额差异

募集资金使用计划和实际执行的差异主要原因及金额

引进

设备

及安

装

9,078.79

（1）随着国内设备制造技术的快速进步，从经济性考虑，公

司对原 1条前纺进口设备进行国产化替代。同时，为降低常

规品种的生产成本，通过外购熔体直纺涤纶原丝替代原切片

纺涤纶原丝的工序，有效降低常规品种的生产成本，在此基

础上消减了 2条进口前纺设备。本项目 4条后纺丝束牵伸线

及成条工序按原项目计划不变，所以，总体上不影响产能；

上述调整共消减计量泵 52 台、螺杆挤压机 6台、热媒加热系

统 6台、喷丝板 72 套、丝束冷却装置 36 台、前纺油剂装置

3台、卷绕机 3台、牵引机 3台、盛丝桶往复装置 3套、喂

入装置 3套、纺丝电气控制设备 3套等前纺设备投入，共计

节约 4,916.46 万元

（2）受进口设备采购数量金额减少及进口增值税率的下降等

影响，使用募集资金支付进口税费 960.71 万元，比预算

2,664.87 万元减少 1,704.16 万元

（3）为确保进口设备的高效采购和进口税费的顺利支付，使

用信用证等方式以自有资金支付部分进口设备款和进口税费

合计 2,449.86 万元，从而减少募集资金投入金额

土建

工程
3,200.78

土建工程计划建造涤纶长丝束车间、毛条车间、自动化立体

库面积 49,110 平方米，实际完成建筑面积 57,434 平方米。

通过施工图设计优化，彩钢板屋顶采用轻量化设计，减少了

材料成本；此外，从项目预算至项目实施期间钢材等建筑材

料价格回落造成总体造价下降，节约了建设成本。实际单位

建造成本 1,784.52 元/平方米，比预算时单位建造成本

2,566.08 元/平方米下降 781.56 元/平方米

特此公告

江苏江南高纤股份有限公司董事会

2025 年 4 月 30 日
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