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	OLE_LINK5
	OLE_LINK1
	1、前瞻布局高自动化的柔性产线，支撑多品类市场覆盖：公司现已建成超三十条成品产线，并预留同等规模的扩
	2、解决关键原材料供应难题，破解供应链安全瓶颈：公司建有多条原材料合成线与纯化线，掌握有机合成和高分
	3、工艺体系高度智能化与信息化，有力保障量产稳定可靠：a) 智能装备集成：硬件配置先进，搭载高灵敏度
	4、验证评价体系完善，加速产品导入：公司拥有国际一流的ArF-i和KrF光刻机及配套应用评价实验室，
	5、核心人才团队齐备，全力加速产品量产交付：依托鼎龙技术平台的雄厚的有形和无形资产及集团一体化的优势
	综上，公司在光刻胶领域竞争优势显著且差异化突出：技术水平对标国际一流，ArF和KrF光刻胶产品在国内

