
 1 

中信证券股份有限公司 

关于科德数控股份有限公司 

2025 年度持续督导跟踪报告 

 
 

中信证券股份有限公司（以下简称“中信证券”或“保荐人”）作为科德数

控股份有限公司（以下简称“科德数控”或“公司”或“上市公司”）首次公开

发行股票并在科创板上市、2022 年度以简易程序向特定对象发行股票并在科创

板上市、2023 年度向特定对象发行股票并在科创板上市的保荐人。根据《证券

发行上市保荐业务管理办法》、《上海证券交易所科创板股票上市规则》等相关

规定，中信证券履行持续督导职责，并出具本持续督导年度跟踪报告。 

一、持续督导工作概述 

1、保荐人制定了持续督导工作制度，制定了相应的工作计划，明确了现场

检查的工作要求。 

2、保荐人已与公司签订保荐协议，该协议已明确了双方在持续督导期间的

权利义务，并报上海证券交易所备案。 

3、本持续督导期间，保荐人通过与公司的日常沟通、现场回访等方式开展

持续督导工作，并于 2026 年 5 月 13 日对公司进行了现场检查。 

4、本持续督导期间，保荐人根据相关法规和规范性文件的要求履行持续督

导职责，具体内容包括： 

（1）查阅公司章程、三会议事规则等公司治理制度、三会会议材料； 

（2）查阅公司财务管理、会计核算和内部审计等内部控制制度，查阅公司

2025 年度内部控制评价报告、内部控制审计报告等文件； 

（3）查阅公司与控股股东、实际控制人及其关联方的资金往来明细及相关

内部审议文件、信息披露文件，查阅会计师出具的 2025 年度审计报告、关于公

司 2025 年度非经营性资金占用及其他关联资金往来情况的专项报告； 
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（4）查阅公司募集资金管理相关制度、募集资金使用信息披露文件和决策

程序文件、募集资金专户银行对账单、募集资金使用明细账、会计师出具的 2025

年度募集资金存放、管理与使用情况鉴证报告； 

（5）对公司高级管理人员进行访谈； 

（6）对公司及其控股股东、实际控制人、董事、高级管理人员进行公开信

息查询； 

（7）查询公司公告的各项承诺并核查承诺履行情况； 

（8）通过公开网络检索、舆情监控等方式关注与公司相关的媒体报道情况。 

二、保荐人和保荐代表人发现的问题及整改情况 

基于前述保荐人开展的持续督导工作，本持续督导期间，保荐人和保荐代表

人未发现公司存在重大问题。 

三、重大风险事项 

本持续督导期间，公司主要的风险事项如下： 

（一）核心竞争力风险 

公司目前主营业务产品持续向航空航天、能源核电、汽车、船舶、机械设备、

兵工兵器、医疗、模具、电子半导体等更多领域开拓，不同领域对公司产品的需

求有差异，如果公司不能迅速适应不同领域的工艺差异化需求，迅速开展技术迭

代升级，丰富五轴联动数控机床品种、提供满足不同领域加工需求的差异化五轴

联动数控机床产品并向用户提供最佳的加工方案，将面临产品无法适应市场新增

需求，导致收入增长放缓等不利影响。 

（二）经营风险 

1、竞争加剧的风险 

长期以来，技术含量最高的五轴联动数控机床的国内市场主要由德国、日本、

美国等发达工业国家拥有上百年机床生产经验的跨国公司所占据，国内自主产能

集中于低端市场，能够自主研制五轴联动数控机床的中国企业较少。 
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近年来，由于我国航空航天发动机、船用螺旋桨、重型发电机转子等战略装

备产业对高档数控机床自主可控的现实需求，国家持续加大了对高档数控机床产

业的支持力度，我国高档数控机床行业的技术水平不断提高，少数优秀国内厂商

生产的五轴联动数控机床在性能、功能方面已可以满足进口替代的需要，中高端

数控机床国产化进程加快。我国高档数控机床厂商的逐步崛起，可能引起竞争对

手的高度重视，使得竞争加剧。再加上我国高档数控机床市场的快速增长以及对

进口替代重要性的认识逐渐增强，还将吸引更多的潜在进入者。因此，公司面临

市场竞争加剧的风险。 

2、大型外资企业仍占据高端细分领域主要市场份额的风险 

行业内大型外资企业大多是集上游功能部件和数控系统生产、整机生产制

造、产品销售一体化的大型企业。基于工业化国家在架构设计、加工工艺、产业

规模、人才梯队等方面上百年的积累，其高端工业产品的可靠性和精度保持性较

我国新兴科技企业尚有明显优势。因此，在技术难度较高的五轴联动数控机床、

数控系统和关键功能部件领域，受我国高端数控机床厂商供应能力有限以及下游

用户应用习惯等因素影响，国外的先进产品仍占据着细分领域主要市场份额。 

3、上游原材料采购的风险 

公司关键功能部件主要为自主生产，对外采购以标准件为主，导轨、丝杠、

轴承等零部件部分选用进口、部分选用国产。若未来国际贸易摩擦加剧、技术保

护加强或竞争对手需求增加等，导轨、丝杠、轴承等零部件将面临价格大幅上涨

或供货周期延长的风险，可能对公司生产经营产生不利影响。 

（三）财务风险 

1、毛利率波动风险 

报告期内，公司主营业务毛利率 39.48%，优于行业平均水平。随着公司市

场化进程的逐步加快，公司产品正在向精密模具、汽车、清洁能源、机械设备、

电子半导体、医疗等诸多民用领域拓展。由于不同行业、不同用户使用的高端数

控机床在定制化配置方面有所差异，相关产品的毛利率也会有所不同，下游客户

结构的变化可能使公司的整体毛利率有所波动。而且，为满足下游市场需求，行
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业竞争对手也在着手投入或加大五轴联动数控机床的研发与生产。若未来出现市

场竞争加剧、国家政策调整，或产品售价及原材料采购价格发生不利变化，公司

毛利率将存在下降的风险。 

2、应收账款余额增加导致的坏账风险 

公司已根据会计准则的规定，对应收账款计提坏账准备。如果经济形势恶化

或者客户自身发生重大经营困难，公司将面临应收账款回收困难的风险。 

（四）行业风险 

高档数控机床作为智能装备制造产业的重要组成部分，是国民经济和社会发

展的战略性产业。国家出台了一系列鼓励政策以支持、推动我国高档数控机床与

基础装备制造业的发展，增强产业创新能力和国际竞争力。随着我国制造业转型

升级对核心技术自主可控的需求日益迫切，国家的产业政策持续加码。若未来国

家相关产业政策支持力度减弱，可能对公司发展产生不利影响。 

（五）宏观环境风险 

公司的下游客户主要为航空航天、能源核电、汽车、船舶、机械设备、兵工

兵器、医疗、模具、电子半导体等领域的制造业企业。下游客户所在行业的发展

大多与宏观经济周期相关度较高，宏观经济政策的调整及其周期性波动会对下游

产业的结构升级，以及终端客户的经营情况、资金周转速度及固定资产投资决策

产生较大影响，进而影响对高端数控机床的需求。 

如果未来宏观经济增速持续下滑，下游行业长时间不景气，则可能超出公司

通过客户结构调整、内部挖潜等方式应对的能力范畴，进而一段时间内会对公司

的经营情况产生较为不利影响。 

四、重大违规事项 

基于前述保荐人开展的持续督导工作，本持续督导期间，保荐人未发现公司

存在重大违规事项。 

五、主要财务指标的变动原因及合理性 

2025 年度，公司主要财务数据及指标如下所示： 

单位：万元 
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主要会计数据 2025 年 2024 年 本期比上年同期增减(%) 

营业收入 55,180.12 60,547.42 -8.86 

归属于上市公司股东的

净利润 
8,860.50 12,989.39 -31.79 

归属于上市公司股东的

扣除非经常性损益的净

利润 

6,581.74 10,480.84 -37.20 

经营活动产生的现金流

量净额 
24,678.45 6,981.23 253.50 

主要会计数据 2025 年末 2024 年末 
本期末比上年同期末增减

（%） 

归属于上市公司股东的

净资产 
189,568.38 182,792.33 3.71 

总资产 231,125.51 225,639.90 2.43 

主要财务指标 2025 年 2024 年 本期比上年同期增减(%) 

基本每股收益（元／股） 0.6684 1.0102 -33.83 

稀释每股收益（元／股） 0.6665 1.0102 -34.02 

扣除非经常性损益后的

基本每股收益（元／股） 
0.4965 0.8152 -39.09 

加权平均净资产收益率

（%） 
4.77 8.23 减少3.46个百分点 

扣除非经常性损益后的

加权平均净资产收益率

（%） 

3.54 6.64 减少3.10个百分点 

研发投入占营业收入的

比例（%） 
35.43 26.86 增加8.57个百分点 

1、报告期的利润总额减少 33.06%，归属于上市公司股东的净利润减少

31.79%，归属于上市公司股东的扣除非经常性损益的净利润减少 37.20%，主要

原因系报告期：（1）营业收入减少；（2）限制性股票激励计划摊销的股份支付

费用增加；（3）受产品结构影响，报告期柔性自动化产线业务收入占比提高，

柔性自动化产线业务毛利率低于五轴联动数控机床产品，故综合主营业务毛利率

同比下降 3.39 个百分点。 

2、经营活动产生的现金流量净额增长 253.50%，主要系报告期收到国家研

发项目补助资金增加及购买商品、接受劳务支付的现金减少所致。 

3、基本每股收益减少 33.83%，稀释每股收益减少 34.02%，扣除非经常性
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损益后的基本每股收益减少 39.09%，主要系报告期净利润及扣除非经常性损益

后的净利润减少所致。 

4、根据《企业会计准则第 34 号——每股收益》，报告期实施资本公积金转

增股本，应当按调整后的股数重新计算各列报期间的每股收益，故对 2024 年和

2023 年的每股收益进行相应调整。 

六、核心竞争力的变化情况 

（一）公司的核心竞争力 

1、坚持自主创新，持续技术积累 

公司高度重视创新技术研发，坚持核心技术自主可控的发展战略。截至 2025

年 12 月 31 日，公司及控股子公司累计主持及承担国家科技重大专项课题 47 项，

其他国家及地方研发项目 35 项；拥有专利 426 项，其中发明专利 254 项（包括

国际发明专利 76 项，国内发明专利 178 项）、实用新型专利 166 项、外观设计

专利 6 项；拥有注册商标 67 项、计算机软件著作权 61 项、作品著作权 4 项；公

司累计参与制定国家标准 26 项，行业及团体标准 12 项，公司掌握的核心技术、

专利，以及持续提升的自主创新能力，是公司核心竞争力的关键之一。 

公司持续深耕研发，聚焦用户需求，完善产品布局。报告期内，公司在现有

四大通用技术平台和四大专用技术平台的基础上，针对市场需求，不断深化研发

力度，完成技术创新与产品线的优化及拓展，使公司产品谱系更加丰富，竞争优

势显著。新产品及新技术的推出和迭代，带动了公司在航空航天、能源核电、汽

车、船舶、兵工兵器、医疗、电子半导体等关键领域持续性的技术突破，进一步

打破国外的技术壁垒，实现进口替代。对强国建设、保障社会安全以及国家经济

发展具有重要意义。 

同时，为加速推进公司基于国产 CPU 芯片的智能型数控系统的研制成熟与

应用迭代，公司于 2025 年初联合龙芯中科、清华大学胡楚雄教授团队，北京航

空航天大学肖文磊教授团队，基于公司现有数控系统产品，在智能交互、预测性

维护、智能编程、故障分析与诊断、加工工艺优化、技术支持库等方面，对多款

AI 大模型的本地化部署开展了一系列应用验证工作。借助 AI 大模型，不仅能够
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提升加工精度和效率，还能降低生产成本、增强智能化水平，并支持复杂加工任

务和个性化生产需求。这种结合为制造业向智能化、数字化转型提供了强有力的

技术支持，具有广泛的应用前景。 

2、核心关键功能部件自主可控，高端机床实现进口替代 

公司拥有完整的人才链、技术链、产业链，主要产品五轴联动数控机床自主

化率达到 85%，掌握高档数控系统、关键功能部件及五轴联动数控机床全产业链

的核心关键技术。产品广泛应用在航空航天、能源核电、汽车、船舶、兵工兵器、

医疗、模具、电子半导体等产业领域，实现进口替代。公司自主研发的 GNC 系

列高档数控系统对标西门子 840D。公司自研自制的关键功能部件产品类型全面，

规格型号丰富，在批量配套公司自产五轴联动数控机床的同时，规模化的支持国

内的同行业机床企业。产品包括不同规格型号的力矩电机、主轴电机、伺服电机、

电主轴、转台、铣头、激光干涉仪、激光对刀仪、无线测头、激光尺、编码器等，

下游客户涵盖高端数控机床、航空航天、纺织机械、风电能源、高等院校等众多

领域。 

3、高档数控系统及高端数控机床双研发体系，更高效的迭代提升 

公司是国内极少数具备高档数控系统及高端数控机床双研发体系的创新型

企业，是目前国内少数立足全面自主创新技术体系的高新技术企业，可根据用户

工艺需求，规划设计机床结构，优化机床配置要素，为机床主机定制功能部件和

功能开发。在双研发体系的支持下，公司五轴联动数控机床及其关键功能部件、

高档数控系统实现了功能、性能、可靠性从市场端到研发端的快速迭代提升。 

4、售前技术与售后服务优势明显，提供专业化的解决方案 

凭借多学科、多专业的售前技术团队，公司能够为不同行业领域用户量身订

制成套高端制造加工解决方案，为其提供灵活多样的五轴联动数控机床，最大程

度地向客户开放高档数控系统功能，支持个性化配置调整，实现公司产品的最优

使用状态。在售后服务阶段，针对客户在实际加工制造中遇到的技术问题，公司

能够提供快速响应、成本可控的售后解决方案，满足客户多层次需求。高效的售

前、售中和售后市场服务能力，是公司具备市场盈利能力的重要影响因素之一。 
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5、面对未来制造发展需求，提供完整的产线交钥匙方案 

公司得益于较高的国产化率与自主化率，依托于完整的人才链、技术链、产

业链基础，结合多领域用户深度合作的应用积累，公司已具备柔性生产线“交钥

匙”工程能力，可以满足客户个性化、定制化、差异化的生产需求。解决下游客

户对多品种小批量的加工需求，解决劳动力生产成本急剧上升的痛点，实现无人

化或少人化。随着公司柔性生产线业务进一步的积累与提升，未来将会为更多领

域用户提供完整的国产化柔性生产线解决方案，降低用户制造业转型升级的难

度，帮助用户快速实现自身制造能力转型升级，助力用户创造更高收益。 

6、多领域重点用户深入合作，应用示范推动市场增长 

公司建立了四大通用加工中心及四大专用加工中心技术平台，能够实现对高

档数控系统、关键功能部件的快速应用验证。同时，公司与航空航天、能源核电、

汽车、船舶、兵工兵器等产业的重点企业建立有“共同创新、共同提升、共同受

益”合作模式，借助国家科技重大专项“高档数控机床与基础制造装备”专项等

平台支持，公司产品在各领域重点用户的关键零件加工制造中完成应用验证，既

实现了产品快速验证提升，又能够在用户行业起到应用示范作用，良好的示范应

用将对公司产品市场化推广，具有积极意义。 

7、创新团队优势 

公司在自主创新过程中，打造、沉淀了一支多层次、多专业、多学科的创新

人才队伍，建立了以总经理陈虎为带头人的创新技术团队。报告期末，研发团队

共 227 人，拥有涵盖国内外高端装备研发、设计、制造、装配、检测等各领域的

专业人才。总经理陈虎毕业于清华大学精密仪器与机械学系，博士学历，全国机

械工业劳动模范，担任国家数控系统现场总线标准联盟工作组的组长，中国机床

工具工业协会副理事长，第八届机械工业科学技术奖机床工具专业评审组专家，

中国机械工程学会机床装备制造成熟度评价专家，享受国务院特殊津贴，入选中

组部“万人计划”、科技部中青年科技创新领军人才。陈虎博士是我国数控系统

和数控机床行业资深专家，长期从事高档数控系统和高端数控机床相关技术研

发，带领公司技术团队攻克了各类高端五轴联动数控机床及其关键功能部件、高

档数控系统，建立了行业瞩目的完整数控机床技术链和产业链。 
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8、品牌优势 

公司是国家高新技术企业，被国家工业和信息化部授予专精特新“小巨人”

企业称号，被辽宁省工业和信息化厅认定为 2022 年省级企业技术中心。公司聚

焦工业母机领域和产业链关键环节，深耕细作、创新发展，2024 年被辽宁省工

业和信息化厅认定为 2025 年—2027 年“辽宁省制造业单项冠军企业”，获得由

辽宁省人民政府授予的第十届辽宁省省长质量奖银奖。同时，多款高端数控机床

产品屡获机床行业春燕奖、产品质量十佳，整机产品 KMC800S 五轴立式加工中

心被中国机械工程学会评定为机床装备制造成熟度 9 级（最高级）、“KTM120

大型五轴卧式铣车复合加工中心”和“KTX1250TC 中型卧式铣车复合加工中心”

均被评定为机床装备制造成熟度 8 级。“高性能五轴数控系统及其重大工程应用”

项目荣获机械工业科学技术进步奖一等奖，“硬质合金刀具高性能制造及服役智

能监测与诊断技术”项目荣获机械工业科学技术发明奖一等奖，“开放式数控系

统关键技术与标准及应用”荣获辽宁省科学技术进步奖一等奖。为鼓励公司自主

创新，工业和信息化部对公司“航空发动机齿箱机匣国产工艺装备数智化产线关

键技术及应用”项目颁发国防科学技术进步奖二等奖。公司产品及服务已在航空

航天、能源核电、汽车、船舶、机械设备、兵工兵器、医疗、模具、电子半导体

等重点行业赢得了良好的市场口碑。公司将持续为用户提供国产高端制造完整解

决方案，不断推动高档数控系统、关键功能部件在机床行业其他机床企业的应用

配套，努力将公司打造为高端制造领域国内外领先的企业。 

（二）核心竞争力变化情况 

本持续督导期间，保荐人通过查阅同行业上市公司及市场信息，查阅公司招

股说明书、定期报告及其他信息披露文件，对公司高级管理人员进行访谈等，未

发现公司的核心竞争力发生重大不利变化。 

七、研发支出变化及研发进展 

（一）研发支出变化 

单位：万元 

项目 2025年度 2024年度 变化幅度（%） 

费用化研发投入 3,708.29 3,505.99 5.77 

资本化研发投入 15,840.97 12,757.49 24.17 
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研发投入合计 19,549.26 16,263.48 20.20 

研发投入总额占营业收入比例（%） 35.43 26.86 增加 8.57个百分点 

研发投入资本化的比重（%） 81.03 78.44 增加 2.59个百分点 

（二）研发进展 

公司在研项目情况如下： 
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单位：万元 

序

号 
项目名称 

预计总投

资规模 

本期投

入金额 

累计投

入金额 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

1 
高精密传感

器研发 
330.00 82.79 258.71 制造阶段 

满足公司自主机床使用需求，设计多种跨度的下出

线激光对刀仪，完成样机的研发及初步测试，争取

精度达到甚至超过进口同类型产品；生产系列产

品，实现替代进口。 

国内领先，

国际先进 

目前高档数控机床领域的高精密传

感器仍然是国际一线品牌占据绝大

部分份额。本项目研发的产品可提

升数控机床产品的功能和性能，并

具备适配第三方企业的五轴高档数

控机床系统集成能力，做到可替代

进口。同时将产品推向国内及国际

市场，实现创收。 

2 

超强韧中熵

合金构件增

材/强化/减

材复合制造 

900.00 90.49 898.78 结项阶段 

1、多轴联动复合制造系统设计与装备集成；2、多

参数约束复合制造快速建模与路径规划；3、薄壁

异型构件随动支撑和随尺铣削优化；4、增材/强化

/减材复合制造高效精密成形及质量控制。 

国内领先，

国际先进 

通过新技术的开发，有望推动在研

航天发动机复杂结构的可靠性制

造，对我国航天强国建设、保障社

会安全及国家经济发展具有重要意

义。 

3 

双主轴多刀

塔车削中心

-KCX1200

T 

400.00 93.50 366.28 结项阶段 

针对大批量异形回转体零件实现高效率，高精度，

复合化，一次加工成型。采用双主轴多刀塔双通道

NC 控制的组合，在很多产品工件上可达到比传统

机床快 1-2倍的产能效率。可实现一次装夹完成车、

铣、钻、攻、镗、铰等多项工艺。 

国内领先，

国际先进 

应用于芯轴类零件，如新能源汽车

电机传动轴、核工业回转轴、伺服

电机转子轴、弹药壳体等零部件，

可高速、高精度一次加工完成，配

备自动化上下料，可实现无人化自

动化加工作业。 
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序

号 
项目名称 

预计总投

资规模 

本期投

入金额 

累计投

入金额 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

4 

基于

GNC62 系

统的通用在

线测量工艺

程序包 

150.00 61.92 117.84 制造阶段 

本项目是实现以 G 代码进行定义的在线测量循环

功能，将加工、检测和误差补偿集成在一起，通过

组合或单独调用的方式在序前、序中和序后高精度

自动测量，避免多次装夹引起的误差，大大减少辅

助时间，保证机床的工作状态及加工精度，降低废

品率等。 

国内领先，

国际先进 

解决航空、航天、军工等领域大型

复杂工件的自动找正、修正以及复

杂、易变形工件的超高精度加工、

修补。 

5 

2024 年辽

宁省科技重

大专项-新

一代端边云

架构的智能

数控系统关

键技术研发 

3,320.00 812.54 812.54 制造阶段 

开发新一代数控系统架构，提升机床的加工质量、

加工效率、人机交互性和智能化水平，完成适用于

五种以上典型高端五轴数控机床及三家以上终端

用户应用验证。 

国内领先，

国际先进 

数控技术需要基于 ICT 技术领域最

新的技术进步，基于端边云架构，

积极利用 AI 和大数据技术，开发新

一代的数控系统，满足未来无人化、

分布式、智能化的制造系统和高端

制造装备的需要，实现研发成果在

高端数控机床生产企业的批量化应

用。 

6 

高精度工业

母机系列攻

关项目 

3,915.93 86.28 86.28 设计阶段 

基于新型复合材料的整机制造与装配工艺研究；高

性能系统、伺服、电机、反馈技术研究；高精度模

具集成化设计及复合材料制备工艺研究；整机结构

仿真与温度梯度波动优化技术研究，完成坐标镗级

整机机械结构及关键功能部件设计和制造。 

国内领先，

国际先进 

掌握“制造机床的母机”系统性能

力；制定坐标镗级机床的设计、制

造和装配标准及规范，提升国内机

床制造企业的创新能力。 

7 

电机新型工

艺技术开发

项目 

459.50 295.74 295.74 设计阶段 

开发电机产品新型工艺技术，形成标准文档技术文

件，包含各类图纸、指导作业书、测试报告等；制

造样机产品并形成小批量满足机床需求的生产规

模。 

国内领先，

国际先进 

可解决五轴联动数控机床对高端电

机国产替代需求。 
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序

号 
项目名称 

预计总投

资规模 

本期投

入金额 

累计投

入金额 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

8 

面向国防军

工领域陶瓷

基复合材料

关键件加工

用大型五轴

车铣复合加

工中心的研

制与应用 

3,153.00 50.33 50.33 设计阶段 

开发大型五轴车铣复合加工中心和超声振动系统，

完成航空/航发领域陶瓷基复合材料等不少于两类

典型零件加工工艺验证。 

国内领先，

国际先进 

陶瓷基复合材料以其耐高温、低密

度、高比强度等优异特性，在航空

发动机领域广泛应用。本项目研制

的五轴车铣复合加工中心能够解决

陶瓷基复合材料关键零部件的加工

需求，打破国外对该类机型的限制，

保障了国防安全。 

9 

30Nm、

37.5Nm 轴

向磁通电机

开发项目 

277.00 15.35 15.35 设计阶段 

两款轴向磁通电机开发：1、30Nm 连续堵转扭矩

轴向磁通电机，研发目标为：额定功率设定为

0.6kW，额定转速达 193.5rpm，实现 30Nm 的连续

堵转扭矩输出，峰值扭矩可达到 176Nm，配套减

速比为 8，以此满足中低转速、中等扭矩负载的动

力需求。后续将进行迭代提升，将连续堵转转矩

30Nm 提升到 37.5Nm。对应转速提升至 200rpm，

功率从 0.6kW 提升到 0.86kW。2、6598.5Nm 连续

堵转扭矩轴向磁通电机，实现无齿槽轴向磁通电机

技术，额定功率 6.91kw，峰值转矩 12418.5Nm，

最大转速 78rpm，拼接直径可达 2 米。用于超薄超

精密大型转台。 

国内领先，

国际先进 

轴向磁通电机通过“高扭矩密度、高

效节能、超紧凑”三大优势，可实现

机器人关节及机床直驱转台的应

用，可实现高负载、小体积、高功

率/转矩密度运行。 
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序

号 
项目名称 

预计总投

资规模 

本期投

入金额 

累计投

入金额 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

10 

五轴联动卧

式车铣复合

加工中心直

驱式单摆铣

头研发 

255.00 106.10 106.10 制造阶段 

通过开展单摆铣头的摆头箱体加工技术、电机直驱

技术、轴承支撑技术、定位夹紧技术以及热变形控

制等关键工艺及部件的研究，提升五轴卧式车铣复

合加工中心单摆铣头制造精度，使主轴结构更加紧

凑，在机床大小不变的情况下可最佳地利用加工

区，减少干涉范围。 

国内领先，

国际先进 

实现车铣复合五轴加工中心单摆铣

头国产自主，摆脱国外技术垄断。 

合

计 
/ 13,160.43 1,695.04 3,007.95 / / / / 

注：除上述在研项目外，公司另有 23 项正在参与的国家涉密课题项目。截至报告期末在研项目共 33项，本期累计研发投入 19,549.26万元。 
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八、新增业务进展是否与前期信息披露一致 

本持续督导期间，保荐人通过查阅公司招股说明书、定期报告及其他信息披

露文件，对公司高级管理人员进行访谈，基于前述核查程序，保荐人未发现公司

存在新增业务。 

九、募集资金的使用情况及是否合规 

本持续督导期间，保荐人查阅了公司募集资金管理使用制度、募集资金专户

银行对账单和募集资金使用明细账，并对大额募集资金支付进行凭证抽查，查阅

募集资金使用信息披露文件和决策程序文件，实地查看募集资金投资项目现场，

了解项目建设进度及资金使用进度，取得上市公司出具的募集资金存放、管理与

实际使用情况报告和年审会计师出具的募集资金存放、管理与使用情况鉴证报

告，对公司高级管理人员进行访谈。 

基于前述核查程序，保荐人认为：本持续督导期间，公司已建立募集资金管

理制度并予以执行，募集资金使用已履行了必要的决策程序和信息披露程序，募

集资金进度与已披露的计划基本一致，基于前述检查未发现违规使用募集资金的

情形。 

十、控股股东、实际控制人、董事和高级管理人员的直接持股、质押、冻结及

减持情况 

截至 2025 年 12 月 31 日，公司控股股东、实际控制人、董事和高级管理人

员的直接持股、质押、冻结及减持情况如下： 

单位：股 

姓名 职务 
2025 年初

持股数 

2025 年末

持股数 

年度内股份增

减变动量 

是否存在质

押、冻结情况 

大连光洋科

技集团有限

公司 

控股股东 26,140,000 33,982,000 7,842,000 否 

于德海 实际控制人 0 0 0 否 

于本宏 
实际控制人、董

事长 
9,560,000 12,428,000 2,868,000 否 

陈虎 
董事、总经理、

核心技术人员 
100,000 130,000 30,000 否 

阮叁芽 董事 0 0 0 否 
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姓名 职务 
2025 年初

持股数 

2025 年末

持股数 

年度内股份增

减变动量 

是否存在质

押、冻结情况 

宋梦璐 董事 5,270,000 6,851,000 1,581,000 否 

朱莉华 
董事、董事会秘

书 
22,000 28,600 6,600 否 

王庆朋 
职工代表董事、

核心技术人员 
0 0 0 否 

李日昱 独立董事 0 0 0 否 

张令荣 独立董事 0 0 0 否 

赵明 独立董事 0 0 0 否 

李经明 副总经理 7,000 9,100 2,100 否 

汤洪涛 副总经理 22,000 28,600 6,600 否 

李文庆 
副总经理、核心

技术人员 
22,000 28,600 6,600 否 

殷云忠 财务总监 22,000 28,600 6,600 否 

王大伟 核心技术人员 0 0 0 否 

侯延星 核心技术人员 15,000 19,500 4,500 否 

蔡春刚 核心技术人员 10,000 13,000 3,000 否 

杜长林 核心技术人员 3,500 4,550 1,050 否 

王雪 核心技术人员 2,800 3,640 840 否 

合计 / 41,196,300 53,555,190 12,358,890 / 

除上述情况外，公司控股股东、实际控制人、董事及高级管理人员不存在其

他质押、冻结及减持情况。 

十一、保荐人认为应当发表意见的其他事项 

基于前述保荐人开展的持续督导工作，本持续督导期间，保荐人未发现应当

发表意见的其他事项。 

 

（以下无正文） 
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（本页无正文，为《中信证券股份有限公司关于科德数控股份有限公司 2025 年

度持续督导跟踪报告》之签章页） 

 

 

保荐代表人： 

    

陈熙颖  王晓雯  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中信证券股份有限公司 

年    月    日 


